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一、建设项目基本情况

	建设项目名称
	衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目（重新报批） 

	项目代码
	/

	建设单位联系人
	谭博仁
	联系方式
	18573401944 

	建设地点
	湖南省衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道46号 

	地理坐标
	（112度35分42.602秒E，26度49分28.603秒N）

	国民经济

行业类别
	C3073 特种陶瓷制品制造
C3099 其他非金属矿物制品制造
	建设项目
行业类别
	二十七、非金属矿物制品业 30-60 石墨及其他非金属矿物制品制造 309-其他

	建设性质
	☑新建（迁建）
□改建

□扩建

□技术改造 
	建设项目

申报情形
	(首次申报项目             

□不予批准后再次申报项目
(超五年重新审核项目     

☑重大变动重新报批项目 

	项目审批（核准/
备案）部门（选填）
	/
	项目审批（核准/
备案）文号（选填）
	/

	总投资（万元）
	13000
	环保投资（万元）
	51.8

	环保投资占比（%）
	0.40
	施工工期
	1个月

	是否开工建设 
	(否

(是： 现有工程根据衡环白评〔2020〕12号批复内容进行阶段性建设，并完成第一阶段验收，后企业进行自行监测时，因生产工艺及原辅材料变动，导致其符合重大变动情形 
	用地（用海）

面积（m2）
	14910.72

	专项评价设置情况
	参考《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）》（试行）表1内容，本项目专项评价设置判定结果见表1-1。

表1-1  项目专项评价设置判定结果

专项评

价类别

设置原则

本项目情况

是否设置

大气

排放废气含有毒有害污染物、二噁英、苯并[α]芘、氰化物、氯气且厂界外500米范围内有环境空气保护目标的建设项目

项目废气不涉及左侧相关污染物

否

地表水

新增工业废水直排建设项目（槽罐车外送污水处理厂的除外）；新增废水直排的污水集中处理厂

本项目生产废水不外排；生活污水经化粪池处理后经市政污水管网进入铜桥港污水处理厂

否

环境风险

有毒有害和易燃易爆危险物质存储量超过临界量的建设项目

项目危险物质存储量未超过临界量

否

生态

取水口下游500米范围内有重要水生生物的自然产卵场、索饵场、越冬场和洄游通道的新增河道取水的污染类建设项目

不涉及

否

海洋

直接向海排放污染物的海洋工程建设项目

不涉及

否

注：

1.废气中有毒有害污染物指纳入《有毒有害大气污染物名录》的污染物（不包括无排放标准的污染物）。

2.环境空气保护目标指自然保护区、风景名胜区、居住区、文化区和农村地区中人群较集中的区域。

3.临界量及其计算方法可参考《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169）附录B、附录C。

根据上述内容可知，本项目不需要设置专项评价。 


	规划情况
	规划名称：《衡阳高新技术产业开发区控制性详细规划》（湘政办函〔2022〕 75 号）；
审批机关：湖南省人民政府办公厅。


	规划环境影响评价情况
	规划环境影响评价文件：《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响报告书》；

审查机关：湖南省生态环境厅；

审批文件名称及文号：湖南省生态环境厅关于《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响报告书》审查意见的函（湘环评函〔2024〕 34 号）。



	规划及规划环境影响评价符合性分析
	1、衡阳市高新技术产业开发区白沙片区概况
衡阳市高新技术产业开发区白沙片区（原白沙洲工业园区）位于衡阳市城区南部，规划范围被南外环路分为两部分：其中南外环路以南区域南临湘江、北靠南外环路、东抵湘江、西至外环西路，面积 12.67 km2，南外环路以北区域为铜桥路以南、南外环路以北、蒸湘南路以东、白沙大道以西，面积 1.33 km2，共计 14k m2，2016 年 1 月 11 日，衡阳市人民政府专题会议纪要中明确将珠晖区工业园已完成初步开发范围的 3846.67 亩及其区域内的企业移交给白沙片区，作为白沙片区的飞地，由其进行规划、建设、管理和服务，区域内后续的开发建设投入由白沙洲工业园负责。衡阳市高新区与白沙片区于 2022 年 2 月进行合并，即 2022 年 2 月起白沙片区由衡阳市高新技术产业开发区管理委员会实行统一管理。

2、与《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响报告书》符合性分析
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内（白沙工业大道46号），属于衡阳高新技术产业开发区白沙片区。对照湖南省生态环境厅关于《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响报告书》审查意见的函（湘环评函〔2024〕 34 号），本项目与《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响报告书》中衡阳高新技术产业开发区白沙片区的环境准入清单的符合性分析情况见表1-2。 
表1-2 与《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响报告书》符合性分析情况

片区

环境准入

环境准入行业清单

项目实际情况
白沙片区

产业定位

新材料（先进结构与复合材料、电工材料）、电子信息（消费电子、5G芯片封装等）、先进装备制造（输变电装备、车辆装备）、钢管深加工、生命健康、现代物流。

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，且项目建设内容、所选用的工艺、设备以及生产的产品等均不在《产业结构调整指导目录（2024 年本）》中限制类和淘汰类范围内；

本项目生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江；

本项目不属于危化品物流仓储项目，且项目原辅材料及产品均不属于危化品。 
限制类

1.《产业结构调整指导目录》规定的限制类项目；

2.区域环境治理和截污工程完成前，严格限制规划范围内排水总量；

3.限制引入根据《危险化学品重大危险源辨识》，构成重大危险源的危化品物流仓储项目。

禁止类

1.禁止引进《产业结构调整指导目录》淘汰类工艺和设备的项目；

2.禁止新引进涉有害重金属废水排放的项目。

根据上述内容可知，本项目符合《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响报告书》中白沙片区环境准入相关要求。

3、与湘环评函〔2024〕 34 号符合性分析
本项目与湘环评函〔2024〕 34 号符合性分析情况见表1-3。

表1-3  项目与湘环评函〔2024〕 34 号符合性分析情况

湘环评函〔2024〕 34 号要求
项目实际情况
是否符合
（一）做好功能布局，严格执行准入要求

园区在进行国土空间规划和开发建设过程中应从规划层面提升环境相容性，以减小工业开发对城市居住及社会服务功能的影响。园区产业引进应落实园区生态环境分区管控要求，执行《报告书》提出的产业定位和产业生态环境准入清单，对于《长江经济带发展负面清单指南》《湖南省湘江保护条例》(最新修正版)提出的相关禁止性、限制性要求应予以落实。高新片区现状已发展成为中心城区，功能布局应以衡阳市最新国土空间规划为指导，推进该片区的产业结构优化调整，该片区不再新引进大规模的工业生产项目，现有工业项目的发展不得新增污染物排放量，后续逐步引导该片区内污染型工业项目退出。白沙片区因依托的铜桥港污水处理厂受纳水体较为敏感，且现状运行负荷已接近设计规模，该片区应限制废水量排放大的项目，并禁止新引进涉有害重金属废水排放的项目。东部片区污水纳入集中式污水处理厂之前，不得引进新增工业废水排放的项目。

本项目位于衡阳高新技术产业开发区-白沙片区，生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。
符合
（二）落实管控措施，加强园区污染治理

园区应切实抓好污水处理设施及配套管网的建设和运维，做好雨污分流、污污分流，确保园区各片区生产生活废水应收尽收，全部送至污水处理厂集中处理，并满足污水处理厂进水接纳标准。白沙片区应从加快流域区域雨污分流、环境整治工程进度，优化提升废水处理能力，本次规划期内铜桥港污水处理厂排放规模原则上不增加。东部片区应加快配套污水管网及污水集中处理设施的建设，确保相关环保设施与新建项目同步规划、同步建设、同步投入运营。加强对废气重点排放企业的监管，督促企业重点做好VOCs 及恶臭/异味治理，对重点排放的生产设施予以严格监管，采用适宜的高效污染防治设施并确保持续、稳定运行。做好工业固体废物和生活垃圾的分类收集、转运、综合利用和无害化处理，建立完善的固废管理体系。严格按照国家有关规定对危险废物综合利用或妥善处置，对危险废物产生企业和经营单位，应强化日常环境监管。园区须严格落实排污许可制度和污染物排放总量控制，推动入园企业按规定要求开展清洁生产审核，减少污染物的排放量。园区应落实第三方环境治理工作相关政策要求，强化对园区重点产排污企业的监管与服务。

本项目生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江；

本项目废气经收集处理后，均为达标排放； 
本项目固体废物均能得到妥善处置；

本环评要求建设单位取得批复后，积极落实排污许可制度和污染物排放总量控制等工作。
符合
（三）完善监测体系，监控环境质量变化状况

园区应按照《报告书》提出的跟踪监测方案落实相关工作，建立健全各环境要素的监控体系。园区应加强对重点排放企业、园区污水处理厂的监督性监测，严防企业废水废气偷排漏排或污染治理措施不正常运行。

本项目建成后将严格按照相关要求进行污染源监测，建立健全的污染源监控体系。

符合
(四)强化风险管控，严防园区环境事故

建立健全园区环境风险管理工作长效机制，加强园区环境风险防控、预警和应急体系建设，全面提升园区环境风险防控和环境事故应急处置能力，确保区域环境安全。

本环评要求建设单位建立健全环境风险管理制度，并落实风险防范措施。
符合
(五)做好周边控规，落实搬迁安置计划

园区应杜绝在规划的工业用地上新增环境敏感目标，确保园区开发过程中的居民搬迁安置到位，防止发生居民再次安置和次生环境问题，对于具体项目环评设置防护距离和提出搬迁要求的，要确保予以落实。

本项目用地为工业用地，且不涉及居民搬迁问题。
符合
(六)做好园区建设期生态保护

尽可能保留自然水体，施工期对土石方开挖、堆存及回填要实施围挡、护坡等措施，裸露地及时恢复植被，杜绝施工建设对地表水体的污染。

本项目租赁现有厂房，不涉及施工期土石方开挖等内容。

符合
根据上述内容可知，本项目符合《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响报告书》审查意见的函（湘环评函〔2024〕 34 号）相关要求。
 

	其他符合性分析
	1、产业政策符合性分析
本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，结合《产业结构调整指导目录（2024 年本）》内容，项目建设内容、所选用的工艺、设备以及生产的产品等均不在其规定的限制类和淘汰类范围内，故属于允许类。 
对照中华人民共和国工业和信息化部颁布的《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和产品指导目录（2010年本）》（工产业[2010]第122号），本项目的工艺、设备和产品不在淘汰落后生产工艺装备目录中。

综上所述，本项目不违反国家相关产业政策。

2、与生态环境分区管控符合性分析
（1）生态保护红线 
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内（白沙工业大道46号），其属于衡阳高新技术产业开发区白沙片区，故不在生态红线保护范围内，符合生态保护红线要求。 
（2）环境质量底线
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内（白沙工业大道46号）。区域环境空气属于《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中二类功能区、地表水水环境功能属于《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）中Ⅲ类功能区、区域声环境属于《声环境质量标准》（GB3096-2008）表1中3类功能区。 
本项目产生的废气、废水、噪声均能有效处理，采取相应治理措施后可达标排放，固体废物均能得到妥善处置。因此本项目建设不会对当地环境质量底线造成冲击。

（3）资源利用上线
本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，运营过程主要消耗水资源、电资源以及氮气，水资源由当地市政供水管网提供，电资源主要依托当地电网。 
项目资源消耗相对区域资源利用总量较小，符合资源利用上线要求。

（4）生态环境准入清单
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内（白沙工业大道46号），其属于衡阳高新技术产业开发区白沙片区（详见附图6）。根据《湖南省生态环境分区管控总体管控要求暨省级以上产业园区生态环境准入清单》（湘环函〔2024〕26号）内容，环境管控单元编码为ZH43040820003，属于重点管控单元。衡阳高新技术产业开发区基本内容情况见表1-4，项目与衡阳高新技术产业开发区管控要求符合性分析见表1-5。

表1-4  衡阳高新技术产业开发区基本内容情况

环境管控单元编码

ZH43040820003

单元名称

衡阳高新技术产业开发区

行政区划

省

湖南省

市

衡阳市

县

蒸湘区、雁峰区、珠晖区

单元分类

重点管控单元

单元面积（km2）

核准范围：18.3653。

涉及乡镇（街道）

核准范围：区块一（高新片区）涉及华兴街道、蒸水办事处、高岭办事处；区块二、区块三涉及蒸水办事处；区块四涉及联合街道；区块五至区块九（白沙洲工业园）涉及金龙坪街道；区块十至区块十二涉及白沙洲街道；区块十三至区块十五（东部片区）涉及东阳渡镇；衡山产业开发区涉及岳屏镇

区域主体功能定位

城市化地区

主导产业

区块一（高新片区）：

湘环评〔2011〕8号：新材料、汽车零部件制造、先进制造、电子信息、生物医药。

区块五至区块九（白沙洲工业园）：

湘环评〔2011〕151号：输变电设备、汽车配件、电子和机电一体化设备制造。

衡山产业开发区：

湘环评函〔2020〕31号：以通用设备制造、专用设备制造为主导产业；以计算机、通信和其他电子设备制造业（不含印刷线路板制造）为特色产业；以信息传输、软件和信息技术服务业为辅导产业。

六部委公告2018年第4号：电子信息、电气机械器材、通用设备。

湘发改地区〔2021〕394号：

主导产业：移动互联网、电子信息、装备制造；特色产业：生物医药、文化创意、智能制造。

主要环境问题和重要敏感目标

1、区块一内有居民区，北面东面紧邻居民区。

2、高新区依托的铜桥港污水处理厂排放口在衡阳市湘江段四大家鱼国家级水产种质资源保护区核心区内，下游2km 有江东水厂饮用水源保护区。衡山产业开发区内有夕阳红老年公寓。

表1-5  项目与衡阳高新技术产业开发区管控要求符合性分析

内容

管控要求

项目符合情况

是否符合

空间布局约束

（1.1）优化区域产业布局。遏制高耗能高排放项目，进一步优化产业结构和能源结构，积极引导低消耗、低排放和高效率的现代产业发展。

区块一（高新片区）：

（1.2）将气型污染为主的项目布置在高新区南部。

区块五至区块九（白沙洲工业园）：

（1.3）禁止引入国家明令淘汰和禁止发展的能耗物耗高、环境污染严重、不符合产业政策的建设项目。

（1.4）对于已存在的夕阳红老年公寓，其与周边工业用地之间应按要求做好绿化隔离，老年公寓周边工业用地应避免布置排放工业废气和噪声较大的企业。
本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，不属于国家明令淘汰和禁止发展的能耗物耗高、环境污染严重、不符合产业政策的建设项目；
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内（白沙工业大道46号），项目周边敏感点较少，且项目不属于排放工业废气和噪声较大的企业。
符合

污染物排放管控

（2.1）废水：高新区废水排水实行雨污分流。以企业和工业聚集区为重点，推进工业园区污水处理设施分类管理、分期升级改造，园区污水管网全覆盖、污水全收集、污水集中处理设施稳定达标运行、在线监控联网正常，规范设置园区集中污水处理设施排污口，建立园区水环境管理“一园一档”。夯实工业园区基础设施建设，进一步完善高新技术开发区污水处理厂及配套管网建设和提质改造。

区块一（高新片区）：工业废水、生活污水经城西污水处理厂处理达标后外排至蒸水。

区块五至区块九（白沙洲工业园）：污水进入铜桥港污水处理厂集中处理；各企业单位外排废水应处理满足污水处理厂进水水质要求后进入污水处理厂处理。

区块二、区块三：工业废水、生活污水经城西污水处理厂处理达标后外排至蒸水。

区块四、区块十、区块十一、区块十二：污水进入铜桥港污水处理厂集中处理达标后外排湘江。

区块十三、区块十四、区块十五：污水进入拟建的滨江污水处理厂处理，污水厂建成前，企业污水处理达一级标准后外排耒水。

衡山产业开发区：废水依托铜桥港污水处理厂处理达标后外排至湘江。

（2.2）废气：加强高新区内企业管理，确保企业废气经处理达到相应排放标准。强化末端治理，加快推进包装印刷等行业企业VOCs 治理，确保达标排放。加大低 VOCs 含量原辅材料的推广使用力度，从源头减少 VOCs 产生。推进使用先进生产工艺设备，减少无组织排放。

（2.3）固废：做好工业固体废物和生活垃圾的分类收集、转运、综合利用和无害化处理。推行清洁生产，减少固体废物产生量；加强固体废物的资源化进程，提高综合利用率；规范固体废物处理措施，对工业固废特别是危险固废应按国家有关规定综合利用或妥善处置，不得造成二次污染；生活垃圾集中由环卫部门及时清运处理。

本项目排水实施雨污分流，生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江；
本项目废气按要求收集处理后，均为达标排放；

本项目运营期产生的固体废物均能得到妥善处置，不会对外部环境造成影响。 
符合

环境风险防控

（3.1）高新区各区块应建立健全环境风险防控体系，严格落实《衡阳市高新技术产业开发区突发环境事件应急预案》中提出的各项环境风险事故防范措施，严防环境风险事故发生，提高应急处置能力。

（3.2）高新区可能发生突发环境事件的污染物排放企业，生产、储存、运输、使用危险化学品的企业，产生、收集、贮存、运输、利用、处置危险废物的企业等应当编制和实施环境应急预案；鼓励其他企业制定单独的环境应急预案，或在突发事件应急预案中制定环境应急预案专章，并备案。

（3.3）建设用地土壤风险防控：严格污染地块准入管理。加强对建设用地土壤环境状况调查、风险评估和污染地块治理与修复的监管。

项目建成正式投产前按要求编制突发环境事件应急预案并备案，使建设项目符合风险防控要求。

符合

资源开发效率要求

（4.1）能源：开发区属于高污染燃料禁燃区，常规燃料按照《高污染燃料目录》“Ⅲ类（严格）”进行管控。进一步加快开发

区内能源结构调整，全面推广天然气等清洁能源，提高燃气普及率，并积极扶持和推进太阳能、生物能等可再生能源的开发和利用。

（4.2）水资源：落实水资源消耗总量和强度双控行动，2025年，蒸湘区用水总量 0.9045亿立方米，万元工业增加值用水量比2020年下降（%）12.0；珠晖区用水总量0.9229亿立方米，万元工业增加值用水量比2020年下降（%）12.0；雁峰区用水总量0.8491亿立方米，万元工业增加值用水量比2020年下降（%）12.0。

（4.3）土地资源：提高土地使用效率和节约集约程度，工业用地固定资产投入强度 350万元/亩，工业用地地均税收25万元/亩。

本项目运营期使用能源主要为：水、电，不使用煤、高硫、中硫原煤及重油等燃

料，且项目不属于严重过剩行业、不属于高耗能产业，项目位于园区内，满足资源

开发效率要求。 
符合

根据上述内容可知，本项目符合《湖南省生态环境分区管控总体管控要求暨省级以上产业园区生态环境准入清单》（湘环函〔2024〕26号）中衡阳高新技术产业开发区管控要求。
3、与《湖南省长江经济带发展负面清单实施细则（试行，2022年版）》符合性分析
本项目与《湖南省长江经济带发展负面清单实施细则（试行，2022年版）》符合性分析情况见表1-6。

表1-6  项目与《湖南省长江经济带发展负面清单实施细则（试行，2022年版）》符合性分析情况

序号

细则内容

项目实际情况

是否符合

1

第二章第三条：禁止建设不符合全国和省级港口布局规划以及港口总体规划的码头项目。

本项目不属于码头项目。
符合

2

第二章第四条：禁止在自然保护区核心区、缓冲区岸线建设和河段范围内建设以下旅游和生产经营项目：

高尔夫球场开发、房地产开发、索道建设、会所建设等项目。

（二）光伏发电、风力发电、火力发电建设项目。

（三）社会资金进行商业勘探，以及不属于国家紧缺矿种资源的基础地质调查和矿产远景调查的公益性工作的设施建设。

（四）野生动物驯养繁殖、展览基地建设项目。

（五）污染环境、破坏自然资源或自然景观的建设设施。

（六）对自然保护区主要保护对象 产生重大影响、改变自然生态系统完整性、原真性、破坏自然景观的设施。

（七）其他不符合自然保护区主体功能定位和国家禁止设施。

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，项目用地不在自然保护区核心区、缓冲区岸线和河段范围内。
符合

3

第二章第五条：机场、铁路、公路、水利、围堰等公益性基础设施的选址选线应多方案优化比选，尽量避让相关自然保护区域、野生动物迁徙洄游通道；无法避让的，应当采取修建野生动物通道、过鱼设施等措施，消除或者减少对野生动物的不利影响。

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，不涉及机场、铁路、公路、水利、围堰等公益性基础设施。
符合

4

第二章第七条：饮用水水源一级保护区内禁止新建、改建、扩建、与供水设施和保护水源无关的建设项目，以及网箱养殖、畜禽养殖、旅游等可能污染饮用水水体的投资建设项目；禁止水域排放污水，已设置排污口必须拆除；不得设置与供水无关的码头，禁止停靠船舶，禁止堆放和放置工业废渣、城市垃圾、粪便和其它废弃物；禁止设置油库；禁止使用含磷洗涤用品。

本项目建设不在饮用水水源一级保护区内。
符合

5

第二章第八条：饮用水水源二级保护区内禁止新建、改建、向水体排放污染物的投资建设项目。原有排污口依法拆除或关闭。禁止设立装卸垃圾、粪便、油类和有毒物品的码头。

本项目建设不在饮用水水源二级保护区内。
符合

6

第二章第九条：禁止在水产种质资源保护区的岸线和河段范围内新建排污口、实施非法围垦河道和围湖造田造地等投资建设项目。

本项目生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。 
符合

7

第二章第十条：除《中华人民共和国防洪法》规定的紧急防汛期采取的紧急措施外，禁止在国家湿地公园的岸线和河段范围内挖沙、采矿，以及以下不符合主体功能定位的行为和活动：

开（围）垦、填埋或者排干湿地。（二）截断湿地水源。

倾倒有毒有害物质、废弃物、垃圾。（四）从事房地产、度假村、高尔夫球场，风力发电、光伏发电等任何不符合主体功能定位的建设项目和开发活动。

破坏野生动物栖息地和迁徙通道、鱼类洄游通道，滥采滥捕野生动物。

引入外来物种。

擅自放牧、捕捞、取土、排污、放生。

（八）其他破坏湿地及其生态功能的活动。

本项目建设不在国家湿地公园的岸线和河段范围内。
符合

8

第二章第十二条：禁止在《全国重要江河湖泊水功能区划》划定的河段湖泊保护区、保留区内投资建设不利于水资源及自然生态保护的项目。

本项目建设不在《全国重要江河湖泊水功能区划》划定的河段湖泊保护区、保留区内。
符合

9

第二章第十三条：禁止未经许可在长江干支流及湖泊新设、改设或扩大排污口。

本项目生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。 
符合

10

第二章第十四条：禁止在洞庭湖、湘江、资江、沅江、澧水干流和45个水生生物保护区开展生产性捕捞。在相关自然保护区区域和禁猎区、禁猎期内，禁止猎捕以及其他妨碍野生动物繁衍生息的活动，但法律法规另规定的除外。

本项目不属于捕捞行业。 
符合

11

第二章第十五条：禁止在长江湖南段和洞庭湖、湘江、资江、沅江、澧水干流岸线一公里范围内新建扩建化工园区和化工项目。

本项目不属于化工类项目。
符合

12

第二章第十六条：禁止在合规园区外新建、扩建钢铁、石化、化工、焦化、建材、有色、制浆造纸等高污染项目。

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，不属于高污染高耗能项目。
符合

13

第二章第十七条：禁止新建、扩建不符合国家石化、现代煤化工等产业布局规划的项目。

本项目不属于国家石化、现代煤化工行业项目。
符合

14

第二章第十八条：禁止新建扩建法律法规和相关政策明令禁止的落后产能项目，对不符合要求的落后产能存量项目依法依规退出。禁止新建扩建不符合国家产能置换要求过剩产能行业（钢铁、水泥、电解铝、平板玻璃、船舶等行业）的项目。对确有必要新建、扩建的，必须严格执行产能置换实施办法，实施减量或等量置换，依法依规办理有关手续。禁止新建、扩建不符合要求的高耗能高排放项目。

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，不属于高污染高耗能项目。

符合

根据上述内容可知，本项目符合《湖南省长江经济带发展负面清单实施细则（试行，2022年版）》各项要求。

4、与《湖南省湘江保护条例》（2023年修订）符合性分析
根据《湖南省人民代表大会常务委员会关于废止、修改部分地方性法规的决定》（湖南省第十四届人民代表大会常务委员会 公告 第2号，2023年5月31日）第（十三）内容，即将《湖南省湘江保护条例》第四十九条第二款改为第二款、第三款，修改为：“禁止在湘江干流岸线一公里范围内新建、扩建化工园区和化工项目”，“禁止在湘江干流岸线一公里范围内新建、改建、扩建尾矿库；但是以提升安全、生态环境保护水平为目的的改建除外”。

本项目与《湖南省湘江保护条例》（2023年修订）符合性分析情况见表1-7。

表1-7  项目与《湖南省湘江保护条例》（2023年修订）符合性分析情况

《湖南省湘江保护条例》要求

项目情况

是否符合
第三十二条 建立健全湘江流域重点水污染物排放总量控制、排污许可、水污染物排放监测和水环境质量监测等水环境保护制度。

本项目生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。

符合

第三十三条 禁止向水体排放、倾倒工业废渣、城镇垃圾和其他废弃物。禁止将含有汞、镉、砷、铬、铅、氰化物、黄磷等的可溶性剧毒废渣向水体排放、倾倒。

本项目生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江； 
本项目固废均能妥善处置，不向水体排放、倾倒。

符合

第三十四条 新建、改建、扩建建设项目，建设单位应当组织进行建设项目环境影响评价，并根据建设项目对环境的影响程度，分别编制环境影响评价报告书、环境影响评价报告表或者填报环境影响登记表。

项目正在进行环境影响评价。

符合

第四十九条省人民政府应当组织发展和改革、工业和信息化、生态环境、有色金属工业等部门，编制湘江流域产业发展规划。

禁止在湘江干流岸线一公里范围内新建、扩建化工园区和化工项目。

禁止在湘江干流岸线一公里范围内新建、改建、扩建尾矿库；但是以提升安全、生态环境保护水平为目的的改建除外

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，不属于化工项目及尾矿库项目。
符合

根据上述内容可知，本项目符合《湖南省湘江保护条例》（2023年修订）相关要求。
5、与《湖南省发展和改革委员会关于印发<湖南省“两高”项目管理目录> 的通知》（湘发改环资〔2021〕968号）符合性分析
本项目与《湖南省发展和改革委员会关于印发<湖南省“两高”项目管理目录> 的通知》（湘发改环资〔2021〕968号）符合性分析情况见表1-8。

表1-8  项目与《湖南省发展和改革委员会关于印发<湖南省“两高”项目管理目录> 的通知》（湘发改环资〔2021〕968号）符合性分析情况

序号

行业

主要内容

涉及主要产品及工序

与项目

符合性

1

石化

原油加工及石油制品制造（2511）

炼油、乙烯

不涉及

2

化工

无机酸制造（2611）、无机碱制造（2612）、无机盐制造（2613）

烧碱、纯碱、工业硫酸、黄磷、合成氨、尿素、磷铵、电石、聚氯乙烯、聚丙烯、精对苯二甲酸、对二甲苯、苯乙烯、乙酸乙烯酯、二苯基甲烷二异氰酸酯、1,4-丁二醇

不涉及

3

煤化工

煤制合成气生产（2522）、煤制液体燃料生产（2523）

一氧化碳、氢气、甲烷及其他煤制合成气；甲醇、二甲醚、乙二醇、汽油、柴油和航空燃料及其他煤制液体燃料

不涉及

4

焦化

炼焦（2521）

焦炭、石油焦（焦炭类）、沥青焦、其他原料生产焦炭、机焦、型焦、土焦、半焦炭、针状焦、其他工艺生产焦炭、矿物油焦

不涉及

5

钢铁

炼铁（3110）、炼钢（3120）、铁合金（3140）

炼钢用高炉生铁、直接还原铁、熔融还原铁、非合金钢粗钢、低合金钢粗钢、合金钢粗钢、铁合金、电解金属锰

不涉及

6

建材

水泥制造（3011）、石灰和石膏制造（3012）、粘土砖瓦及建筑砌块制造（3031）、平板玻璃制造（3041）、建筑陶瓷制品制造（3071）

石灰、建筑陶瓷、耐火材料、烧结砖瓦

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，不涉及建筑陶瓷
水泥熟料、平板玻璃

不涉及

7

有色

铜冶炼（3211）、铅锌冶炼（3212）、锑冶炼（3215）、铝冶炼（3216）、硅冶炼（3218）

铜、铅锌、锑、铝、硅冶炼

不涉及 
8

煤电

火力发电（4411）、热电联产（4412）

燃煤发电、燃煤热电联产

不涉及

9

涉煤及煤制品、石油焦、渣油、重油等高污染燃料使用工业炉窑、锅炉的项目 
不涉及

根据上述内容可知，本项目不属于“两高”项目。
6、与《挥发性有机物（VOCs）污染防治技术政策》符合性分析
本项目与《挥发性有机物（VOCs）污染防治技术政策》符合性分析情况见表1-9。
表1-9  项目与《挥发性有机物（VOCs）污染防治技术政策》符合性分析情况

类别

《挥发性有机物（VOCs）污染防治技术政策》相关要求

项目实际情况

是否符合

源头和过程控制

（十）在涂装、印刷、粘合、工业清洗等含 VOCs 产品的使用过程中的 VOCs 污染防治技术措施包括：

1.鼓励使用通过环境标志产品认证的环保型涂料、油墨、胶粘剂和清洗剂；

2.根据涂装工艺的不同，鼓励使用水性涂料、高固份涂料、粉末涂料、紫外光固化（UV）涂料等环保型涂料；推广采用静电喷涂、淋涂、辊涂、浸涂等效率较高的涂装工艺；应尽量避免无VOCs净化、回收措施的露天喷涂作业；

3.含 VOCs 产品的使用过程中，应采取废气收集措施，提高废气收集效率，减少废气的无组织排放与逸散，并对收集后的废气进行回收或处理后达标排放。

1#厂房烧结废气、排胶废气经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放；2#厂房烧结废气经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放
符合

末端治理与综合利

用

（十五）对于含低浓度 VOCs的废气，有回收价值时可采用吸附技术、吸收技术对有机溶剂回收后达标排放；不宜回收时，可采用吸附浓缩燃烧技术、生物技术、吸收技术、等离子体技术或紫外光高级氧化技术等净化后达标排放。

符合 
运行与监测

（二十六）企业应建立健全VOCs 治理设施的运行维护规程和台账等日常管理制度，并根据工艺要求定期对各类设备、电气、自控仪表等进行检修维护，确保设施的稳定运行。

（二十七）当采用吸附回收（浓缩）、催化燃烧、热力焚烧、等离子体等方法进行末端治理时，应编制本单位事故火灾、爆炸等应急救援预案，配备应急救援人员和器材，并开展应急演练。

本环评要求企业建立相关日常管理制度，加强维护保养，确保设施的稳定运行，并按时编制应急预案，配备应急救援人员和器材，定期开展应急演练。

符合

根据上述内容可知，本项目符合《挥发性有机物（VOCs）污染防治技术政策》各项要求。 
7、与《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）符合性分析
本项目与《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）符合性分析情况见表1-10。
表1-10  项目与《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）符合性分析情况

标准要求

项目实际情况

是否符合

5.1.1VOCs 物料应储存于密闭的容器、包装袋、储罐、储库、料仓中；

5.1.2 盛装 VOCs 物料的容器或包装袋应存放于室内，或存放于设置有雨棚、遮阳和防渗设施的专用场地；盛装VOCs 物料的容器或包装袋在非取用状态时应加盖、封口，保持密闭。

本项目VOCs（以非甲烷总烃计）来源于硅醚在干燥造粒工序（150℃）的挥发，以及聚丙烯酸在低温烧结、高温烧结、排胶等高温工序的热分解产物；硅醚、聚丙烯酸常态下不易挥发。 
符合

6.1.1 液态 VOCs 物料应采用密闭管道输送。采用非管道输送方式转移液态物料时，应采用密闭容器、罐车。

6.1.2 粉状、粒状 VOCs 物料应采用气力输送设备、管状带式输送机、螺旋输送机等密闭输送方式

符合

7.3.1 企业应建立台账，记录含 VOCs 原辅材料和含 VOCs产品的名称、使用量、回收量、废弃量、去向以及 VOCs含量等信息。台账保存期限不少于3年。

7.3.2 通风生产设备、操作工位、车间厂房等应在符合安全生产、职业卫生相关规定的前提下，根据行业作业规程与标准、工业建筑及洁净厂房通风设计规范等的要求，采用合理的通风量。

7.3.3 载有 VOCs 物料的设备及其管道在开停车、检维修和清洗时，应在退料阶段将残存物料退净，并用密闭容器盛装，退料过程中废气应排至废气收集处理系统。

7.3.1企业将建立相关台账并作好记录；

7.3.2企业根据要求落实安全、消防措施。 
符合

10.3.1VOCs 废气收集处理系统污染物排放应符合GB16297 或相关行业排放标准的规定。

10.3.2收集的废气中 NMHC 初始排放速率≥3kg/h时，应配置 VOCs 处理设施，处理效率不应低于80%；对于重点地区，收集的废气中 NMHC 初始排放速率≥2kg/h 时，应配置 VOCs 处理设施，处理效率不应低于 80%；采用的原辅材料符合国家有关低 VOCs 含量产品规定的除外。

1#厂房烧结废气、排胶废气经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放；2#厂房烧结废气经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放；

1#厂房G2喷雾造粒废气中VOCs（以非甲烷总烃计）有组织排放速率为0.0455 kg/h、无组织排放速率为0.0051 kg/h，G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气中VOCs（以非甲烷总烃计）无组织排放速率为0.5661 kg/h，2#厂房中G6 2#厂房烧结废气无组织排放速率为0.1702 kg/h。 
符合

根据上述内容可知，本项目符合《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）相关要求。 

8、与《湖南省大气污染防治“守护蓝天”攻坚行动计划（2023-2025年）》符合性分析
本项目与《湖南省大气污染防治“守护蓝天”攻坚行动计划（2023-2025年）》符合性分析情况见表1-11。
表1-11  项目与《湖南省大气污染防治“守护蓝天”攻坚行动计划（2023-2025年）》符合性分析情况
内容

与本项目有关要求

项目实际情况

是否符合

二、攻坚任务：（二）工业和信息化领域
1、优化产业结构和布局。严格项目准入，遏制“两高一低”项目盲目发展。落实产业规划及产业政策，严格执行重点行业产能置换办法，依法依规淘汰落后产能。优化产业链布局，开展传统产业集群排查整治，推进重点涉气企业入区入园。到 2025 年按照相关政策和环保标准整合关停环境绩效水平低的砖瓦企业。
本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，不属于“两高一低”项目；符合国家及地方产业规划及产业政策，不涉及落后产能；本项目位于衡阳高新技术产业开发区白沙片区；本项目不属于砖瓦行业。 
符合

2、加大低 VOCs 原辅材料替代力度。建立多部门联合执法机制，加大监督检查力度，确保生产、销售、使用符合 VOCs含量限值标准的产品。以工业涂装、包装印刷和胶粘剂使用等为重点，在企业清洁生产审核中明确提出低 VOCs 原辅材料替代要求。

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，所用胶粘剂为聚丙烯酸，因其受高分子量、强分子间作用力及高亲水性的影响，不具备显著挥发性。 
符合

（四）工业治理领域
1、推进锅窑炉超低排放与深度治理。全面开展钢铁、水泥行业超低排放改造，深入开展锅炉窑炉深度治理和简易低效处理设施排查，对高排放重点行业开展专项整治。生物质锅炉使用专用炉具和成型燃料并配套高效治理设施，推动城市建成区生物质锅炉安装烟气在线监测设施。到 2025 年，全面完成钢铁和重点城市水泥企业超低排放改造。（省生态环境厅牵头）。

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，使用高温炉、低温炉用于烧结（采用能源为电能）。
符合

2、开展涉 VOCs 重点行业全流程整治。持续开展 VOCs 治理突出问题排查，清理整顿简易低效、不合规定治理设施，强化无组织和非正常工况废气排放管控。规范开展泄漏检测与修复推动各市州分别新建 1-3 个涉 VOC“s 绿岛”项目。（省生态环境厅牵头）。

1#厂房烧结废气、排胶废气：经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放； 
2#厂房烧结废气：经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放。
符合

3、加强工业源重污染天气应对。完善应急减排清单，确保涉气企业全覆盖。将应急减排措施纳入排污许可证管理。严厉打击在线监控运维及手工监测报告弄虚作假、治理设施不正常运行和重污染应急减排措施未落实等违法行为。积极提升应急减排重点行业企业环境绩效水平。到 2025 年，全省非最低等级绩效水平企业占比力争达到 10%，钢铁、水泥企业全部达到 B(含 B-)级及以上。（省生态环境厅牵头）。

本项目废气经处理后均为达标排放；本环评要求建设单位积极配合环保部门进行重污染天气应对。

符合

根据上述内容可知，本项目符合《湖南省大气污染防治“守护蓝天”攻坚行动计划（2023-2025年）》（湘政办发〔2023〕34 号）相关要求。

9、与《国家污染防治技术指导目录（2025年）》符合性分析
根据《国家污染防治技术指导目录（2025年）》内容可知，鼓励类技术中推广技术为：烧结机头（球团）烟气袋式除尘技术，工业炉窑中低温烟气复合陶瓷纤维滤管尘硝协同治理技术，球团烟气污染物超低排放技术，低温吸收-孔径级配材料吸附油气净化技术、空调工件表面真空除油及回收利用技术；

鼓励类技术中示范技术为：入口渐扩段预荷电耦合小区域隔离振打电除尘技术，均流式静电除尘技术，水泥窑尘硝一箱化净化技术，碱回收炉烟气SCR（中低温）脱硝技术，炭素烟气多污染物协同治理技术，烧结矿竖冷窑废气余热发电及零排放技术，冷凝-吸附-催化油气回收净化技术，官能团接枝改性纤维净化恶臭气体技术，生物法恶臭气体治理技术，多层高分子轻质隔声/阻尼材料；

低效类技术：洗涤、水膜（浴）、文丘里湿式除尘技术，低效干式除尘技术，正压反吸风类袋式除尘技术，烟气湿法除尘脱硫一体化技术，水喷淋脱硫技术，电子束法脱硫技术，烟道中喷洒脱硫剂的脱硫技术，无法评估治理效果的脱硫、脱硝技术，未配备吸收处理装置的氧化法脱硝技术，烟道中喷洒脱硝剂的脱硝技术，VOCs（挥发性有机物）洗涤吸收净化技术，VOCs 光催化及其组合净化技术，VOCs 低温等离子体及其组合净化技术，VOCs 光解（光氧化）及其组合净化技术。
本项目喷雾造粒废气经喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）处理后经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放；精确修坯粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”+“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）”处理后通过1#厂房东侧15m排气筒（DA002）高空排放；1#厂房烧结废气、排胶废气：经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放；2#厂房烧结废气：经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放；对辊、旋磨、砂磨粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放。
综上所述，本项目废气处理措施均不涉及《国家污染防治技术指导目录（2025年）》中鼓励类技术（推广技术）、鼓励类技术（示范技术）、低效类技术，故本项目不违反《国家污染防治技术指导目录（2025年）》相关要求。
10、与《湖南省空气质量持续改善行动计划实施方案》符合性分析
本项目与《湖南省空气质量持续改善行动计划实施方案》符合性分析情况见表1-12。

表1-12  项目与《湖南省空气质量持续改善行动计划实施方案》符合性分析情况
内容

与本项目有关要求

项目实际情况

是否符合

（一）加强“两高”项目管理
新改扩建项目严格落实国家和省级产业规划、产业政策、生态环境分区管控方案、规划环评、项目环评、节能审查、产能置换、重点污染物总量控制、污染物排放区域削减、碳排放达峰目标等相关要求，原则上达到国内清洁生产先进水平、采用清洁运输方式，主要产品能效达到标杆水平。涉及产能置换、能耗替代、煤耗替代和污染物总量控制的项目，被置换产能及其配套设施关停，能耗、煤耗、新增污染物总量削减替代措施落实后，新建项目方可投产。严禁新增钢铁产能，建立多元化废钢资源保障体系，持续提升钢铁工业的废钢使用量。
本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造、C3099 其他非金属矿物制品制造，不属于“两高”项目，不涉及钢铁产能；建设项目符合国家和省级产业规划、产业政策、生态环境分区管控方案、规划环评、项目环评、节能审查、产能置换、重点污染物总量控制、污染物排放区域削减、碳排放达峰目标等相关要求。

符合

（二）加快退出重点行业落后产能
严格执行《产业结构调整指导目录》，制定实施利用能耗、环保、质量、安全、技术等标准推动落后产能退出年度工作方案，加大重点行业落后产能淘汰力度，推动大规模设备更新，开展小型生物质锅炉清理整合。到 2025年，全省砖瓦窑企业全部完成综合整治，基本完成 2 蒸吨/小时及以下生物质锅炉淘汰。
本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造、C3099 其他非金属矿物制品制造，不属于《产业结构调整指导目录（2024 年本）》中鼓励类、限制类和淘汰类；本项目涉及工艺、设备和产品均不在淘汰落后生产工艺装备目录中；本项目不涉及生物质锅炉。

符合

（三）全面开展传统产业和园区改造提升
以石油化工、建材、矿业等传统产业为重点，推动工艺绿色升级、清洁生产改造。2024 年年底前中小微型传统制造企业集中的城市要制定涉气产业集群发展规划，严格项目审批，严防污染下乡。开展重点涉气产业集群和作坊式产业小集群排查整治，按照“四个一批”实施分类治理。到 2025年，制造业企业入园率达到 85%以上。实施园区节能环保提升工程，支持长沙、株洲、衡阳以及国家级园区开展清洁生产整体审核试点示范。引导各地因地制宜规划建设一批涉VOCs“绿岛”项目。
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道46号，属于衡阳高新技术产业开发区白沙片区。本环评建议企业开展清洁生产工作。

符合

（四）推动低VOCs含量原辅材料和产品源头替代
严格执行 VOCs 含量限值标准，严格控制生产和使用高 VOCs 含量原辅材料建设项目。以工业涂装、包装印刷、家具制造和电子行业等为重点，指导企业制定低（无）VOCs 含量原辅材料替代计划，大力推动“应替尽替”。室外构筑物防护和城市道路交通标志推广使用低（无）VOCs 含量涂料。

本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造、C3099 其他非金属矿物制品制造，不属于工业涂装、包装印刷、家具制造和电子行业等。涉VOCs的原辅材料为硅醚、聚丙烯酸等，本环评建议建设单位根据环保部门要求，制定替代计划。

符合

（十六）深化VOCs全流程综合治理
全面开展 VOCs 收集治理设施排查整治，加快淘汰不合规定、低效失效、无法稳定达标的治理设施。落实非正常工况作业产生的 VOCs 废气、污水处理场所高浓度有机废气、含 VOCs有机废水储罐和装置区集水井（池）有机废气收集处理要求。规范开展泄漏检测与修复，2025 年年底前省级及以上石化、化工园区建立统一的泄漏检测与修复信息管理平台。
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道46号，属于衡阳高新技术产业开发区白沙片区，不属于石化、化工园区；1#厂房烧结废气、排胶废气：经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放；2#厂房烧结废气：经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放。 
符合

根据上述内容可知，本项目符合《湖南省空气质量持续改善行动计划实施方案》（湘政办发〔2024〕33 号）相关要求。
11、与《衡阳市“十四五”生态环境保护规划》符合性分析
本项目与《衡阳市“十四五”生态环境保护规划》符合性分析情况见表1-13。

表1-13  项目与《衡阳市“十四五”生态环境保护规划》符合性分析情况

规划要求

项目实际情况
是否符合
三、致力绿色低碳转型，促进高质量发展

（一）优化国土空间保护格局。

（二）推动产业结构绿色转型。

（三）推动能源结构持续优化。

（四）推进运输结构优化。

（五）积极应对气候变化。

（六）倡导绿色低碳生活方式。

本项目严格落实《湖南省生态环境分区管控总体管控要求暨省级以上产业园区生态环境准入清单》（湘环函〔2024〕26号）中衡阳高新技术产业开发区管控要求。
符合
四、深入打好污染防治攻坚战

专栏1 “蓝天”重点工程

大气污染协同治理工程。
（1）实施燃煤锅炉淘汰退出，重点行业绿色转型升级与综合整治、清洁能源替代、集中供热、煤炭清洁利用等，城市建筑施工扬尘控制、道路保洁、空气质量预警预报等工程。

（2）开展工业 VOCs 综合治理，工业 NOx 深度治理，柴油机排放控制工程。

（3）面源污染系统治理工程（扬尘、秸秆综合利用、餐饮油烟、恶臭）。

非电行业超低排放改造。
（1）水泥企业实施全流程深度治理项目。

（2）重点行业工业炉窑主要大气污染物提标改造项目。

（3）钢铁行业超低排放改造项目。

本项目不涉及燃煤锅炉；

本项目运营期VOCs治理情况：1#厂房烧结废气、排胶废气经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放；2#厂房烧结废气经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放。 
符合
本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，不涉及水泥、工业炉窑、钢铁等行业。 
专栏2 “碧水”重点工程

集中式饮用水源保护工程。
千吨万人、千人以上集中式饮用水水源地规范化建设及整治工程。

城镇水污染防治和超标水域治理工程。

（1）生活源污染治理、污水管网新建及改造项目。

（2）蒸水、柿江河、熬坡河、鸡市河等流域综合整治工程。

重点领域治污工程。
（1）工业水污染深度治理，工业园区环境综合整治。

（2）湘江衡阳段、蒸水流域和耒水流域等全市各流域入河排污口排查整治，入河排污口规范化工程。

（3）湘江保护和治理一号重点工程。

（4）县级（含区、县）黑臭水体治理。

水生态保护与修复工程。
（1）河湖岸线管控项目。

（2）重点小流域治理与水生态修复工程。

（3）生物多样性保护与修复工程。

本项目排水实施雨污分流，生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江；排放废水成分简单，不涉重；厂区雨水按照就近排放的原则直接排到工业园区雨水管网；不涉及新增排口问题。 
符合
专栏3 “净土”重点工程

调查评估工程。
（1）重点行业企业用地土壤污染状况全覆盖调查。

（2）耕地土壤重金属污染成因排查工程。

（3）建设用地土壤污染状况全面调查。

（4）地下水监管能力建设及地下水环境状况调查评估。

土壤管控与修复工程。
（1）精准划分耕地土壤环境质量类别，对优先保护类、安全利用类、严格管控类耕地实施分类分区管理。

（2）重点区域污染地块风险管控修复项目。

本项目用地不在《衡阳市污染地块名录（第一批）》、《衡阳市污染地块名录及开发利用负面清单（第二批）》、《衡阳市建设用地污染地块开发利用负面清单（第三批）》、《衡阳市建设用地污染地块开发利用负面清单（第四批）》等文件中。
符合
专栏4农业农村生态环境改善工程

农村生活污染治理项目。
（1）根据农村生活污水治理规划以及省里考核要求，完成农村生活污水治理考核要求。

（2）全市行政村生活垃圾处理设

施覆盖率达到 95%，农村生活垃圾分类收集处理的行政村比例达到 50%。

农业农村面源污染综合防控。
建设区域农业农村规模水产养殖尾水治理、畜禽粪污综合治理和资源化利用等面源污染防治工程，主要农作物秸秆综合利用率达到 92%，农膜回收率达到 87%，畜禽粪污综合利用率达到 90%，测土配方施肥技术覆盖率达到 90%以上，主要农作物农药利用率达到40.2%。

人居环境整治工程。
推进农村黑臭水体治理和推进农村生态修复保护工程。

本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内（白沙工业大道46号），其属于衡阳高新技术产业开发区白沙片区，为城市化地区，不涉及农村污染等。 
/
专栏5 重金属污染防治重点工程

涉镉涉铊企业及排污口排查工程。
对全市涉镉涉铊企业及排污口开展排查调查。

矿山修复及矿涌水综合治理工程。
对全市关闭退出的煤矿和非煤矿山涌水进行风险管控和污染治理。

重金属污染治理技术攻关工程。
（1）推动水口山含铍废渣无害化处理项目。

（2）开展水口山、合江套等局部地区冶炼企业周边和历史遗留废弃工矿污染场地治理与修复项目。

本项目不涉及重金属排放。
符合
专栏6 自然生态保护修复重点工程

生态安全屏障保护修复工程。
（1）开展湘江流域生态带等水源涵养区、南岳衡山国家级自然保护区、江口鸟洲等省级自然保护区生态用地的保护。

（2）开展山水林田湖草沙生态保护修复工程。

优化生态保护格局工程。
完成生态保护红线、自然保护地评估调整和勘界立标工作。

生态系统和生物多样性保护工程。
（1）开展湿地生物多样性生态功能区建设，实施河道和流域生态修复、水土流失治理、生态景观区提质项目。

（2）开展生物多样性保护优先区域本底综合调查，建立珍稀濒危野生动植物资源野外监测体系，推进候鸟、草食动物、大型猫科动物及其栖息地保护工程。

生态质量状况监测评估。
县域重点生态功能区、生态文明示范创建区遥感监测评估，自然保护地生态环境保护成效评估。生态保护红线生态质量监测评价。
本项目不涉及生态工程。
符合
专栏7 环境风险防范重点工程

危险废物和化学品管控工程。
（1）园区循环化改造。

（2）县（区）垃圾分类、收集、转运综合项目。

核与辐射安全管控工程。
（1）开展放射性废源清源转运。

（2）“衡阳辐射分中心”辐射监测能力提升项目。

应急基础保障工程。
（1）区域级环境应急物资储备库建设工程。

（2）应急装备、车辆填平补齐工程。

本项目运营期产生的固体废物均能得到妥善处置，不会对外部环境造成影响；不涉及核与辐射；项目建成正式投产前按要求编制突发环境事件应急预案并备案，使建设项目符合风险防控要求。
符合
根据上述内容可知，本项目符合《衡阳市“十四五”生态环境保护规划》相关要求。
12、选址合理性分析
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内（白沙工业大道46号），其属于衡阳高新技术产业开发区白沙片区，其用地为工业用地（详见附图6）；项目符合《湖南省生态环境分区管控总体管控要求暨省级以上产业园区生态环境准入清单》（湘环函〔2024〕26号）中衡阳高新技术产业开发区管控要求。 
本项目属于C3073 特种陶瓷制品制造及C3099 其他非金属矿物制品制造，不违背衡阳高新技术产业开发区白沙片区产业规划。
根据现场勘查及建设单位提供资料，项目供电、供水、排水、交通道路等基础设施较完善，满足企业正常运营需要，且项目周边环境敏感目标较少。在严格落实本环评提出的各项环保措施的前提下，废气、废水、噪声均可以做到达标排放，固体废物均能得到妥善处置。
综上所述，项目选址具有良好的区位优势，在严格落实本环评提出的各项环保措施的前提下，项目运营期对周边环境造成影响较小。故从环保的角度考虑，项目选址合理。 



二、建设项目工程分析
	建设内容
	1、项目由来 
衡阳凯新特种材料科技有限公司成立于2013年6月，是一家专门从事高纯氮化硅特种材料研发、生产、销售于一体的高新技术型企业、新材料企业。经过多年的研发、试生产及客户试用，产品已被汽车、多晶硅、铝铸业、机械、化工、冶炼等行业接受认可。

2018年，受衡阳凯新特种材料科技有限公司的委托，湖南润美环保科技有限公司承担了《衡阳凯新特种材料科技有限公司年产100吨高纯氮化硅特种陶瓷材料生产线建设项目环境影响报告表》的编制工作，并于2018年5月通过衡阳市环境保护局审核批复，取得了衡阳市环境保护局审批意见(衡环评[2018]003号)；2019年8月15日召开竣工环保验收专家会议并在验收平台进行备案；2020年4月7日申请排污许可登记，登记编号：91430400072606773D001Z（详见附件6），2024年7月8日进行变更。 
因市场行情变化，市场对氮化硅制品需求日益增大，公司拟对“衡阳凯新特种材料科技有限公司年产100吨高纯氮化硅特种陶瓷材料生产线建设项目”进行改扩建，因场地有限，已无法满足改扩建所需生产条件，故衡阳凯新特种材料科技有限公司决定搬迁至湖南越能电力实业有限公司厂区内。2020年，湖南润美环保科技有限公司编制《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目环境影响报告表》，并于2021年2月3日通过衡阳市生态环境局审批，并获得审批意见，审批文号为：衡环白评〔2020〕12号（对应环评简称“原环评”）（详见附件4）；项目建成后，原厂区的设备全部搬至新厂，老厂停止生产；2021年10月27日，由湖南川涵环保科技有限公司编制的《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》通过评审（详见附件5）（环评批复产能为：年产300t氮化硅特种陶瓷材料；该阶段实际验收产能为：年产96.24t氮化硅特种陶瓷材料。具体产品方案见表2-2）。 
建设单位在现有工程（通过验收的一期工程）运行过程中，发现以下问题，并做出相应变动，详情如下：

（1）因现有工程使用磷酸三丁酯、聚乙烯醇作为原辅材料，其成型效果尚可，但在烧结过程中容易残留易自燃的游离元素磷，影响产品性能，同时存在生产安全隐患。建设单位通过实验发现硅醚、聚丙烯酸作为原辅材料（硅醚、聚丙烯酸合计用量13.20t高于磷酸三丁酯、聚乙烯醇合计用量3.9t），但其成型效果更优，且不会残留对产品性能及生产安全有不利影响的物质；因硅醚、聚丙烯酸与磷酸三丁酯、聚乙烯醇均会于项目生产过程中分解或挥发，故硅醚、聚丙烯酸合计用量的增加不会新增产能。 
（2）因现有工程的烧结工序（烧结温度1600-1800℃）存在能耗高、高温晶粒异常增大（该问题会导致产品性能下降）等问题，故变动为“低温烧结（600℃左右）+高温烧结（1600-1800℃）”，其原理为：先通过低温烧结起到排气预粘结的作用，再通过高温烧结快速致密，该工艺可以减少高温烧结时间，避免高温晶粒异常增大，且现有工程烧结工序及本项目低温烧结、高温烧结工序使用能源均为电能，低温烧结耗电较高温烧结可减少20~30%；

（3）因现有工程“修坯废料经砂磨机磨碎后回用于生产”的处理方式，在实际运行过程中发现，经砂磨机磨碎后的修坯废料粒径无法达到原辅材料中氮化硅粉的粒径要求，且废料中残留的有机物会对回用效果造成不利影响，故变动为“修坯废料经对辊、旋磨、砂磨等工序磨碎后，再与除尘器收集的粉尘一同进入排胶炉（工作温度600℃，电加热），以去除其中的有机物”。

本环评介入时，上述变动已完成基本建设，在对衡阳凯新特种材料科技有限公司进行自行监测（自行监测期间产能为：300 t氮化硅特种陶瓷材料）时，委托湖南聚鸿环保科技有限公司于2024年8月12日~8月13日对衡阳凯新特种材料科技有限公司进行检测（报告编号：JH2407290601），根据检测结果（详见附件9），1#厂房烧结废气排气筒出口非甲烷总烃平均排放速率为4.733×10-3 kg/h、2#厂房烧结废气排气筒出口非甲烷总烃平均排放速率为7.035×10-3 kg/h，监测期间生产工况为15%（详见附件10），现有工程烧结工序年工作时间为7200 h（年工作300d、日工作24h），故非甲烷总烃年排放量为0.565 t，较原环评非甲烷总烃年排放量0.00195 t，新增28874.36%，对照《关于印发〈污染影响类建设项目重大变动清单（试行）〉的通知》（环办环评函〔2020〕688号），符合其中第6条第（4）款内容“6.新增产品品种或生产工艺（含主要生产装置、设备及配套设施）、主要原辅材料、燃料变化，导致以下情形之一：（4）其他污染物排放量增加10%及以上的”，故项目属于重大变动情形，需要重新报批环评。本环评进行期间，建设单位只能运营《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》中的内容。
根据《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021 年版）内容，本项目属于“二十七、非金属矿物制品业 30-60 石墨及其他非金属矿物制品制造 309-其他”，需编制环境影响报告表。
建设单位于 2025 年 5 月 21 日委托长沙楚清环保科技有限公司（以下简称“我公司”）开展本项目环境影响评价工作。我公司接受委托后即组织有关技术人员对项目进行现场勘查、资料收集，并依据国家相关规定和技术规范，通过项目资料的收集和充分论证，编制完成本项目环境影响报告表。

2、建设内容
本项目建设内容主要为：1#厂房、2#厂房、办公用房、氮气站、仓库等。详情见表2-1。
表2-1  建设内容一览

工程类别

单项工程名称

衡环白评〔2020〕12号批复环评

现有工程（通过验收的一期工程）
本项目建设内容
备注
主体工程

1#厂房

租赁湖南越能电力实业有限公司 1#厂房，总建筑面积11680.7 m2，包含烧结区、成型区、干燥区、造粒区、精加工区、磨削区等，其中磨削区为封闭式厂房

租赁湖南越能电力实业有限公司1#厂房，总建筑面积11680.7 m2，包含烧结区、成型区、干燥区、造粒区、精加工区、磨削区等，其中破碎回收区、车坯区、成型区为封闭式厂房

租赁湖南越能电力实业有限公司1#厂房，总建筑面积11680.7 m2，包含烧结区、成型区、干燥区、造粒区、精加工区、磨削区等，其中破碎回收区、车坯区、成型区为封闭式厂房

与现有工程一致。根据现有工程运行经验，磨削区磨削工艺为水磨，粉尘产生量较少，成型区以及新增的破碎回收区、车坯区粉尘产生量较大，故设置为封闭式厂房 
2#厂房

/

/

租赁湖南越能电力实业有限公司已建 2#厂房（南侧），总建筑面积3600 m2，作为烧结区（已建成） 
相较原环评、现有工程新增。租赁湖南越能电力实业有限公司已建厂房南侧，已建设为项目烧结区
辅助工程

办公用房

建筑面积2016.02 m2，位于湖南越能电力实业有限公司办公楼 2 楼及3 楼

建筑面积2016.02 m2，位于湖南越能电力实业有限公司办公楼 2 楼及3 楼，1#厂房东南角设车间办公室

建筑面积2016.02 m2，位于湖南越能电力实业有限公司办公楼 2 楼及3 楼，1#厂房东南角设车间办公室

与现有工程一致，在原环评基础上新增1#厂房东南角车间办公室，不涉及新增办公人员 
氮气站
/
/
位于1#厂房烧结区东北角，液氮贮存容量为50m3
新建，现有工程当前使用钢瓶气氮 
公用工程

食堂

依托湖南越能电力实业有限公司现有食堂

依托湖南越能电力实业有限公司现有食堂

建设单位工作人员直接购买中晚餐，不再设食堂 
建设单位工作人员直接购买中晚餐，不再设食堂

供电

接入城市电网

接入城市电网

接入城市电网

与原环评、现有工程一致

供水

市政供水

市政供水

市政供水

与原环评、现有工程一致

排水

废水排入园区污水管网

废水排入园区污水管网

废水排入园区污水管网

与原环评、现有工程一致 
储运工程

仓库

位于1#厂房 2 楼东南侧

位于1#厂房 2 楼东南侧

位于1#厂房 2 楼东南侧

与原环评、现有工程一致

氢气暂存间

位于1#厂房外西面北端 40m2
位于1#厂房外西面北端，但因存在安全问题，实际未贮存氢气
因考虑到环境风险、安全风险等问题，已更改工艺，且现已拆除氢气暂存间

因考虑到环境风险、安全风险等问题，已更改工艺，且现已拆除氢气暂存间

运输工程

厂区内道路，项目投料采用管道输送，搅拌配套有无尘投料机

厂区内道路硬化，项目投料采用管道输送，搅拌配套有无尘投料机

厂区内道路硬化，项目投料采用管道输送，搅拌配套有无尘投料机

与原环评、现有工程一致

环保工程

废气

投料、球磨粉尘：投料时采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板
投料、球磨粉尘：采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料

G1投料、球磨粉尘：采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板（已建成）

在现有工程基础上，新增“在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板”（已建成）后，与原环评一致 
喷雾造粒粉尘：经喷雾机自带的布袋除尘系统处理后经15m高排气筒达标排放

喷雾造粒粉尘：经喷雾机自带的布袋除尘系统处理后经风机引至厂房西侧15m排气筒高空排放

G2喷雾造粒废气：经喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）处理后经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放（已建成）
处理措施与原环评、现有工程一致，因工艺及原辅材料变更后，硅醚会于干燥造粒工序挥发，其产生量极小，故不设置相应环保设施 
精确修坯粉尘、砂磨粉尘：分别经集气罩+布袋除尘系统处理后经15m高排气筒达标排放 
成型和精确修坯粉尘：经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”处理后无组织排放 
G3精确修坯粉尘：经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”+“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）”处理后通过1#厂房东侧15m排气筒（DA002）高空排放（已建成） 
为提高处理效率，在现有工程基础上新增高效滤筒除尘风柜（TA003），根据环保要求，将现有工程无组织排放改为有组织排放（新增15m排气筒DA002）（已建成）。

原环评中“布袋除尘系统”变动为“脉冲滤筒集尘器+高效滤筒除尘风柜” 
砂磨粉尘：经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”处理后无组织排放
G7对辊、旋磨、砂磨粉尘：经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放。（已建成）
为提高回用物料细腻度，将现有工程的“砂磨工序”调整为“对辊、旋磨、砂磨工序”，根据现有工程运行情况，因回用物料量较少，故粉尘产生量较少（已建成）。完成上述变动后，原环评中布袋除尘系统变动为脉冲滤筒集尘器，原环评中有组织排放变动为无组织排放 
烧结废气：经裂解炉（或者氢气焚烧装置）处理后经15m高排气筒达标排放
1#厂房烧结废气：裂解炉裂解+1#厂房北侧15m排气筒高空排放

G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气：经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放（已建成）
新增排胶废气，处理措施与原环评、现有工程（已验收建设内容）一致（已建成）
/
/

G6 2#厂房烧结废气：经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放（已建成）
新增2#厂房，用于坯体烧结，故新增配套处理措施电捕焦油吸附塔（TA006，实际分为电捕焦油装置+活性炭吸附装置），用于处理2#厂房烧结废气（已建成）
废水

循环冷却水全部循环使用，定期补充，不外排

循环冷却水全部循环使用，定期补充，不外排。1#厂房北侧设1个15×3×4m的冷却塔循环水池

循环冷却水全部循环使用，定期补充。1#厂房北侧设2个长15×宽3×高4m的冷却塔循环水池，1#厂房西侧设1个长6×宽3.6×高2m的冷却塔循环水池，2#厂房南侧新增1个长5×宽3.5×高2m的冷却塔循环水池。（已建成） 
因新增低温烧结炉、排胶炉，故1#厂房北侧新增1个15×3×4m的冷却塔循环水池，1#厂房西侧新增1个6×3.6×2m的冷却塔循环水池，2#厂房南侧新增1个5×3.5×2m的冷却塔循环水池。（已建成） 
生活污水：食堂废水先经隔油池处理后，与办公生活污水经化粪池处理后排入园区污水管网

生活污水：食堂废水先经隔油池处理后，与办公生活污水经化粪池处理后排入园区污水管网

生活污水：经化粪池（TW001）处理后排入园区污水管网

建设单位工作人员直接购买中晚餐，不再设食堂（故不再产生食堂废水），其余与原环评、现有工程一致 
打磨废水、产品清洗废水、纯水制备产生的浓水：经循环沉淀池处理后回用，不外排。造粒区2个、磨削区1个澄清池，规模均为3×3×2m

打磨废水、产品清洗废水、纯水制备产生的浓水：经循环沉淀池处理后回用，不外排。造粒区3个澄清池（2个3×3×2m，1个4×3×2m），磨削区1个澄清池（3×3×2m）

打磨废水、产品清洗废水：经循环沉淀池处理后回用，不外排。造粒区3个澄清池（2个长3×宽3×高2m，1个长4×宽3×高2m），磨削区1个澄清池（长3×宽3×高2m）
现有工程中球磨工序需添加纯水，根据工艺调整，球磨工序添加经活性炭吸附处理后的自来水即可满足生产要求。其余与现有工程一致，较原环评，造粒区新增1个4×3×2m澄清池 
噪声

选用低噪声设备，对点声源进行隔声、减振处理，车间局部作吸声、隔声处理，厂区内加强绿化

选用低噪声设备，对点声源进行隔声、减振处理，车间局部作吸声、隔声处理，厂区内加强绿化

室内设备运行：选用低噪声设备、基础减振、厂房建筑隔声；

室外设备运行：选用低噪声设备、基础减振、消声器、隔声罩

厂区及厂界加强绿化

新增设备进行相应配套，环保措施与现有工程一致
固体废物

生活垃圾：由园区环卫部门定期清运 
生活垃圾：环卫部门统一处理

生活垃圾：垃圾桶统一收集后，定期交由环卫部门清运处理

与现有工程一致

废包装材料、废橡胶模具、废滤芯：由厂家回收处理 
废包装材料、废橡胶模具、废滤芯：由厂家回收利用

S1废包装材料、S2废橡胶模具：由各自供应商回收利用 
与现有工程一致

/
/ 
废滤芯（除杂活性炭）：由资源回收单位回收利用
根据工艺调整，球磨工序添加经活性炭吸附处理后的自来水即可满足生产要求，故新增废滤芯（除杂活性炭） 
修坯废料：回用于生产 
修坯废料：经砂磨机磨碎后回用于生产

修坯废料：经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理后回用于干燥造粒工序 
由现有工程“砂磨机磨碎”调整为“经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理”（已建成）。较原环评，新增“经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理”工序
沉淀池废渣：经回收后回用于生产或者用来做涂料的基料

沉淀池废渣：经回收后回用于生产或者用来做涂料的基料

S4沉淀池废渣：经压滤后废渣作为原料外售给钢厂，压滤水回用于磨削加工 
因回用效果不佳，故调整为外售给钢厂
废机油及含油抹布：经暂存后定期交由资质单位处理

废机油：经暂存后定期交由衡阳湘环环保科技有限公司处理 
废机油及含油抹布：由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，委托有资质单位处置 
与原环评、现有工程一致 
除尘器收集的粉尘：回用于生产

除尘器收集的粉尘：回用于生产

除尘器收集的粉尘：经排胶处理后回用于干燥造粒工序
新增“排胶”处理工序
不合格产品：经破碎后加工成氮化硅磨料半成品出售 
不合格产品：经砂磨后回收加工成氮化硅磨料半成品出售

S5不合格产品：由资源回收单位回收利用
较原环评、现有工程，减少破碎、砂磨工序 
/
/

S3烧结炉冷凝油水：由密闭容器盛装，收集暂存于危废暂存间后，委托有资质单位处置
现有工程实际运行中发现烧结炉抽气时，因冷凝作用，会产生油水。较原环评，为新增
/
/
化学品废包装、废活性炭及电捕焦油、废机油桶、废液压油、废液压油桶：由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，集中交有资质单位处置
新增
1间危险废物暂存间位于1#厂房西南角，约48.13 m2
1间危险废物暂存间位于1#厂房西南角，约15 m2
1间危废暂存间位于1#厂房东北角，约50 m2
现有工程实际运行中发现15 m2危险废物暂存间无法满足实际需要，并根据厂房布置及实际需要，将危废暂存间位置变更为1#厂房东北角，面积增加至50 m2（已建成）
1间一般固废暂存间位于1#厂房西南角，约48.07 m2
1间一般固废暂存间位于1#厂房外北侧，约30 m2
1间一般固废暂存间位于1#厂房西侧，约30 m2
根据厂房布置及实际需要，将一般固废暂存间位置变更为1#厂房西侧（已建成）
3、产品及产能
本项目建成后，产品及产能情况见表2-2。
表2-2  产品及产能情况
序号

名称

产能
备注
衡环白评〔2020〕12号批复环评
现有工程（通过验收的一期工程）

本项目建成后全厂

数量

重量

数量

重量

数量

重量

1

电热管

100万支
129 t
33万支
41.91 t
100万支
129 t
/
2

隔热环

5万套
50 t
1.7万套
17 t
5万套
50 t
/
3

升液管等

1万支
100 t
0.3万支
30 t
1万支
100 t
/
4

航天航海专用氮化硅构件

1000套
1 t
330套
0.33 t
1000套
1 t
/
5

其它行业用氮化硅构件

2万件
20 t
0.7万件
7 t
2万件
20 t
/
合计
/
300 t
/
96.24 t
/

300 t
/

产品质量标准：根据建设单位提供信息，本项目产品为非标产品，由与客户签订的产品技术协议确认质量检验标准。 
根据建设单位提供信息可知，本项目主要涉及原辅材料种类及用量变动，生产工艺的变动，不涉及产品及产能变动，故本项目建成后全厂产品及产能与衡环白评〔2020〕12号批复内容一致。
4、主要生产设备
本项目主要生产设备情况见表2-3。 
表2-3  主要生产设备一览
序号

设备名称

数量（台、套）
备注

衡环白评〔2020〕12号批复环评

现有工程（通过验收的一期工程）
本项目建成后全厂
1

混料机

1
1
1

数量与原环评、现有工程一致；单台加工能力为0.1t/h
2

球磨搅拌机

6
6
6

数量与原环评、现有工程一致；单台加工能力为15kg/h
3

HMJ-55除尘器

15
30
32

数量较原环评设计新增17台，较现有工程新增2台，根据现有工程运行经验新增，不涉及产能变化 
4

喷雾干燥塔

4
2
3

数量较原环评设计减少1台，较现有工程新增1台，根据现有工程运行经验调整，不涉及产能变化；单台加工能力为30kg/h
5

等静压成型机

2
1
1
数量较原环评设计减少1台，与现有工程一致，根据现有工程运行经验调整，不涉及产能变化；单台加工能力为80kg/h
6

干压机

8
4
8

数量与原环评一致，较现有工程新增4台；单台加工能力为10kg/h
7

干带式等静压机

2
2
2

数量与原环评、现有工程一致；单台加工能力为20kg/h
8

自动双缸干带式等静压

2
2
2
数量与原环评、现有工程一致；单台加工能力为20kg/h
9

恒温恒湿房

HJT-80CHD恒温箱

0
1
1
数量较原环评新增1台，与现有工程一致；单台加工能力为100kg/d 
380L/D恒温恒湿机

1
3
6

数量较原环评设计增加5台，较现有工程新增3台，根据现有工程运行经验调整，不涉及产能变化；单台加工能力为140kg/d
10

DG-800数控车床

16
6
16

数量与原环评一致，较现有工程新增10台；DG-800数控车床单台加工能力为5kg/h
11

CNC

4
1
2

数量较原环评设计减少2台，较现有工程新增1台，根据现有工程运行经验调整，不涉及产能变化；CNC单台加工能力为40kg/h
12

整形机

4
2
2

数量较原环评设计减少2台，与现有工程一致，根据现有工程运行经验调整，不涉及产能变化；单台加工能力为0.3t/d
13

复合式整形机

1
2
2
数量较原环评新增1台，与现有工程一致；单台加工能力为0.3t/d
14

RF-180-10裂解炉（电加热）
1
1
1

数量与原环评、现有工程一致
电捕焦油吸附塔 
0
0
1

数量较原环评、现有工程新增1套，作为2#厂房烧结废气配套环保设施 
15

高温炉

GN5518P6-VI压力烧结炉

10
5
11

使用台数与原环评一致，新增1台备用；较现有工程新增6台。根据现有工程运行经验及工序变动调整；单台加工能力为50kg/d
16

GN5518P2-VI常压烧结炉

10
2
11

使用台数与原环评一致，新增1台备用；较现有工程新增9台。根据现有工程运行经验及工序变动调整；单台加工能力为50kg/d
17

GN5518P2-VI低温炉

0
0
20

数量较原环评、现有工程新增20台，为新增工序“低温烧结”配套设备；单台加工能力为50kg/d
18

磨床

27
15
21

数量较原环评减少6台，较现有工程新增6台。根据现有工程运行经验调整，不涉及产能变化；单台加工能力为50kg/d
19

砂磨机

2
2
2
数量与原环评、现有工程一致；单台加工能力为25kg/h
20

QHXM-220旋轮磨机

0
0
1

数量较原环评、现有工程新增1台，为新增工序“旋磨”配套设备；单台加工能力为50kg/h
21

其它加工设备

20
0
20

数量与原环评一致，较现有工程新增20套
22

RT-450LSB循环冷却塔

5
5
13

数量较原环评、现有工程新增8台，主要为低温烧结、排胶工艺配套降温设施 
23

空压机

2
2
4

数量较原环评、现有工程新增2台。根据现有工程运行经验调整，不涉及产能变化
24

转运设备

1
1
1

数量与原环评、现有工程一致

25

循环水泵

8
8
18

数量较原环评、现有工程新增10台，为循环冷却塔配套新增 
26

生产检验设备

1
1
1

数量与原环评、现有工程一致

27

研发设备

10
1
10

数量与原环评一致，较现有工程新增9套
28

制纯水机
1（20L/h）
1（20L/h）

0
自来水净化设备替代纯水设备
29
自来水净化设备

0
0
1

30
RF-260-10排胶炉

0
3
3

数量较原环评新增3台，与现有工程一致；单台加工能力为0.12t/d
31
ZTS1866粉体排胶炉

0
1
2

数量较原环评新增2台，较现有工程新增1台；单台加工能力为0.12t/d
32
对辊破碎机

0
2
2

数量较原环评新增2台，与现有工程一致；单台加工能力为25kg/h
33
自动清洗机

0
1
1

数量较原环评新增1台，与现有工程一致 

34
冷冻式空气干燥机

0
3
4

数量较原环评新增4台，较现有工程新增1台
35
900*570*730打包机

0
1
3

数量较原环评新增3台，较现有工程新增2台；单台处理能力为0.5t/d
36
集气措施+高效滤筒除尘风柜

0
0
1

数量较原环评、现有工程新增1套，因现有工程运营期间，精确修坯粉尘排放量过大，故新增1套“集气措施+高效滤筒除尘风柜”进一步处理 
烧结炉设计工况：根据建设单位提供信息，高温炉（GN5518P6-VI压力烧结炉、GN5518P2-VI常压烧结炉，共使用20台，各10台，不含备用）单台单次烧结量为80kg~150 kg/次（具体烧结量根据客户设计尺寸确定），烧结时间约36h，烧结批次约220次，年烧结量为352~660 t（设计产能为365 t）；因GN5518P2-VI低温炉为高温烧结前置工序，其实际产能与高温炉匹配，故单台单次烧结量为80kg~150 kg/次（共使用20台），烧结时间约10h左右。
5、主要原辅材料及能源消耗 
本项目主要原辅材料及能源消耗情况见表2-4。

表2-4  主要原辅材料及能源消耗情况 
序号

名称

单位

实际消耗量

形态、包装
备注
衡环白评〔2020〕12号批复环评
现有工程（通过验收的一期工程）

本项目建成后全厂
1

氮化硅粉

t/a

365

120
365 
固态、袋装
/
2

磷酸三丁酯

t/a

1.95

0.3
0
/
将磷酸三丁酯、聚乙烯醇更换为硅醚、聚丙烯酸，并调整用量 
3
硅醚
t/a

0
0
0.20
液态、瓶装
4
聚乙烯醇 
t/a

1.95

1.2
0
/
5
聚丙烯酸
t/a

0
0
13.00
液态、瓶装

6
纯水
m3/a
113

100 
0
液态

工艺调整后，使用经活性炭吸附处理后的自来水即可
7
氮气 
m3/a

34483

32000
97000

气态、以液态形式贮存于氮气站
因新增低温烧结炉及排胶炉，氮气使用量增加
8
氢气

m3/a

50

0
0

/
因使用氢气存在运行风险，故不再使用
9
磨削液
t/a
0
0.05
0.10
液态、瓶装

根据现有工程运行数据估算
10
机油
t/a

5
2
2.5
液态、瓶装

根据现有工程运行数据估算

11
液压油
t/a

0
0.5
1.5
液态、瓶装

根据现有工程运行数据估算

12
电

度/a

750 万

6000 万
14400 万 
/
根据现有工程运行数据估算
13
自来水

m3/a

5417.2

63000
125866.067 
液态 
/

14
包装材料

套

0
8000
24000

固态
根据现有工程运行数据估算

备注：衡环白评〔2020〕12号批复环评估算用电、用水量偏少，根据建设单位提供信息，现有工程（通过验收的一期工程）实际用电量约为6000 万度/a，实际用水量约为63000 m3/a，不涉及产能变化。且因“烧结工序（烧结温度1600-1800℃）”变动为“低温烧结（600℃左右）+高温烧结（1600-1800℃）”，导致烧结炉数量增加，烧结炉未加工物料时，也需定期开启进行保养，所以用电量、用水量相对现有工程增加较多。 
理化性质： 
氮化硅粉：化学式为Si3N4。外观：通常为灰白色或浅灰色粉末；密度：3.17~3.35 g/cm3；熔点：约1900℃（在1 atm下分解，而非熔化）；硬度：高硬度，莫氏硬度约为9，接近金刚石；热膨胀系数：低，约为2.5~3.5×10-6/K，具有良好的热稳定性；电导率：良好的电绝缘体，电阻率高；化学稳定性：在常温下对大多数酸、碱和溶剂表现出良好的化学稳定性；抗氧化性：在高温下（约1400℃以下）具有良好的抗氧化性能；耐腐蚀性：对熔融金属（如铝、铜等）和某些熔盐具有优异的耐腐蚀性；耐热性：在高温下仍能保持较高的强度和硬度，使用温度可达1200~1400℃。

硅醚：是一类含有硅-氧-碳键（Si-O-C）的有机硅化合物，通式为 R₃Si-O-R'，其中 R 和 R' 代表有机基团。硅醚在有机合成、材料科学等领域有广泛应用；状态：常温下多为无色液体或低熔点固体；沸点：100℃左右；溶解性：易溶于有机溶剂（如醚、烃），难溶于水；水解性：对水和醇敏感，易水解为硅醇和醇，考虑到其在潮湿环境中易水解，应储存于干燥、无湿环境；硅醚的热分解温度因其具体结构和取代基的不同而有所差异，热分解温度范围约为200~300℃，热分解产物为硅醇、烯烃、硅氧烷等；属于易燃液体，蒸气刺激眼睛、呼吸道和黏膜，高浓度可致呼吸困难，具中低毒性，对水生生物有极高毒性，且难降解。
聚丙烯酸：化学式：（C3H4O2）n；外观：无色或淡黄色液体（低分子量）或固体（高分子量），本项目使用液态聚丙烯酸；溶解性：易溶于水、乙醇、甲醇等极性溶剂，不溶于非极性溶剂（如苯、甲苯等），其水溶液呈弱酸性；沸点：因其为高分子聚合物，无明确的沸点，会在高温下分解，当温度超过400℃时，分解产物为烃类气体、碳残留物；口服毒性：大鼠LD50为2500 mg/kg，小鼠LD50为4600 mg/kg，属低毒至中等毒性；腹腔注射：小鼠LD50为39 mg/kg；对水生生物具有潜在毒性，难降解聚合物可能在水体沉积并影响生态平衡。 
氮气：状态与外观：常温常压下为无色、无味、无臭的气体；密度：标准状况下约为1.25 g/L；熔点：-210℃（63 K），固态氮呈白色结晶；沸点：-196℃（77 K），液态氮为透明液体；化学稳定性：氮气分子中氮原子间以强三键（键能946 kJ/mol）结合，常温下化学性质极不活泼；氧化还原性：通常表现为惰性，但在特定条件下可作为氧化剂或还原剂。

磨削液：成分包括水（主要成分，占比通常为90%以上）、油类（如矿物油、植物油或合成酯，用于润滑）、添加剂（包括防锈剂、乳化剂、抗菌剂、极压添加剂、油性剂、消泡剂、增稠剂和稳定剂等）；外观：通常为透明液体；密度约为1.06 kg/cm3；pH值一般在8.5~9.5之间；在磨削加工中起到以下作用：冷却、润滑、清洗等。
润滑油：常温下为粘稠液体，颜色从透明到深棕色不等（取决于精炼程度和添加剂）；无刺激性气味（部分含添加剂的油可能略带气味）；密度一般在0.85～0.95 g/cm3之间，具体取决于基础油类型和添加剂；闪点通常为150～300℃；主要成分为基础油（矿物油、合成油、生物基油）和添加剂（抗氧化剂、抗磨剂、极压剂、清净分散剂、防锈剂等）；氧化稳定性：高温下与氧气反应生成酸性物质（如羧酸），产生油泥和腐蚀性，加入抗氧化剂可延缓氧化。
6、公用工程
6.1 给排水
（1）给水

本项目用水由市政管网提供。本项目用水情况见表2-5。
表2-5  项目用水情况 
用水类别

日用水量（m³/d）

年用水量（m³/a）

去向

循环冷却水用水

3636.360

（循环水量）
1200000

（循环水量）

全部循环使用，定期补充。补充水量为：
员工生活用水

17.250 
5692.500

经化粪池（TW001）处理后排入园区污水管网

配料球磨用水
0.480 
158.400
经自来水净化设备（活性炭吸附）处理后的自来水用于配料球磨工序，与硅醚、聚丙烯酸、氮化硅一同形成浆料 
打磨用水

0.182

60.000

经循环沉淀池（TW002）处理后回用，不外排

产品清洗用水

0.030

10.000

（2）排水
循环冷却水全部循环使用，定期补充；生活污水经化粪池（TW001）处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4 中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）后排入园区污水管网，进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江；打磨废水、产品清洗废水经循环沉淀池（TW002）处理后回用，不外排；S4沉淀池废渣经人工压滤后产生的压滤水回用于磨削加工，不外排。 
（3）水平衡
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图2-1  水平衡 单位：m3/a
6.2 供电
本项目用电由城市电网提供。

7、劳动定员及生产制度
现有工程总定员 100 人，其中采取一班倒制度(烧结炉三班倒)，每班工作 8 小时，年生产时间为 300 天。 
拟建工程建成后，全厂总定员180人（厂区住宿人员约50人，其余人员均不在厂区住宿）；烧结炉涉及工序采取三班倒制，每班工作8小时（日工作24小时）；其余工序采取一班倒制，每班工作12小时（日工作12小时），年生产时间为330天。本项目员工直接于湖南越能电力实业有限公司食堂购买中晚餐，不设置食堂。 

劳动定员人数变动情况说明：因“烧结工序（烧结温度1600-1800℃）”变动为“低温烧结（600℃左右）+高温烧结（1600-1800℃）”，导致烧结炉（低温烧结炉）数量增加20台，建设单位根据现有工程工作量估算，劳动定员人数需由100人增加至180人，该项变动不涉及产能增加。 
8、总平面布置
根据现场勘查情况，项目在湖南越能电力实业有限公司1#厂房及办公楼2楼、3楼基础上新增2#厂房作为烧结区。

1#厂房平面布置：球磨、磨削区位于1#厂房东南角，检测包装区位于1#厂房西南角，检测包装区北侧依次为造粒区、维修区，维修区东侧为胚体房，造粒区东侧为成型区；烧结区位于1#厂房北侧；生胚加工区位于1#厂房中部东侧区域；修坯废料经“对辊+旋磨+砂磨”处理后，再经“排胶”处理可以回用于生产，“对辊+旋磨+砂磨”（即磨碎区）位于维修区东北侧，排胶区为1#厂房烧结区东南侧。
2#厂房平面布置：烧结区，烧结设备分列于厂房两侧，中间为过道。 
环保设施布置：

废气环保设施：“喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）+15m排气筒（DA001）”位于1#厂房西侧；“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）+二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）+15m排气筒（DA002）”位于1#厂房东侧；“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”位于厂房维修区；“裂解炉（TA005）+15m排气筒（DA003）”位于1#厂房北侧；“电捕焦油吸附塔（TA006）+15m排气筒（DA004）”位于2#厂房东侧。

废水环保设施：“化粪池”位于办公楼（依托湖南越能电力实业有限公司现有设施）；

固体废物环保设施：一般固废暂存间位于1#厂房西侧；危废暂存间位于1#厂房东北角。 
9、依托湖南越能电力实业有限公司情况
本项目租用湖南越能电力实业有限公司已建成的1#厂房、2#厂房（南侧）、办公楼 2 楼及3 楼。根据“附件3  场地租赁合同”及建设单位提供信息可知，建设单位在租用场地内的公共辅助工程（供水、供电、排水等）由建设单位自行建设，主要依托湖南越能电力实业有限公司厂区内供电、供水、排水主管道。
根据“附件3  场地租赁合同”及建设单位提供信息可知，建设单位员工直接于湖南越能电力实业有限公司食堂购买中晚餐，其费用由建设单位支付给湖南越能电力实业有限公司，具体支付费用根据员工购买情况确认。根据建设单位提供信息，湖南越能电力实业有限公司食堂共设2个基准灶头，通过合理分工，可充分容纳400人的用餐。
根据上述内容可知，本项目依托湖南越能电力实业有限公司供电、供水、排水主管道及食堂是可行的。

10、物料平衡
本项目建成后，物料平衡情况见表2-6，氮化硅平衡见表2-7。 
表2-6  物料平衡情况

投入
产出
名称
投入量（t/a）
备注
名称
产出量（t/a）
备注
氮化硅粉

365

/
氮化硅产品
300 
/
硅醚
0.20
/ 
水蒸气
158.400

配料球磨用水后续工序蒸发
聚丙烯酸
13.00
/
G2喷雾造粒废气-颗粒物
12.3228

布袋除尘系统（TA001）收集量为10.9796t，其余1.3432t排放
配料球磨用水
158.400
/ 
G2喷雾造粒废气-VOCs（以非甲烷总烃计）

0.200

硅醚全部挥发
修坯废料
168.0930
包含废边角料37.8000 t、除尘系统收集的G3精确修坯粉尘130.2930 t（TA002、TA003）
G3精确修坯粉尘

135.1728

脉冲滤筒集尘器（TA002）收集量为109.4900t、高效滤筒除尘风柜（TA003）收集量为20.8030t、其余4.8798t排放
除尘器收集的粉尘
11.4887
包含布袋除尘系统TA001收集粉尘量10.9796t、脉冲滤筒集尘器TA004收集粉尘量0.5091t
G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气-VOCs（以非甲烷总烃计）
7.4720

/
合计
716.1817

/
G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气-颗粒物

0.2719

/
G6 2#厂房烧结废气-VOCs（以非甲烷总烃计）
2.2458

/
G6 2#厂房烧结废气-颗粒物

0.0503

/
G7对辊、旋磨、砂磨粉尘

0.6285

脉冲滤筒集尘器（TA004）收集0.5091t、其余0.1194t排放
CO、H2等物质
1.2822

聚丙烯酸低温烧结、高温烧结工序分解其它产物（除非甲烷总烃外）
修坯废料（废边角料）
37.8000

/
沉淀池废渣

0.5

沉淀池废渣量为1.667 t/a（含水率按70%计）

不合格产品

57.8354 
/
烧结炉冷凝油水

2.00

聚丙烯酸低温烧结、高温烧结工序分解出的油状烃类物质
合计
716.1817

/
表2-7  氮化硅平衡

投入

产出

名称

投入量（t/a）

备注

名称

产出量（t/a）

备注

氮化硅粉

365

/

氮化硅产品

300 

/

修坯废料

168.0930

包含废边角料37.8000 t、除尘系统收集的G3精确修坯粉尘130.2930 t（TA002、TA003）

G2喷雾造粒废气-颗粒物

12.3228

布袋除尘系统（TA001）收集量为10.9796t，其余1.3432t排放

除尘器收集的粉尘

11.4887

包含布袋除尘系统TA001收集粉尘量10.9796t、脉冲滤筒集尘器TA004收集粉尘量0.5091t

G3精确修坯粉尘

135.1728

脉冲滤筒集尘器（TA002）收集量为109.4900t、高效滤筒除尘风柜（TA003）收集量为20.8030t、其余4.8798t排放

合计

544.5817

/

G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气-颗粒物

0.2719

/

G6 2#厂房烧结废气-颗粒物

0.0503

/

G7对辊、旋磨、砂磨粉尘

0.6285

脉冲滤筒集尘器（TA004）收集0.5091t、其余0.1194t排放

修坯废料（废边角料）

37.8000

/

沉淀池废渣

0.5

沉淀池废渣量为1.667 t/a（含水率按70%计）

不合格产品

57.8354 

/

合计

544.5817

/



	工艺流程和产排污环节
	1、施工期
因衡阳凯新特种材料科技有限公司后续对工艺进行变动，且完成基本建设后，根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）结果，项目属于重大变动。建设单位结合当前市场情况，拟扩大生产规模，并进一步更新企业生产工艺。

项目施工期仅是对2#生产厂房进行少量调整，施工期工期较短，且施工过程产生污染也较小。
2、运营期
本项目建成后，生产工艺流程及产污环节见图2-2。
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图2-2  工艺流程及产污环节

（红色字体为变动工艺）
根据建设单位提供资料，实验发现“硅醚+聚丙烯酸”的生产效果优于“磷酸三丁酯+聚乙烯醇”，使用活性炭吸附处理后的自来水即可达到生产目的，故本项目建成后，用“硅醚+聚丙烯酸+除杂水”替代“磷酸三丁酯+聚乙烯醇+纯水”；根据现有工程运营期间实际生产情况，发现烧结工序后产品达标率较低，故将原环评（衡环白评〔2020〕12号）工艺中“烧结（1600-1800℃）”变动为“低温烧结（600℃左右）+高温烧结（1600-1800℃）”；实际运营期间，发现修坯废料经砂磨磨碎后直接回用于生产，其粉料粒径比原料中氮化硅粉大，且含有残留的有机物（聚丙烯酸），导致回用效果不佳，故在原环评（衡环白评〔2020〕12号）工艺基础上新增“对辊、旋磨、砂磨”工序，将修坯废料磨碎，使其粉料粒径与原料中氮化硅粉接近，新增排胶工序（600℃高温，电加热），以便将粉料中残留的有机物（聚丙烯酸）分解排出，提高回用率。 
工艺流程说明：
（1）配料球磨：按照除杂水（经活性炭吸附除杂后的自来水，活性炭吸附主要去除自来水中的挥发性有机物、重金属离子、悬浮颗粒与胶体等物质）、液态原辅料（硅醚、聚丙烯酸）、氮化硅粉的顺序加入搅拌球磨机内，封盖搅拌磨，充分混匀搅拌备用。其中，聚丙烯酸的作用为：①提高产品均匀性；②作为粘接剂。硅醚的作用为：消除配料球磨浆料中泡沫，以提高干燥造粒工序生成的颗粒质量（硅醚于后续干燥造粒工序蒸发）。
此过程中产生的污染物为：投料、球磨粉尘（G1）、废包装材料（S1）及设备噪声（N）。
（2）干燥造粒：调整离心喷雾机的进风口温度、出风口温度、离心喷雾盘转速等参数，将球磨好的原料泵入喷雾干燥机中进行干燥造粒（干燥温度为150℃），制备出球状颗粒。因每批次球状颗粒存在不一致的问题，需再进入混料机进行混料，使球状颗粒的均匀性尽可能一致后才可进入后续工序。
此过程中会产生喷雾造粒废气（G2）及设备噪声（N），喷雾造粒废气（G2）经喷雾机自带的布袋除尘系统处理后有组织排放。
（3）装模、成型：将造粒粉装进模具内，加压成型，将压好的坯体从模具中取出，干燥备用。此过程中将产生一定量的废橡胶模具（S2）及设备噪声（N）。
（4）生坯加工：将生坯体架在车床上，调整好修坯尺寸，精确加工，将粗坯体加工成近尺寸的坯体。该过程会产生精确修坯粉尘（G3）、设备噪声（N）及修坯废料。 
修坯废料中废边角料由员工使用清扫工具从车床内部清扫至回收桶（清扫工具贮存于维修区），与除尘系统收集的G3精确修坯粉尘先后经对辊、旋磨、砂磨等工序磨碎至粒径与原料中氮化硅粉接近的粉料，再与除尘器收集的粉尘一同进入排胶炉（工作温度600℃，电加热），通过高温将粉料中有机物（聚丙烯酸）分解排出后，回用于生产。对辊、旋磨、砂磨产生的对辊、旋磨、砂磨粉尘（G7）经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”处理后达标排放，排胶过程产生的排胶废气（G5）经1#厂房裂解炉（原理：裂解炉为高温有氧环境，温度为600~800℃，氧气在高温下解离产生活性自由基，自由基使气态烃类物质以及油状烃类物质逐步裂解，直至彻底氧化为CO2、H2O。空气中N2、O2在600~800℃条件会生成少量NOx）裂解处理后通过1#厂房北侧15m排气筒高空排放。
排胶废气（G5）产生原理：根据建设单位提供信息，修坯废料及除尘器收集的粉尘中残留的聚丙烯酸在升温过程中会使聚丙烯酸主链断裂分解为小分子丙烯酸，升温至600℃后会进一步分解，产生CO、H2以及烃类物质（气态烃类物质，如CH4、C2H4；油状烃类C5~C18烃类），根据试运行经验，因油状烃类C5~C18存在异味，故排胶废气（G5）的污染物为颗粒物、丙烯酸、VOCs（以非甲烷总烃计）、臭气浓度。
（5）低温烧结：将坯体装入低温烧结炉内，密封后抽真空，再冲入氮气低温烧结，烧结温度 600℃左右（电加热）；低温烧结完成后经循环冷却水系统随炉冷壁降温至常温，开炉取样。根据建设单位提供信息，聚丙烯酸升温过程中会使聚丙烯酸少量分解为小分子丙烯酸，升温至600℃后会进一步分解，产生CO、H2以及烃类物质（气态烃类物质，如CH4、C2H4；油状烃类C5~C18），故此过程中产生的污染物为颗粒物、丙烯酸、VOCs（以非甲烷总烃计）、臭气浓度、设备噪声（N），1#厂房烧结废气（G4）经裂解炉（原理：裂解炉为高温有氧环境，温度为600~800℃，氧气在高温下解离产生活性自由基，自由基使气态烃类物质以及油状烃类物质逐步裂解，直至彻底氧化为CO2、H2O。空气中N2、O2在600~800℃条件会生成少量NOx）裂解处理后通过1#厂房北侧15m排气筒高空排放，2#厂房烧结废气（G6）经电捕焦油吸附塔（实际分为电捕焦油装置+活性炭吸附装置，工作原理：通过高压直流电源建立强电场，使油状烃类物质带负电，向沉淀极移动，逐渐聚集，最终在重力作用下下落至底部排除；气态烃类物质则由电捕焦油吸附塔中活性炭吸附装置吸附）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒高空排放。抽真空的螺杆泵会产生少量烧结炉冷凝油水（S3），通过塑料导管将烧结炉冷凝油水（S3）导入密封桶（导入过程应将烧结炉、密封桶尽量封闭，仅保留导管进出口，减少烧结炉冷凝油水暴露面积；同时通过增加塑料导管截面积，并配套抽吸泵，减少烧结炉冷凝油水收集时间），密封后贮存于危废暂存间，集中交给第三方具有处理资质的单位处理。
（6）高温烧结：把从低温烧结炉出来的坯体装入高温烧结炉内，密封后抽真空，再冲入氮气高温烧结，烧结温度1600-1800℃（电加热）；高温烧结完成后经循环冷却水系统随炉冷壁降温至常温，开炉取样。根据建设单位提供信息，聚丙烯酸升温过程中会使聚丙烯酸少量分解为小分子丙烯酸，升温至1600-1800℃下主要会分解成如下产物：CO、H2、短链烃类以及少量碳。此过程中主要产生的污染物为颗粒物、丙烯酸、VOCs（以非甲烷总烃计）、设备噪声（N），1#厂房烧结废气（G4）经裂解炉（原理：裂解炉为高温有氧环境，温度为600~800℃，氧气在高温下解离产生活性自由基，自由基使气态烃类物质以及油状烃类物质逐步裂解，直至彻底氧化为CO2、H2O。空气中N2、O2在600~800℃条件会生成少量NOx）裂解处理后通过1#厂房北侧15m排气筒高空排放，2#厂房烧结废气（G6）经电捕焦油吸附塔（原理：通过高压直流电源建立强电场，使油状烃类物质带负电，向沉淀极移动，逐渐聚集，最终在重力作用下下落至底部排除；气态烃类物质则由电捕焦油吸附塔中活性炭吸附）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒高空排放。抽真空的螺杆泵会产生少量烧结炉冷凝油水（S3），通过塑料导管将烧结炉冷凝油水（S3）导入密封桶（导入过程应将烧结炉、密封桶尽量封闭，仅保留导管进出口，减少烧结炉冷凝油水暴露面积；同时通过增加塑料导管截面积，并配套抽吸泵，减少烧结炉冷凝油水收集时间），密封后贮存于危废暂存间，集中交给第三方具有处理资质的单位处理。 
（7）磨削加工：将烧结完成的半成品，架上机台，根据产品图纸尺寸要求磨削加工，磨削方式采用水磨，磨削加工后清洁产品表面。此过程中主要产生的污染物为磨削液中的沉淀池废渣（S4）、设备噪声（N），沉淀池废渣（S4）经压滤后废渣作为原料外售给钢厂，压滤水回用于磨削加工，水磨只需定期补充少量的水，无需排放。
（8）检测、包装：将产品检测合格后进行包装外售。此过程中会产生一定量的不合格产品（S5）、设备噪声（N）。 
本项目运营期产污环节情况见表2-8。 
表2-8  运营期产污环节情况
污染类别

污染源

产污环节

主要污染物

废气

G1投料、球磨粉尘

配料球磨

颗粒物
G2喷雾造粒废气

干燥造粒

颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）
G3精确修坯粉尘

生坯加工

颗粒物
G4 1#厂房烧结废气

低温烧结、高温烧结
颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）、丙烯酸（定性分析）、臭气浓度（定性分析）、NOx（定性分析） 
G5排胶废气

修坯废料排胶

G6 2#厂房烧结废气

低温烧结、高温烧结

G7对辊、旋磨、砂磨粉尘

修坯废料经对辊、旋磨、砂磨磨碎过程
颗粒物

废水

循环冷却水

低温烧结、高温烧结等高温工序设备冷却
/
生活污水 
员工办公生活 
pH、CODcr、BOD5、SS、NH3-N、动植物油、TP
打磨废水、产品清洗废水

磨削加工 
pH、SS
噪声

N
生产设备、环保设备运行

噪声

固体废物
S1废包装材料

配料球磨

废包装材料

S2废橡胶模具

装模、成型

废橡胶模具
S3烧结炉冷凝油水

低温烧结、高温烧结

有机物
S4沉淀池废渣

磨削加工，沉淀池运行
沉淀池废渣

S5不合格产品

检测、包装

不合格产品

废滤芯

配料球磨工序用水制备设备滤芯更换
废滤芯（除杂活性炭）
修坯废料

生坯加工

修坯废料

除尘器收集的粉尘
除尘设备运行
除尘器收集的粉尘
化学品废包装

硅醚、聚丙烯酸等化学品使用
化学品废包装

废活性炭及电捕焦油

电捕焦油吸附塔运行
废活性炭及电捕焦油

废机油及含油抹布

机械设备的运行和维修过程

废机油及含油抹布

废机油桶

废机油桶

废液压油、废液压油桶
液压设备的运行和维修过程
废液压油、废液压油桶


	与项目有关的原有环境污染问题
	1、现有工程环保手续履行情况 
现有工程环保手续履行情况见表2-9。 
表2-9  现有工程环保手续履行情况

序号
环保手续名称
审批文号
时间
1
《衡阳凯新特种材料科技有限公司年产100吨高纯氮化硅特种陶瓷材料生产线建设项目环境影响报告表》，湖南润美环保科技有限公司，2018年
衡环评[2018]003号

2018.5

2
《衡阳凯新特种材料科技有限公司年产100吨高纯氮化硅特种陶瓷材料生产线建设项目环境影响报告表》召开竣工环保验收专家会议并在验收平台进行备案
2019.8.15

3
排污许可登记，登记编号：91430400072606773D001Z
2020.4.7

4
《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目环境影响报告表》，湖南润美环保科技有限公司，2020年
衡环白评〔2020〕12号

2021.2.3

5
《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》，湖南川涵环保科技有限公司
自主验收
2021.10.27

2024年，衡阳凯新特种材料科技有限公司在《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》已验收建设内容的基础上进行建设（详情见“表2-1~表2-3），根据湖南聚鸿环保科技有限公司于2024年8月12日~8月13日的监测数据（详见附件9），1#厂房烧结废气排气筒出口非甲烷总烃平均排放速率为4.733×10-3 kg/h、2#厂房烧结废气排气筒出口非甲烷总烃平均排放速率为7.035×10-3 kg/h，监测期间生产工况为15%（详见附件10），现有工程烧结工序年工作时间为7200 h（年工作300d、日工作24h），故非甲烷总烃年排放量为0.565 t，较原环评非甲烷总烃年排放量0.00195 t，新增28874.36%，对照《关于印发〈污染影响类建设项目重大变动清单（试行）〉的通知》（环办环评函〔2020〕688号），符合其中第6条第（4）款内容“6.新增产品品种或生产工艺（含主要生产装置、设备及配套设施）、主要原辅材料、燃料变化，导致以下情形之一：（4）其他污染物排放量增加10%及以上的”，故项目属于重大变动情形，需要重新报批环评（在本项目完成重新报批及验收前，企业只能运营《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》已验收建设内容，仅涉及环保设施升级的除外）。企业实际已建设内容与衡环白评〔2020〕12号比对情况见表2-10。 
表2-10  企业实际已建设内容与衡环白评〔2020〕12号比对情况

审批意见内容

落实情况

变化情况
衡阳凯新特种材料科技有限公司原位于衡阳市白沙洲工业园茅叶滩路18号湖南星鑫航天新材料股份有限公司厂区内，因现有场地有限，已无法满足市场需求的生产条件，需进行搬迁，现拟投资11756万元，在衡阳市白沙洲工业园白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南租赁湖南越能电力实业有限公司1#厂房及办公楼2楼、3楼建设可设计氮化硅复合材料产业项目。项目总建筑面积13696.72 m2，主要建设内容包括主体工程(烧结区、成型区、干燥区、造粒区、精加工区、磨削区等，其中磨削区为封闭式厂房）、辅助工程（办公用房）、储运工程（仓库、氢气暂存间）、公用工程和环保工程。项目建成后，将实现年产300t氮化硅特种陶瓷材料，其中电热管100万支、隔热环5万套、升液管1万支、航天航海专用氮化硅构件1000套、其他行业用氮化硅构件2万件。项目生产工艺流程为：配料球磨→干燥造粒→成型→生胚加工→烧结→磨削加工→检测包装。我局原则同意《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目环境影响报告表》的结论和建议，《报告表》可作为项目建设和环境管理的依据。

企业实际已建设内容：投资13000万元，在衡阳市白沙洲工业园白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南租赁湖南越能电力实业有限公司（白沙工业大道46号）1#厂房、2#厂房（南侧）及办公楼2楼、3楼建设可设计氮化硅复合材料产业项目。项目总建筑面积14910.72 m2，主要建设内容包含1#厂房烧结区、成型区、干燥区、造粒区、精加工区、磨削区等，其中破碎回收区、车坯区、成型区为封闭式厂房，2#厂房南侧烧结区，辅助工程（办公用房）、储运工程（仓库）、公用工程和环保工程。

实现年产电热管100万支、隔热环5万套、升液管1万支、航天航海专用氮化硅构件1000套、其他行业用氮化硅构件2万件。

实际工艺流程为：配料球磨→干燥造粒→成型→生坯加工→低温烧结→高温烧结→磨削加工→检测包装；修坯废料经对辊、旋磨、砂磨、排胶处理后回用于生产。 
项目投资由11756万元增加至13000万元，项目总建筑面积由13696.72 m2增加至14910.72 m2； 
根据现有工程运行经验，磨削区磨削工艺为水磨，成型区以及新增的破碎回收区、车坯区粉尘产生量较大，故将“磨削区为封闭式厂房”变更为“破碎回收区、车坯区、成型区为封闭式厂房”； 
新增2#厂房南侧作为烧结区，取消氢气暂存间； 
生产工艺将“烧结工序”变更为“低温烧结+高温烧结”，同时新增修坯废料处理工序：对辊→旋磨→砂磨→排胶。
加强项目营运期废水、废气污染防治工作。项目实行雨污分流。循环冷却水全部循环使用，不外排；打磨废水、产品清洗废水及纯水制备产生的浓水经沉淀池处理后回用至生产，不外排；食堂废水（经隔油池处理）和其他生活污水一起经化粪池预处理达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准后，经园区污水管网排入铜桥港污水处理厂进一步处理。加强车间通风，喷雾造粒粉尘经喷雾机自带的布袋除尘系统处理后经15m高排气筒达标排放；精确修胚粉尘、砂磨粉尘分别经集气罩+布袋除尘系统处理后经15m高排气筒达标排放；烧结废气经裂解炉（或者氢气焚烧装置）处理后经15m高排气筒达标排放。 
项目实行雨污分流。循环冷却水全部循环使用，不外排；打磨废水、产品清洗废水经循环沉淀池处理后回用，不外排；生活污水经化粪池（TW001）处理后排入园区污水管网。
投料、球磨粉尘采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板等措施处理后无组织排放；喷雾造粒废气经喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）处理后经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放；精确修坯粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”+“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）”处理后通过1#厂房东侧15m排气筒（DA002）高空排放；对辊、旋磨、砂磨粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放；1#厂房烧结废气、排胶废气经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放；2#厂房烧结废气经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放。 
因建设单位工作人员直接购买中晚餐，不再设食堂，故不再产生食堂废水；根据工艺调整，球磨工序添加经活性炭吸附处理后的自来水即可满足生产要求，故不再产生纯水制备产生的浓水。

投料、球磨粉尘采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板等措施处理后无组织排放。

精确修坯粉尘：将“集气罩+布袋除尘系统”变动为“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”+“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜”。

对辊、旋磨、砂磨粉尘：为提高回用物料细腻度，将原环评中“砂磨工序”调整为“对辊、旋磨、砂磨工序”，将原环评中布袋除尘系统变动为脉冲滤筒集尘器，将原环评中有组织排放变动为无组织排放。

1#厂房烧结废气、排胶废气：为排出废料中有机物（聚丙烯酸），新增排胶工序，通过600℃高温分解排出聚丙烯酸；因考虑到环境风险、安全风险等问题，取消氢气焚烧装置。 
新增2#厂房，用于坯体烧结，故新增2#厂房烧结废气，配套处理措施为电捕焦油吸附塔（TA006）。
加强项目固体废物和噪声污染防治工作。废包装材料、废橡胶模具、废滤芯交由厂商回收处理；修坯废料、除尘器收集的粉尘、沉淀池废渣回用于生产；不合格的产品经破碎后加工成氮化硅磨料半成品出售；废机油属危险废物，在危废暂存间暂存后交有资质单位妥善处置；生活垃圾由环卫部门定期清运。选用低噪声设备并合理布局，采取基础减震、厂房隔声、消声降噪等措施确保厂界噪声达到功能区标准。

生活垃圾由垃圾桶统一收集后，定期交由环卫部门清运处理；废包装材料、废橡胶模具、废滤芯由员工收集贮存于一般固废暂存间，由厂家回收利用；修坯废料、沉淀池废渣、除尘器收集的粉尘、不合格产品由员工收集贮存于一般固废暂存间，其中修坯废料经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理后回用于生产；沉淀池废渣作为原料外售给钢厂；除尘器收集的粉尘经排胶处理后回用于生产；不合格产品作为商品直接外售。 

化学品废包装、烧结炉冷凝油水、废活性炭及电捕焦油、废机油、废机油桶、废液压油、废液压油桶由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，集中交有资质单位处置。 
选用低噪声设备、基础减振、消声器、隔声罩、厂房建筑隔声等措施确保厂界噪声达标排放。
修坯废料、除尘器收集的粉尘处置方式由“回用于生产”变动为“修坯废料经对辊、旋磨、砂磨磨碎，与除尘器收集的粉尘一同经排胶处理后，回用于生产”。

因回用效果不佳，沉淀池废渣处置方式由“回用于生产”变动为“作为原料外售给钢厂”。

不合格产品处置方式由“经破碎后加工成氮化硅磨料半成品出售”变动为“作为商品直接外售”。

新增废滤芯（除杂活性炭），由资源回收单位回收利用。 
新增烧结炉冷凝油水，由密闭容器盛装，收集暂存于危废暂存间后，定期交由资质单位处理。

新增化学品废包装、废活性炭及电捕焦油、废机油桶、废液压油、废液压油桶等危险废物，由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，集中交有资质单位处置。
严格落实各项环境风险防范措施。建立健全各项环境管理制度，强化环境风险防范工作，制定运营期规范有效的环境风险应急预案，提高环境风险防范意识与应急能力。

企业已建立健全各项环境管理制度，并强化环境风险防范工作，本项目获得批复后，重新制定环境风险应急预案，以提高环境风险防范意识与应急能力。
根据本项目建成后情况，进一步完善健全各项环境管理制度，并强化环境风险防范工作；本项目获得批复后，重新制定环境风险应急预案。
项目须按照相关规定做好环境保护竣工验收工作。若项目建设地点、建设内容与规模、污染防治措施等发生重大变化或自审批之日起超过5年未开工建设，应按环评法规定重新报批。

根据现场踏勘情况，企业实际建设内容、原辅材料种类及用量、污染防治措施等均发生重大变化，根据JH2407290601检测结果（详见附件9），1#厂房烧结废气排气筒出口非甲烷总烃平均排放速率为4.733×10-3 kg/h、2#厂房烧结废气排气筒出口非甲烷总烃平均排放速率为7.035×10-3 kg/h，监测期间生产工况为15%，现有工程烧结工序年工作时间为7200 h（年工作300d、日工作24h），故非甲烷总烃年排放量为0.565 t，较原环评非甲烷总烃年排放量0.00195 t，新增28874.36%，对照《关于印发〈污染影响类建设项目重大变动清单（试行）〉的通知》（环办环评函〔2020〕688号），企业实际建设内容符合其中第6条第（4）款内容“6.新增产品品种或生产工艺（含主要生产装置、设备及配套设施）、主要原辅材料、燃料变化，导致以下情形之一：（4）其他污染物排放量增加10%及以上的” 
符合《关于印发〈污染影响类建设项目重大变动清单（试行）〉的通知》（环办环评函〔2020〕688号）中重大变动情形，需重新报批环评文件。 
2、企业现状情况

2.1 企业产能现状
企业产能现状见表2-11。

表2-11  企业产能现状

序号
名称

单位
环评批复产能
现有工程产能（已验收）
本项目建成后产能 
企业当前产能
1
电热管
支
100 万
33 万
100 万
33 万
2
隔热环
套
5 万
1.7 万
5 万
1.7 万
3
升液管等
支
1 万
0.3 万
1 万
0.3 万
4
航天航海专用氮化硅构件
套
1000
330
1000
330
5
其它行业用氮化硅构件
件
2 万
0.7 万
2 万
0.7 万
备注：因本项目属于重大变动情形，在本项目完成重新报批及验收前，企业只能运营《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》已验收产能。
2.2 现有工程工艺流程及产污环节
现有工程工艺流程及产污环节见图2-3。
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图2-3  现有工程工艺流程及产污环节

现有工程工艺流程简述：

（1）配料球磨：先将一定配比的磷酸三丁酯和聚乙烯醇在混料机内充分混匀，再将混匀的磷酸三丁酯和聚乙烯醇和纯水倒入搅拌球磨机内，再用无尘上料机将氮化硅粉按配方比例一次性加入到球磨机中，封盖搅拌磨，充分搅拌备用。此过程中主要产生的污染物为投料过程中产生的极少量粉尘及原辅材料废包装材料。

（2）干燥造粒：调整离心喷雾机的进风口温度、出风口温度、离心喷雾盘转速等参数，将球磨好的原料泵入喷雾干燥机中进行干燥造粒，制备出球状颗粒，过40目筛。此过程中会产生少量的粉尘，经喷雾干燥机自带的布袋除尘系统处理后有组织排放。

（3）装模、成型：将造粒粉装进模具内，加压成型，将压好的坯体从模具中取出，干燥备用。此过程中将产生一定量的废橡胶模具。

（4）生坯加工：将生坯体架在车床上，调整好修坯尺寸，精确加工，将粗坯体加工成近尺寸的坯体。加工过程产生的边角料完全收集作为原料回用于生产，产生的粉尘经滤筒集尘器处理后达标排放。

（5）烧结：将坯体装入烧结炉内，密封后抽真空，再冲入氮气高温烧结，烧结温度1600-1800℃；烧结完成后经循环冷却水系统随炉冷壁降温至常温，开炉取样。该过程产生的有机废气经高温裂解炉处理后达标排放。 
（6）磨削加工：将烧结完成的半成品，架上机台，根据产品图纸尺寸要求磨削加工，磨削方式采用水磨，磨削加工后清洁产品表面。此过程中主要产生的污染物主要为磨削液中的沉淀池废渣，经压滤后外售，压滤水回用于磨削，水磨只需定期补充少量的水，无需排放。

（7）检测、包装：将产品检测合格后进行包装外售。
3、污染防治措施及污染物排放情况 
（1）废气 
1）废气污染防治措施
根据现场踏勘情况，企业废气污染防治措施现状见表2-12。

表2-12  企业废气污染防治措施现状

序号
污染源
污染防治措施

排放方式

备注
1
投料、球磨粉尘

采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板

无组织
参考表2-1，在现有工程基础上，新增“在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板”（已建成）
2
喷雾造粒废气

经喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）处理后经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放

有组织
与现有工程（已验收建设内容）一致
3
精确修坯粉尘

经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”+“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）”处理后通过1#厂房东侧15m排气筒（DA002）高空排放

有组织
参考表2-1，在现有工程基础上，新增高效滤筒除尘风柜（TA003），根据环保要求，将无组织排放改为有组织排放（新增15m排气筒DA002）（已建成）。属于环保措施升级
4
对辊、旋磨、砂磨粉尘

经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放

无组织

参考表2-1，将现有工程的“砂磨工序”调整为“对辊、旋磨、砂磨工序”，根据现有工程运行情况，因回用物料量较少，故粉尘产生量较少（已建成）

5
1#厂房烧结废气、排胶废气

经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放

有组织
参考表2-1，新增排胶废气，处理措施与现有工程（已验收建设内容）一致（已建成）
6
2#厂房烧结废气

经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放

有组织

参考表2-1，新增2#厂房，用于坯体烧结，故新增配套处理措施电捕焦油吸附塔（TA006），用于处理2#厂房烧结废气（已建成）

2）废气污染物排放情况
因企业实际建设内容、原辅材料种类及用量、污染防治措施等均发生重大变化，需重新报批环评。故在本项目完成重新报批及验收前，企业不能正式运行。
《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》中有组织废气检测结果见表2-13，无组织废气检测结果见表2-14。 
表2-13  有组织废气检测结果
监测点位
检测项目
采样日期、频次、及检测结果
参考限值
09.16
09.17
第1次
第2次
第3次
第1次
第2次
第3次
喷雾造粒废气处理出口G1
标干废气流量（m3/h）
5547
5230
5067
5707
5203
5779
/
含氧量（%）
18.5
18.3
18.2
18.6
18.3
18.6
/
颗粒物
实测浓度（mg/m3）
＜20
＜20

＜20

＜20

＜20

＜20

/
折算浓度（mg/m3）
12.7
13.6
12.3
16.3
12.3
15.1
50
排放速率（kg/h）
0.0588
0.0638
0.0583
0.0742
0.0578
0.0699
/
烧结废气处理装置进口G2
标干废气流量（m3/h）

188
198
207
208
197
188
/
VOCs
实测浓度（mg/m3）

20.6
21.1
20.2
19.7
20.3
20.1
/
烧结废气处理装置出口G3
标干废气流量（m3/h）

149
158
138
169
149
159
/
VOCs

实测浓度（mg/m3）

1.52
1.66
1.59
1.48
1.69
1.59
60
排放速率（kg/h）

0.0002
0.0003
0.0002
0.0003
0.0003
0.0003
1.8
备注：1、颗粒物参考《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010）表5中标准；VOCs参考《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2020）其它行业标准。 
表2-14  无组织废气检测结果 
检测项目
单位
采样点位
采样日期
频次及检测结果
最大值
标准限值
第1次
第2次
第3次
颗粒物
mg/m3
厂界上风向东南面外3.0m处G1
09.16
0.113
0.133
0.115
0.134
1.0
09.17
0.132
0.114
0.134
厂界下方向西北面外4.0m处G2
09.16
0.339
0.303
0.363
0.363
09.17
0.282
0.265
0.306
厂界下风向北面外4.5m处G3
09.16
0.414
0.360
0.401
0.414
09.17
0.414
0.379
0.401
备注：参考《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010）表6中无组织排放标准。
根据上述内容可知，现有工程颗粒物有组织排放符合《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010）表5中标准，VOCs有组织排放符合《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2020）其它行业标准；颗粒物无组织排放符合《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010）表6中标准。
（2）废水
1）废水污染防治措施
根据现场踏勘情况，企业废水污染防治措施现状见表2-15。
表2-15  企业废水污染防治措施现状 
序号
污染源
废水污染防治措施

备注
1
循环冷却水

循环冷却水全部循环使用，定期补充。1#厂房北侧设2个15×3×4m的冷却塔循环水池，1#厂房西侧设1个6×3.6×2m的冷却塔循环水池，2#厂房南侧新增1个5×3.5×2m的冷却塔循环水池

参考表2-1，因生产能力增加，故1#厂房北侧新增1个15×3×4m的冷却塔循环水池，1#厂房西侧新增1个6×3.6×2m的冷却塔循环水池，2#厂房南侧新增1个5×3.5×2m的冷却塔循环水池（已建成）
2
生活污水

经化粪池（TW001）处理后排入园区污水管网

参考表2-1，建设单位工作人员直接购买中晚餐，不再设食堂，其余与现有工程一致

3
打磨废水、产品清洗废水、纯水制备产生的浓水 
经循环沉淀池处理后回用，不外排。造粒区3个澄清池（2个3×3×2m，1个4×3×2m），磨削区1个澄清池（3×3×2m）

参考表2-1，现有工程中球磨工序需添加纯水，根据工艺调整，球磨工序添加经活性炭吸附处理后的自来水即可满足生产要求

2）废水污染物排放情况
因企业实际建设内容、原辅材料种类及用量、污染防治措施等均发生重大变化，需重新报批环评。故在本项目完成重新报批及验收前，企业不能正式运行。
《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》中废水检测结果见表2-16。

表2-16  废水检测结果

采样点位
样品状态
检测项目
单位
采样日期
频次及检测结果
日均值/范围
参考限值
第1次
第2次

第3次

第4次

厂区废水总排口W1
微黄、较浑浊、气味弱
pH
无量纲
09.16
6.9
6.7
6.6
6.8
6.6~6.9
6~9
09.17
6.7
6.5
6.6
6.8
6.5~6.8
化学需氧量
mg/L
09.16
154
142
157
163
154
500
09.17
146
140
152
159
149
五日生化需氧量
mg/L

09.16
44.9
41.4
45.8
47.5
44.9
300
09.17
42.2
40.6
44.1
46.3
43.3
动植物油
mg/L

09.16
1.25
1.45
1.33
1.58
1.40
100
09.17
1.46
1.35
1.31
1.48
1.40
悬浮物
mg/L

09.16
42
37
39
36
39
400
09.17
40
43
38
39
40
氨氮
mg/L

09.16
44.9
42.5
44.0
46.0
44.4
/
09.17
43.2
45.3
41.5
42.7
43.2
备注：参考《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准限值
根据上述内容，现有工程废水排放符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准限值。
（3）噪声
1）噪声污染防治措施 
根据现场踏勘情况，企业噪声污染防治措施现状如下： 
室内设备运行：选用低噪声设备、基础减振、厂房建筑隔声；室外设备运行：选用低噪声设备、基础减振、消声器、隔声罩厂区及厂界加强绿化。 
2）噪声排放情况
因企业实际建设内容、原辅材料种类及用量、污染防治措施等均发生重大变化，需重新报批环评。故在本项目完成重新报批及验收前，企业不能正式运行。
《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》中噪声检测结果见表2-17。

表2-17  噪声检测结果

检测类型
采样点位
采样时间和频次
检测值[dB（A）]
参考限值[dB（A）]
厂界噪声
厂界东面外1m处N1
09.16

昼间
57.1
65
夜间
48.3
55
09.17

昼间
55.2
65
夜间
49.4
55
厂界南面外1m处N2
09.16
昼间
66.4
70
夜间
53.8
55
09.17
昼间
64.8
70
夜间
54.1
55
厂界西面外1m处N3
09.16
昼间
56.5
65
夜间
48.2
55
09.17
昼间
54.6
65
夜间
48.4
55
厂界北面外1m处N4
09.16
昼间
54.8
65
夜间
49.1
55
09.17
昼间
56.2
65
夜间
49.2
55
备注：N2参考《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中4类标准；其它参考《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准。
根据上述内容可知，现有工程厂界南面符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）表1中4类标准，现有工程厂界东面、西面、北面符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）表1中3类标准。
（4）固体废物
因企业实际建设内容、原辅材料种类及用量、污染防治措施等均发生重大变化，需重新报批环评。故在本项目完成重新报批及验收前，企业不能正式运行。 
根据建设单位提供资料，现有工程固体废物产生及处置情况见表2-18。

表2-18  现有工程固体废物产生及处置情况

污染物名称

产生量（t/a）
处置情况

生活垃圾

27.6

环卫部门统一处理

废包装材料

1.50

由厂家回收利用

废橡胶模具

0.50

废滤芯

0.20

修坯废料

35.77
经砂磨机磨碎后回用于生产

沉淀池废渣

0.80
经回收后回用于生产或者用来做涂料的基料

废机油

0.02
收集暂存于危废暂存间后，委托衡阳湘环环保科技有限公司处置

烧结炉冷凝油水 
0.80

除尘器收集的粉尘

1.80
回用于生产

不合格产品 
12.0
经砂磨后回收加工成氮化硅磨料半成品出售

（5）环评介入时污染物排放情况 
现有工程污染物排放情况见表2-19。

表2-19  现有工程污染物排放情况

类型
污染源
污染物
排放方式
排放量
来源
废气
投料、球磨粉尘

颗粒物
无组织
少量
环评报告表
喷雾造粒粉尘

颗粒物

有组织
0.1531 t/a
验收检测结果核算
成型和精确修坯粉尘

颗粒物

无组织

0.1387 t/a

环评报告表

砂磨粉尘

颗粒物

无组织

0.1165 t/a

环评报告表

1#厂房烧结废气

VOCs
有组织

0.0019 t/a
验收检测结果核算

废水
循环冷却水

SS
全部循环使用，定期补充，不外排
验收
生活污水

化学需氧量

排入园区污水管网
0.214 t/a

水量参考环评报告表，排放浓度参考验收检测结果
五日生化需氧量

0.063 t/a

动植物油

0.002 t/a

悬浮物

0.056 t/a

氨氮

0.062 t/a

打磨废水、产品清洗废水、纯水制备产生的浓水
SS
经循环沉淀池处理后回用，不外排

验收

固体废物

生活垃圾
/
各固体废物具体处置情况见表2-14
27.6 t/a
建设单位运营期间实际数据
废包装材料
/
1.50 t/a
废橡胶模具
/
0.50 t/a
废滤芯 
/
0.20 t/a
修坯废料
/
35.77 t/a
沉淀池废渣
/
0.80 t/a
废机油
/
0.02 t/a
烧结炉冷凝油水 
/

0.80 t/a

除尘器收集的粉尘
/
1.80 t/a
不合格产品
/
12.0 t/a
备注：固体废物为产生量；
4、现有工程存在的环境问题
现有工程存在的环境问题及整改要求见表2-20。

表2-20  现有工程存在的环境问题及整改要求 
序号
现有工程存在的环境问题

整改要求
1
烧结炉抽气时，因冷凝作用，会产生油水，该油水会产生较严重的刺激性气味
将烧结炉冷凝油水及时收集贮存于密闭容器盛装，减少其暴露时间
2
通过塑料导管将烧结炉冷凝油水导入密封桶，密封后贮存于危废暂存间。因烧结炉冷凝油水暴露面积过大、收集时间过长，导致厂房内异味较重 
导入过程应将烧结炉、密封桶尽量封闭，仅保留导管进出口，减少烧结炉冷凝油水暴露面积；同时通过增加塑料导管截面积，并配套抽吸泵，减少烧结炉冷凝油水收集时间

3
1#厂房内颗粒物无组织排放管控措施不完善 
①氮化硅粉采用双层防尘包装袋，并贮存于封闭区域；②粉状物料投料应采用无尘上料或在投料口周边设围挡的方式，减少投料粉尘产生；③生产工艺中产尘点应设置集气措施，并配套除尘设施；④完善厂房封闭性，尽量将颗粒物阻隔沉降于厂房内；

4
建设单位现场地面氮化硅粉尘量较大，导致氮化硅损耗偏大
建议建设单位采用地面自动吸尘等设备，或采用人工清扫等方式定期清理厂房内地面氮化硅粉，每小时1~3次，尽可能回收利用地面氮化硅粉，同时保持厂区内清洁

5
环境管理体系不完善
完善环境管理体系，具体管理体系如下：第一级是企业总经理，负责环保总体工作；第二级是主管副总经理，主管全企业的环境保护工作；第三级是作业部级安全环保组，执行作业部级环境保护的职能。作业部安全环保组设立专职的环保管理人员，负责企业环境保护管理具体工作 



三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	区域

环境

质量

现状
	1、环境空气质量现状
1.1 基本污染物
根据《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ 2.2-2018）及《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》（环办环评〔2020〕33号）要求：“常规污染物引用与建设项目距离近的有效数据，包括近3年的规划环境影响评价的监测数据，国家、地方环境空气质量监测网数据或生态环境主管部门公开发布的质量数据等”。
为了解本项目所在区域环境空气质量现状，本环评收集了衡阳市生态环境局发布的环境状况公报《衡阳市2024年12月及1-12月环境质量状况》（网址：http://sthjj.hengyang.gov.cn/hjzl/hjzkgb/20250124/i3567416.html）中雁峰区（本项目位于衡阳高新技术产业开发区白沙片区）的基本污染物环境质量现状数据。 
2024年雁峰区环境空气质量统计情况见图3-1、表3-1。 
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图3-1  2024年雁峰区环境空气质量统计情况

表3-1  2024年雁峰区环境空气质量统计情况
评价因子

项目

单位

现状浓度

标准值

占标率（%）

达标情况

PM10
年平均值

μg/m3
52
70

74.29 
达标

PM2.5
年平均值

μg/m3
37

35

105.71 
超标
SO2
年平均值

μg/m3
10
60

16.67 
达标

NO2
年平均值

μg/m3
16
40

40.00 
达标

CO

日均值百分之95位数

mg/m3
1.2
4

30.00 
达标

O3
日最大8小时平均百分之90位数

μg/m3
140
160

87.50 
达标

备注：标准值来源于《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单二级标准

根据上述内容可知，雁峰区2024年SO2、NO2、PM10、O3和CO均达到《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单二级标准，PM2.5未达到《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单二级标准要求。故雁峰区为不达标区。
根据《衡阳市“十四五”空气质量改善规划》，结合衡阳市大气环境特征和空气质量改善需求，从优化产业、能源、交通结构，强化多污染源减排，深化系统治污，从深化扬尘污染综合治理等方面，实施大气污染物控制战略。预计到2025年，衡阳市城区PM2.5年平均浓度下降至33 μg/m3，空气质量优良天数比例达到92.3%，重度以及污染天数比例控制在1天。

采取的主要措施如下：
①积极推动转型升级

a.促进产业结构调整；b.推进“散乱污”企业整治；c.优化能源结构调整；d.加快清洁能源替代利用；e.推动交通结构调整；f.加快绿色交通体系建设；g.推进油品提质升级。

②加大污染治理力度

a.推动工业污染源稳定达标排放；b.加强工业企业无组织排放管控；c.加强工业园区大气污染防治；d.推动重点地区和重点行业执行大气污染物特别排放限值；e.推进火电钢铁行业超低排放改造；f.全面推进工业VOCs综合治理；g.打好柴油货车污染防治攻坚战；h.加强非道路移动机械和船舶污染管控；i.加强扬尘污染治理；j.严禁秸秆露天焚烧；k.加强生活面源整治。

采取上述措施后，区域大气环境质量将得到进一步的改善。
1.2 特征污染物
本项目特征污染物为颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）、丙烯酸、臭气浓度、NOx。 
根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》内容“排放国家、地方环境空气质量标准中有标准限值要求的特征污染物时，引用建设项目周边 5 千米范围内近 3 年的现有监测数据”。
本环评引用《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响报告书》中大智能科技股份有限公司于 2024 年 3 月 19 日至 3 月 25 日对高新区进行的环境空气质量现状监测数据，检测报告项目名称为《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响评价》。 
引用数据监测点位为斯林村（地理坐标：112.568614693°E、26.791611032°N，位于本项目SW 约4500m），引用因子为：TSP、VOCs（以非甲烷总烃计）、臭气浓度、氮氧化物NOx等。 
引用监测数据见表3-2。

表3-2  引用监测数据
监测因子

监测时间

监测结果mg/m3
超标率

最大占标率（%）
标准限值mg/m3
TSP（24小时均值）
2024.3.19~2024.3.25
0.139~0.270
0
90.00
0.3

TVOC（8小时均值）
2024.3.19~2024.3.25

0.0004L

0
/
0.6

非甲烷总烃（小时值）
2024.3.19~2024.3.25

0.67~1.16
0
58.00
2

臭气浓度（小时值）
2024.3.19~2024.3.25
＜10

0
/
20无量纲
氮氧化物NOx（小时值）
2024.3.19~2024.3.25

0.015L~0.245
0
98.00
0.25

备注1：TSP（24小时均值）、NOx（小时值）执行《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单二级标准；TVOC参照执行《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018）附录 D 限值；非甲烷总烃参照执行《大气污染物综合排放标准详解》中第 244 页的说明：非甲烷总烃的环境空气质量标准采用 2.0mg/m3（短期平均值）；臭气浓度参照执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1标准。 
备注2：监测结果为未检出的因子，不进行最大占标率计算。
根据上述内容可知，项目所在区域TSP、NOx达到《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单二级标准，TVOC达到《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018）附录 D 限值，非甲烷总烃达到《大气污染物综合排放标准详解》相关标准，臭气浓度达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1标准。
2、地表水环境质量现状
本项目生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。 
根据衡阳市生态环境局发布的《衡阳市2024年12月及1-12月环境质量状况》（网址：http://sthjj.hengyang.gov.cn/hjzl/hjzkgb/20250124/i3567416.html）内容，2024年1~12月，衡阳市纳入考核、评价、排名的44个断面中，II类40个，III类4个。其中13个交界断面中II类水质10个，III类3个；13个国考断面中II类12个，III类1个。
本项目主要受纳水体为湘江，距离铜桥港污水处理厂排污口最近的监测断面为江东水厂监测断面。详情见图3-2。
[image: image7.png]M6 20244 1-12 F #1E THRAK KK R

. . IR BNELGA TAR| oo [T05 4EARER
T wman aw | memn | wEmw |mm AxjauzeRew| sek | TELE fos] BRns
25| 28| m@EE) | W% Bf | (Bu#i)
ERGREFRE
o owum was | omo | SROREREE |, [y u
2| AmAr £=w iz 29 B i
s we |wms wwn| wo 29 A i
o zmar wer | ms Ak i u
EREREAAE
5| waa wee | omo | ERGRELIT |4 |y u
§| oAAr |mEE. ®eE| s Ak BE [
7| mwAr RAL i Ak e [
xEn Rk AT
s| mwar (wamosws| ows VR EIER B |y u
£7con: zvE. vr g
o| amw [FREAEE| wr [FEoww swowss 0 |0 u
ey
10| ARETE #RE i E-1) o b
1| ELgRAS e i HEA o b
n|  ww |wbE wxe| s e Bk i
u|  se #r2 | mz A gEmssm)| 0| 1 i





图3-2  江东水厂监测断面地表水水质情况
根据上述内容可知，本项目受纳水体地表水水质情况满足《地表水环境质量标准》(GB3838-2002)中Ⅱ类水质标准。
3、声环境质量现状
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内，项目厂界外50m范围内不存在声环境保护目标（详见附图2）。
结合《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》内容“厂界外周边 50 米范围内存在声环境保护目标的建设项目，应监测保护目标声环境质量现状并评价达标情况。”故本项目无需开展声环境质量现状监测。

4、生态环境质量现状
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内，属于衡阳高新技术产业开发区白沙片区。
根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》内容“产业园区外建设项目新增用地且用地范围内含有生态环境保护目标时，应进行生态现状调查”，故本项目无需进行生态现状调查。
5、地下水、土壤环境质量现状
根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》内容“原则上不开展环境质量现状调查。建设项目存在土壤、地下水环境污染途径的，应结合污染源、保护目标分布情况开展现状调查以留作背景值。”

本项目租用湖南越能电力实业有限公司现有厂房，建设单位在严格落实本环评提出的分区防渗措施等内容后，项目运营期间，基本不存在地下水、土壤环境污染途径。
综上所述，本环评可不开展地下水、土壤环境质量现状调查。 


	环境

保护

目标
	1、大气环境保护目标
本项目厂界外500 m 范围内大气环境保护目标情况见表3-3。

表3-3  大气环境保护目标情况

序号

名称

坐标

保护对象

保护内容

相对厂址方位

相对厂址距离（m）

东经

北纬

1

丁染铺1
112.590704°
26.823736°
居民

约8户、32人
SW
280~360
2
丁染铺2
112.589190°

26.823133°

居民

约9户、36人

SW

410~500
3

丁染铺3
112.589577°

26.822017°

居民

约6户、24人

SW

450~500
本项目大气环境功能区为二类区（指《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中的二类区）。

2、声环境保护目标
根据现场勘查结果，项目厂界外50m范围内不存在声环境保护目标（详见附图2）。 
3、地下水环境保护目标
本项目厂界外500m范围内无地下水集中式饮用水水源和热水、矿泉水、温泉等特殊地下水资源。

4、生态环境保护目标
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内。
根据现场勘查情况，项目用地范围内未发现国家保护的珍稀动、植物物种。 

	污染

物排

放控

制标

准
	1、废气 
本项目运营期废气主要为：投料、球磨粉尘，精确修坯粉尘，对辊、旋磨、砂磨粉尘，其污染物为颗粒物；喷雾造粒废气的污染物为颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）；1#厂房烧结废气、排胶废气，2#厂房烧结废气，其污染物为VOCs（以非甲烷总烃计）、颗粒物、丙烯酸、NOx、臭气浓度。
投料、球磨粉尘，精确修坯粉尘，对辊、旋磨、砂磨粉尘中颗粒物有组织排放参照执行《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表 5 标准；喷雾造粒废气，1#厂房烧结废气、排胶废气，2#厂房烧结废气中颗粒物、NOx有组织排放执行《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准；颗粒物厂界处无组织排放执行《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表 6 标准；VOCs（以非甲烷总烃计）有组织排放、厂界处无组织排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准；丙烯酸有组织排放执行《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015，含2024年修改单）中表4标准；NOx无组织排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准；臭气浓度有组织排放执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准，无组织排放执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1标准；1#厂房、2#厂房外的VOCs（以非甲烷总烃计）无组织排放执行《挥发性有机物无组织排放控制标准》(GB 37822-2019)表A.1标准。详情见表3-4。

表3-4  废气排放执行标准一览
污染源
污染物
有组织排放
无组织排放
执行标准
排放速率
（kg/h）
排放浓度
（mg/m3）
排放浓度
（mg/m3）
投料、球磨粉尘，精确修坯粉尘，对辊、旋磨、砂磨粉尘
颗粒物 
/

30

1.0（厂界处）

《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表5、表6
喷雾造粒废气，1#厂房烧结废气、排胶废气，2#厂房烧结废气

颗粒物

/

20

/
《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准

VOCs（以非甲烷总烃计）

5（折半）
120 
4.0（厂界处）
《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准

1#厂房烧结废气、排胶废气，2#厂房烧结废气

NOx

/

150

0.12（厂界处）
有组织：《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准；

无组织：《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准
丙烯酸

/
20
/
《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015，含2024年修改单）中表4标准

臭气浓度

2000（无量纲）
/
20（无量纲）
《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1、表2标准

1#厂房外

VOCs（以非甲烷总烃计）

/

/

10（1 h 平均浓度值）
《挥发性有机物无组织排放控制标准》(GB 37822-2019)表A.1标准

2#厂房外

/

/

30（任意一次浓度值）
备注：《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1标准监控点位设置要求为“对厂区内 VOCs 无组织排放进行监控时，在厂房门窗或通风口、其他开口（孔）等排放口外 1 m，距离地面 1.5 m 以上位置处进行监测。若厂房不完整（如有顶无围墙），则在操作工位下风向 1 m，距离地面 1.5 m 以上位置处进行监测。
2、废水
本项目生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。 
生活污水排放执行《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）。详情见表3-5。

表3-5  废水排放标准
污染物

排放限值

单位

来源

pH

6~9

无量纲

《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）

COD

500

mg/L

BOD5
300

mg/L

NH3-N

45
mg/L

SS

400

mg/L

动植物油

100

mg/L

TP
8

mg/L

3、噪声
施工期噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011）表1标准；运营期项目厂界东、西、北执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中3类声环境功能区标准；厂界南（厂界南临白沙工业大道，为城市次干路）执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中4类声环境功能区标准。
详情见表3-6。 
表3-6  噪声排放标准
方位
标准值 dB（A）

标准来源

昼间

夜间

厂界
70

55

《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011）表1

厂界东、西、北
65

55

《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）表1中的3类标准

厂界南

70
55
《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中4类声环境功能区标准

4、固体废物
一般工业固体废物执行《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）；危险废物执行《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）。


	总量

控制

指标
	依据《湖南省主要污染物排污权有偿使用和交易管理办法》（湘政办发〔2022〕23号及《湖南省主要污染物排污权有偿使用和交易实施细则》内容，湖南省对化学需氧量、氨氮、二氧化硫、氮氧化物、挥发性有机物、总磷、铅、镉、砷、汞、铬十一类污染物实施总量控制（实施管理的范围为有效实施的国家固定污染源排污许可分类管理名录的工业类排污单位）。

本项目生产废水不外排，生活污水经处理后进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江，故项目水污染物总量控制指标计入铜桥港污水处理厂的总量控制指标内。
本项目废气污染物排放情况为：颗粒物 6.6646 t/a，VOCs（以非甲烷总烃计）1.3401 t/a。


四、主要环境影响和保护措施
	施工

期环

境保

护措

施
	因衡阳凯新特种材料科技有限公司后续对工艺进行变动，且完成基本建设后，根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）结果，项目变动属于重大变动。建设单位结合当前市场情况，拟扩大生产规模，并进一步更新企业生产工艺。
项目施工期仅是对2#生产厂房进行少量调整，施工期工期较短，且施工过程产生污染也较小。


	运营

期环

境影

响和

保护

措施
	1、废气
1.1 污染源核算
本项目运营期废气主要为：1#厂房产生的G1投料、球磨粉尘，G2喷雾造粒废气，G3精确修坯粉尘，G7对辊、旋磨、砂磨粉尘，G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气；2#厂房产生的G6 2#厂房烧结废气。 
（1）G1投料、球磨粉尘
根据建设单位提供资料，本项目投料采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板，投料、球磨、搅拌时使其处于密闭状态。故1#厂房G1投料、球磨粉尘产生量较少，此处仅做定性分析。 
（2）G2喷雾造粒废气
①颗粒物
根据建设单位提供资料，《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）采样期间（2024年8月12日~8月13日），喷雾造粒工序工艺、所用原辅材料与本项目一致，故采用实测法确认G2喷雾造粒废气中颗粒物的产污系数。

根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）中“表3-1-1 有组织废气检测结果”内容，OE1 厂房喷雾造粒废气排气筒出口颗粒物排放速率平均值为0.0042 kg/h（环保措施：喷雾机自带的布袋除尘系统）；因布袋除尘系统（TA001）为喷雾机自带，在喷雾机密闭的前提下，废气收集效率参考《主要污染物总量减排核算技术指南（2022 年修订）》表2-3中“密闭空间-负压”，故收集效率取90%；布袋除尘系统对颗粒物处理效率按99%计。经计算，OE1 厂房喷雾造粒废气排气筒进口排放速率平均值为0.4667 kg/h。 
因喷雾造粒工序的原理为：通过将溶液、浆液或悬液通过喷嘴或离心转盘雾化成微小液滴，这些液滴在高温热风的作用下迅速干燥，形成颗粒状物料，该过程会将浆料中水、硅醚蒸发，故可产生颗粒物的只有氮化硅粉与聚丙烯酸的混合物。根据建设单位提供信息，检测采样期间，企业工况为15%（详见附件10），故G2喷雾造粒废气中颗粒物产生系数情况见表4-1。 
表4-1  G2喷雾造粒废气中颗粒物产生系数情况

序号
OE1 厂房喷雾造粒废气排气筒进口排放速率（kg/h）
工况（%）
年工作时间（h）
氮化硅粉、聚丙烯酸年用量（t/a）
产生系数（t/t-氮化硅粉、聚丙烯酸）
1
0.4667

15
3960

378.00 
0.0326 
本项目氮化硅粉、聚丙烯酸年用量合计为378.00 t，故G2喷雾造粒废气中颗粒物产生量为12.3228 t/a。 
G2喷雾造粒废气中颗粒物经喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）处理后经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放（根据建设单位提供资料，配套风机风量为6240m3/h）。 
废气收集效率取90%、布袋除尘系统（TA001）处理效率取99%。 
G2喷雾造粒废气中颗粒物收集量为11.0905 t/a、产生速率为2.8006 kg/h、产生浓度为448.8141 mg/m3，有组织排放量为0.1109 t/a、排放速率为0.0280 kg/h、排放浓度为4.4881 mg/m3；未收集量为1.2323 t/a、产生速率为0.3112 kg/h，无组织排放量为1.2323 t/a、排放速率为0.3112 kg/h。
②VOCs（以非甲烷总烃计）

本项目拟采用硅醚作为消泡剂，用于消除或抑制浆液泡沫的形成。硅醚消泡主要通过物理吸附在液体表面，降低表面张力，使泡沫膜变薄并破裂等物理方式改变液体表面性质或泡沫膜结构，不涉及化学反应。
硅醚沸点为100℃左右，喷雾干燥温度为150℃，故硅醚在干燥造粒工序会挥发。硅醚年用量为0.20 t，此处按全部挥发计，故VOCs（以非甲烷总烃计）产生量为0.200 t/a。

G2喷雾造粒废气中VOCs（以非甲烷总烃计）经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放（根据建设单位提供资料，配套风机风量为6240m3/h）。在喷雾机密闭的前提下，废气收集效率参考《主要污染物总量减排核算技术指南（2022 年修订）》表2-3中“密闭空间-负压”，故收集效率取90%。 
经计算，G2喷雾造粒废气中VOCs（以非甲烷总烃计）收集量为0.1800 t/a、产生速率为0.0455 kg/h、产生浓度为7.2917 mg/m3，有组织排放量为0.1800 t/a、排放速率为0.0455 kg/h、排放浓度为7.2917 mg/m3；未收集量为0.0200 t/a、产生速率为0.0051 kg/h，无组织排放量为0.0200 t/a、排放速率为0.0051 kg/h。 
（3）G3精确修坯粉尘 
根据建设单位提供资料，《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）采样期间（2024年8月12日~8月13日），生坯加工工序工艺、所用原辅材料与本项目一致，故采用实测法确认G3精确修坯粉尘产污系数。 
根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）中“表3-1-1 有组织废气检测结果”内容，OE2 厂房修胚、砂磨废气排气筒出口排放速率平均值为0.0388 kg/h（环保措施：封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器+二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜。根据建设单位提供资料，通过验收的一期工程中粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”处理后无组织排放，后因室内粉尘浓度过高，在“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”基础上新增“二次抽风系统（封闭负压收集）+高效滤筒除尘风柜+1#厂房东侧15m排气筒（DA002）”处理措施，用于进一步降低1#厂房室内粉尘）。 
参考《天津源特机械部件有限公司购置覆膜砂壳造型设备项目竣工环境保护验收监测报告表》表2-1内容“制芯、浇铸及冷却过程的废气经废气处理设备（滤筒除尘器+催化燃烧）处理，处理后经 1 根 16m 高的排气筒（P34）排放”，并结合表7-6可知，滤筒除尘器针对颗粒物处理效率为94.4%（详见附件8）（催化燃烧对颗粒物基本没有处理能力，且颗粒物种类基本为细颗粒，与本项目类似），故本环评取94.4%。

根据《主要污染物总量减排核算技术指南（2022 年修订）》表2-3中“密闭空间-负压”，“封闭罩子+抽风系统”、“二次抽风系统”收集效率均取90%。

经计算，G3精确修坯粉尘产生速率为5.1190 kg/h（计算过程见表4-2）。

表4-2  G3精确修坯粉尘产生速率计算过程 
序号
OE2 厂房修胚、砂磨废气排气筒出口排放速率平均值（kg/h）
高效滤筒除尘风柜处理效率（%）
二次抽风系统废气收集量（kg/h）
二次抽风系统收集率（%）

经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”处理后无组织排放量（kg/h）
1
0.0388

94.4

0.6929
90
0.7699①
经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”处理后无组织排放量（kg/h）

封闭罩子+抽风系统废气收集率（%）

脉冲滤筒集尘器处理效率（%）

G3精确修坯粉尘产生速率（kg/h）
0.7699

90

94.4

5.1190②
备注①：经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”处理后无组织排放量=0.0388÷（1-94.4%）÷90%；

备注②：G3精确修坯粉尘产生速率*90%*（1-94.4%）+G3精确修坯粉尘产生速率*（1-90%）=经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器”处理后无组织排放量。
根据建设单位提供信息，检测采样期间，企业工况为15%（详见附件10），故G3精确修坯粉尘颗粒物产生系数情况见表4-3。
表4-3  G3精确修坯粉尘颗粒物产生系数情况

序号

OE2 厂房修胚、砂磨废气排气筒进口排放速率（kg/h）
工况（%）

年工作时间（h）

氮化硅粉、聚丙烯酸年用量（t/a）

产生系数（t/t-氮化硅粉、聚丙烯酸）

1
5.1190

15

3960

378

0.3576
本项目氮化硅粉年用量为365 t、聚丙烯酸年用量为13.00 t，合计378.00 t。故G3精确修坯粉尘产生量为135.1728 t/a。
G3精确修坯粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”+“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）”处理后通过1#厂房东侧15m排气筒（DA002）高空排放（根据建设单位提供信息，配套风机风量为89600m3/h）。“封闭罩子+抽风系统”、“二次抽风系统”收集效率均取90%，脉冲滤筒集尘器（TA002）、高效滤筒除尘风柜（TA003）除尘效率均取90%。 
经计算，G3精确修坯粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”处理后无组织排放量为25.6828 t/a；经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”处理后无组织排放的粉尘再经“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）”处理后有组织排放。“二次抽风系统”收集量为23.1145 t/a、产生速率为5.8370 kg/h、产生浓度为65.1451 mg/m3，有组织排放量为2.3115 t/a、排放速率为0.5837 kg/h、排放浓度为6.5145 mg/m3；“二次抽风系统”未收集量为2.5683 t/a、产生速率为0.6486 kg/h，G3精确修坯粉尘无组织排放量为2.5683 t/a、排放速率为0.6486 kg/h。 
（4）G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气 
①VOCs（以非甲烷总烃计）
根据建设单位提供资料，《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）采样期间（2024年8月12日~8月13日），生产工艺、所用原辅材料与本项目一致，故采用实测法确认G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气产污系数。

根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）中“表3-1-2 有组织废气检测结果”内容，OE3 1#厂房烧结废气排气筒进口中非甲烷总烃平均排放速率为0.8490 kg/h，非甲烷总烃为原辅材料中聚丙烯酸的热分解产物。根据建设单位提供信息，检测采样期间，企业工况为15%（详见附件10），根据建设单位提供信息，聚丙烯酸主要在低温烧结工序前期分解（低温烧结起到排气预粘结的作用），仅残留少部分于高温烧结工序前期分解（高温烧结起到快速致密的作用），经建设单位估算，聚丙烯酸分解时间约为烧结工序（低温烧结+高温烧结）总运行时间（7920 h）的1/6，本环评按1320 h 计，G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气中非甲烷总烃产生系数情况见表4-4。 

表4-4  G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气中非甲烷总烃产生系数情况

序号

OE3 1#厂房烧结废气排气筒进口中非甲烷总烃平均排放速率（kg/h）

工况（%）

年工作时间（h）

1#厂房聚丙烯酸年用量（t/a） 
产生系数（t/t-聚丙烯酸） 
1

0.8490

15

1320

10.00
0.7472
本项目1#厂房聚丙烯酸年使用量为10.00 t，故G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气中VOCs（以非甲烷总烃计）产生量为7.4720 t/a。上述废气经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放，根据建设单位提供信息，裂解炉（TA005）配套风机风量为5560 m3/h。
根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）中“表3-1-2 有组织废气检测结果”内容可知，裂解炉（TA005）处理效率为99.3~99.5%，此处取99%。废气收集效率参照《主要污染物总量减排核算技术指南（2022 年修订）》表2-3中“密闭空间-负压”，取90%。
经计算，G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气中VOCs（以非甲烷总烃计）收集量为6.7248 t/a、产生速率为5.0945 kg/h、产生浓度为916.2770 mg/m3，有组织排放量为0.0672 t/a、排放速率为0.0509 kg/h、排放浓度为9.1628 mg/m3；未收集量为0.7472 t/a、产生速率为0.5661 kg/h，无组织排放量为0.7472 t/a、排放速率为0.5661 kg/h。 
②颗粒物
因《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）为建设单位依据《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目环境影响报告表》内容进行的监测，因该报告表中未对烧结过程颗粒物进行分析，且该次监测后建设单位处于长期停产状态，未进行颗粒物监测，故本环评采用系数法。根据烧结工序原理，烧结工序会使氮化硅粒径增大并陶瓷化，该过程会产生颗粒物。本项目烧结工序与电气机械和器材制造业的烧结工序类似，故本项目烧结工序颗粒物产生系数参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》-《38 电气机械和器材制造业（不包括 3825 光伏设备及元器件制造、384 电池制造）、39计算机、通信和其他电子设备制造业、40仪器仪表制造业、435 电气设备修理、436仪器仪表修理、439 其他机械和设备修理业行业系数手册》中烧结工段颗粒物产生系数，为0.5785 克/千克-原料。
本项目进入烧结工序原辅材料用量合计为378 t/a（其中氮化硅粉365 t/a、聚丙烯酸13.00 t/a），1#厂房烧结工序用量合计为291 t/a（其中氮化硅粉约281 t/a、聚丙烯酸10.00 t/a）；1#厂房排胶工序废料用量为179.0726 t/a。经计算，G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气中颗粒物产生量为0.2719 t/a。
上述废气经收集后，通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放（配套风机风量为5560 m3/h）。废气收集效率参照《主要污染物总量减排核算技术指南（2022 年修订）》表2-3中“密闭空间-负压”，取90%。

经计算，G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气中颗粒物收集量为0.2447 t/a、产生速率为0.0309 kg/h、产生浓度为5.5576 mg/m3，有组织排放量为0.2447 t/a、排放速率为0.0309 kg/h、排放浓度为5.5576 mg/m3；未收集量为0.0272 t/a、产生速率为0.0034 kg/h，无组织排放量为0.0272 t/a、排放速率为0.0034 kg/h。 
（5）G6 2#厂房烧结废气
①VOCs（以非甲烷总烃计）

根据建设单位提供资料，《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）采样期间（2024年8月12日~8月13日），生产工艺、所用原辅材料与本项目一致，故采用实测法确认G6 2#厂房烧结废气。 
根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）中“表3-1-3 有组织废气检测结果”内容，OE5 2#厂房烧结废气排气筒进口中非甲烷总烃平均排放速率为0.2552 kg/h，非甲烷总烃为原辅材料中聚丙烯酸的热分解产物。根据建设单位提供信息，检测采样期间，企业工况为15%（详见附件10），根据建设单位提供信息，聚丙烯酸主要在低温烧结工序前期分解（低温烧结起到排气预粘结的作用），仅残留少部分于高温烧结工序前期分解（高温烧结起到快速致密的作用），经建设单位估算，聚丙烯酸分解时间约为烧结工序（低温烧结+高温烧结）总运行时间（7920 h）的1/6，本环评按1320 h 计，G6 2#厂房烧结废气中非甲烷总烃产生系数情况见表4-5。

表4-5  G6 2#厂房烧结废气中非甲烷总烃产生系数情况

序号

OE5 2#厂房烧结废气排气筒进口中非甲烷总烃平均排放速率（kg/h）

工况（%）

年工作时间（h）

2#厂房聚丙烯酸年用量（t/a）

产生系数（t/t-聚丙烯酸）

1

0.2552

15

1320

3.00
0.7486
本项目2#厂房聚丙烯酸年使用量为3.00 t，故G6 2#厂房烧结废气中VOCs（以非甲烷总烃计）产生量为2.2458 t/a。上述废气经电捕焦油吸附塔（TA006，实际分为电捕焦油装置+活性炭吸附装置）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放，电捕焦油吸附塔（TA006）配套风机风量为4150m3/h。
根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）中“表3-1-3 有组织废气检测结果”内容可知，电捕焦油吸附塔（TA006）（实际分为电捕焦油装置+活性炭吸附装置，工作原理：通过高压直流电源建立强电场，使油状烃类物质带负电，向沉淀极移动，逐渐聚集，最终在重力作用下下落至底部排除；气态烃类物质则由电捕焦油吸附塔中活性炭吸附装置吸附）处理效率为96.7~97.8%（通过附件9 2#厂房烧结废气排气筒进出口计算），此处保守估计取95%。废气收集效率参照《主要污染物总量减排核算技术指南（2022 年修订）》表2-3中“密闭空间-负压”，取90%。

经计算，G6 2#厂房烧结废气收集量为2.0212 t/a、产生速率为1.5312 kg/h、产生浓度为368.9639 mg/m3，有组织排放量为0.1011 t/a、排放速率为0.0766 kg/h、排放浓度为18.4482 mg/m3；未收集量为0.2246 t/a、产生速率为0.1702 kg/h，无组织排放量为0.2246 t/a、排放速率为0.1702 kg/h。 
②颗粒物
本项目烧结工序颗粒物产生系数参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》-《38 电气机械和器材制造业（不包括 3825 光伏设备及元器件制造、384 电池制造）、39计算机、通信和其他电子设备制造业、40仪器仪表制造业、435 电气设备修理、436仪器仪表修理、439 其他机械和设备修理业行业系数手册》中烧结工段颗粒物产生系数，为0.5785 克/千克-原料。 
本项目进入烧结工序原辅材料用量合计为378 t/a（其中氮化硅粉365 t/a、聚丙烯酸13.00 t/a），1#厂房烧结工序用量合计为291 t/a（其中氮化硅粉约281 t/a、聚丙烯酸10.00 t/a），故2#厂房烧结工序用量合计为87 t/a（其中氮化硅粉约84 t/a、聚丙烯酸3.00 t/a）。经计算，G6 2#厂房烧结废气中颗粒物产生量为0.0503 t/a。 
上述废气经收集后，通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放（配套风机风量为4150 m3/h）。废气收集效率参照《主要污染物总量减排核算技术指南（2022 年修订）》表2-3中“密闭空间-负压”，取90%。
经计算，G6 2#厂房烧结废气中颗粒物收集量为0.0453 t/a、产生速率为0.0057 kg/h、产生浓度为1.3735 mg/m3，有组织排放量为0.0453 t/a、排放速率为0.0057 kg/h、排放浓度为1.3735 mg/m3；未收集量为0.0050 t/a、产生速率为0.0006 kg/h，无组织排放量为0.0050 t/a、排放速率为0.0006 kg/h。 
（6）G7对辊、旋磨、砂磨粉尘 
本项目拟对生产加工过程中产生的废料（如除尘系统收集粉尘、废边角料等）进行对辊、旋磨、砂磨、排胶处理后，回用于生产。
对辊粉尘产生系数参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》中《3099 其他非金属矿物制品制造行业系数手册》中3099 其他非金属矿物制品制造行业系数表“破碎”，取1.13 千克/吨-产品；旋磨、砂磨粉尘产生系数参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》中《3099 其他非金属矿物制品制造行业系数手册》中3099 其他非金属矿物制品制造行业系数表“粉磨”，取1.19 千克/吨-产品。
根据“本章节（2）G2喷雾造粒废气-①颗粒物、（3）G3精确修坯粉尘”计算结果，喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）粉尘收集量为10.9796 t/a，脉冲滤筒集尘器（TA002）粉尘收集量为109.4900 t/a，高效滤筒除尘风柜（TA003）粉尘收集量为20.8030 t/a，合计141.2726 t/a；根据建设单位提供资料，生坯加工过程中废边角料产生量约为原辅材料（氮化硅粉、聚丙烯酸，其余如硅醚、经活性炭吸附处理后的自来水等物质均于干燥造粒工序被蒸发）用量的10%，产生量为37.8000 t/a。 
生坯加工过程中产生的废料合计为179.0726 t/a，故G7对辊、旋磨、砂磨粉尘产生量为0.6285 t/a。
G7对辊、旋磨、砂磨粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放。根据《主要污染物总量减排核算技术指南（2022 年修订）》表2-3中“密闭空间-负压”，“封闭罩子+抽风系统”收集效率取90%；参考《天津源特机械部件有限公司购置覆膜砂壳造型设备项目竣工环境保护验收监测报告表》表2-1及“本章节（3）G3精确修坯粉尘”内容，脉冲滤筒集尘器（TA004）除尘效率取90%。 
经计算，G7对辊、旋磨、砂磨粉尘无组织排放量为0.1194 t/a、排放速率为0.0302 kg/h。 
（7）丙烯酸、NOx、臭气浓度
①丙烯酸

聚丙烯酸在排胶工序、低温烧结工序、高温烧结工序的升温过程中，会使聚丙烯酸主链断裂分解为小分子丙烯酸，升温时间较短，且丙烯酸在600℃（排胶工序、低温烧结工序运行温度）、1600-1800℃（高温烧结工序运行温度）下会进一步分解，故丙烯酸产生量较少，此处只做定性分析。
②NOx
本项目裂解炉为高温有氧环境，温度为600~800℃，氧气在高温下解离产生活性自由基，自由基使气态烃类物质以及油状烃类物质逐步裂解，直至彻底氧化为CO2、H2O。在运行过程中，N2、O2在600~800℃条件下会生成少量NOx，此处只做定性分析。 
③臭气浓度

聚丙烯酸在排胶工序（工作温度600℃）、低温烧结工序（工作温度600℃左右）运行过程中，会产生气态烃类物质及C5~C18油状烃类物质，根据建设单位提供信息，上述分解物质中会带有异味，其中大部分经收集处理后通过DA003、DA004有组织排放，少量无组织排放，此处只做定性分析。 
1.2 废气产排情况
本项目废气有组织排放情况见表4-6，无组织排放情况见表4-7，污染物总排放情况见表4-8。

表4-6  废气有组织排放情况

单位：产生、排放量为t/a，产生、排放速率为kg/h，产生、排放浓度为mg/m3
产污位置
污染源
污染物
产生量
产生速率
产生浓度
环保措施
处理效率%
排放量
排放速率
排放浓度
排放口
1#厂房
G2喷雾造粒废气

颗粒物

11.0905

2.8006

448.8141

布袋除尘系统TA001

99 
0.1109

0.0280

4.4881

DA001

VOCs（以非甲烷总烃计）

0.1800

0.0455

7.2917

/
0
0.1800
0.0455
7.2917
G3精确修坯粉尘

颗粒物
23.1145

5.8370

65.1451

高效滤筒除尘风柜TA003

90
2.3115

0.5837

6.5145

DA002

G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气 
VOCs（以非甲烷总烃计）

6.7248

5.0945

916.2770

裂解炉TA005

99

0.0672

0.0509

9.1628

DA003
颗粒物
0.2447

0.0309

5.5576

0
0.2447

0.0309

5.5576

2#厂房

G6 2#厂房烧结废气

VOCs（以非甲烷总烃计）

2.0212

1.5312

368.9639

电捕焦油吸附塔TA006

95
0.1011

0.0766

18.4482

DA004

颗粒物 
0.0453

0.0057

1.3735

0
0.0453

0.0057

1.3735

小计
颗粒物

11.0905
2.8006
448.8141
/
/

0.1109
0.0280
4.4881
DA001

VOCs（以非甲烷总烃计）

0.1800
0.0455
7.2917
/
/
0.1800
0.0455
7.2917
颗粒物

23.1145
5.8370
65.1451
/

/

2.3115
0.5837
6.5145
DA002

VOCs（以非甲烷总烃计）

6.7248
5.0945
916.2770
/
/
0.0672
0.0509
9.1628
DA003

颗粒物

0.2447
0.0309
5.5576
/

/
0.2447
0.0309
5.5576
VOCs（以非甲烷总烃计）

2.0212
1.5312
368.9639
/
/
0.1011
0.0766
18.4482
DA004
颗粒物

0.0453
0.0057
1.3735
0.0453
0.0057
1.3735
总计
颗粒物排放量 （t/a）
2.7124
VOCs（以非甲烷总烃计）排放量 （t/a）

0.3483
备注：表中产生量实际为集气罩收集量
表4-7  废气无组织排放情况

产生位置
污染源
污染物
产生量（t/a）
环保措施
排放量（t/a）

排放速率（kg/h）
1#厂房
G1投料、球磨粉尘

颗粒物
少量
采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板

少量

/
G2喷雾造粒废气

颗粒物

1.2323

封闭厂房
1.2323

0.3112

VOCs（以非甲烷总烃计）

0.0200

/
0.0200

0.0051 
G3精确修坯粉尘

颗粒物

2.5683

封闭厂房

2.5683

0.6486 
G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气

VOCs（以非甲烷总烃计）

0.7472

/
0.7472

0.5661

颗粒物

0.0272

封闭厂房

0.0272

0.0034 
G7对辊、旋磨、砂磨粉尘

颗粒物 
0.6285

经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放

0.1194

0.0302

2#厂房
G6 2#厂房烧结废气

VOCs（以非甲烷总烃计）

0.2246 
/ 
0.2246

0.1702 
颗粒物

0.0050

封闭厂房

0.0050

0.0006 
合计
颗粒物

4.4613

/

3.9522

0.9940

VOCs（以非甲烷总烃计）

0.9918 

/

0.9918 

0.7414  

表4-8  废气污染物总排放情况 
排放形式
污染物
排放量（t/a）
有组织
颗粒物

2.7124

VOCs（以非甲烷总烃计）

0.3483

无组织
颗粒物

3.9522

VOCs（以非甲烷总烃计）

0.9918

总计
颗粒物 

6.6646
VOCs（以非甲烷总烃计）

1.3401

1.3 排放口基本情况
本项目废气排放口基本情况见表4-9。 

表4-9  废气排放口基本情况
序号

排气筒名称及编号

地理坐标

高度（m）

内径（m）

温度（℃）

排放口类型

1

1#厂房西侧喷雾造粒废气排气筒DA001
112.594078°E

26.824403°N
15

0.5
70
一般排放口

2

1#厂房东侧精确修坯废气排气筒DA002
112.595181°E

26.824448°N

15

0.8
40
一般排放口

3
1#厂房北侧 1#厂房烧结废气、排胶废气排气筒DA003
112.594916°E

26.825106°N

15

0.2
120
一般排放口

4
2#厂房东侧 2#厂房烧结废气排气筒DA004

112.595856°E

26.824838°N

15

0.2
120
一般排放口

1.4 环保措施可行性分析
本项目环保措施可行性分析情况见表4-10。 
表4-10  环保措施可行性分析情况
污染源
环保措施
可行性分析
G2喷雾造粒废气

颗粒物：G2喷雾造粒废气中颗粒物经喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）处理后经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放；

VOCs（以非甲烷总烃计）：经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放

布袋除尘器（TA001）：依据《排污许可证申请与核发技术规范 陶瓷砖瓦工业》（HJ954-2018）表 28 陶瓷工业排污单位废气污染防治可行技术“干燥塔烟囱-颗粒物-袋式除尘、电除尘、电袋复合除尘、湿式电除尘等技术，可根据需要采用多级除尘”。

根据“第四章节（2）G2喷雾造粒废气-②VOCs（以非甲烷总烃计）”计算结果可知，其产生速率为0.0455 kg/h、产生浓度为7.2917 mg/m3。参照《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 37822-2019）中“10.3.1 VOCs 废气收集处理系统污染物排放应符合 GB 16297 或相关行业排放标准的规定”及“10.3.2 ......对于重点地区，收集的废气中 NMHC 初始排放速率≥2 kg/h 时，应配置 VOCs 处理设施，处理效率不应低于 80%”，因产生速率远小于2 kg/h，且产生速率及浓度符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准（5 kg/h、120 mg/m3），故未设置相应环保设施。 
G3精确修坯粉尘

G3精确修坯粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”+“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）”处理后通过1#厂房东侧15m排气筒（DA002）高空排放

根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）中“表3-1-1 有组织废气检测结果”内容，G3精确修坯粉尘排放浓度为3.5~4.8 mg/m3及表4-6内容，G3精确修坯粉尘理论排放浓度为6.5145 mg/m3，均符合《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表5标准（30 mg/m3），故“脉冲滤筒集尘器（TA002）+高效滤筒除尘风柜（TA003）”为可行措施 
G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气

经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放

根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）中“表3-1-2 有组织废气检测结果”内容可知，裂解炉（TA005）处理效率为99.3~99.5%。根据表4-6内容，G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气VOCs（以非甲烷总烃计）排放速率为0.0509 kg/h、排放浓度为9.1628 mg/m3，符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准要求（5 kg/h、120 mg/m3），故裂解炉（TA005）为可行措施。

因G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气中颗粒物产生浓度为5.5576 mg/m3，已远低于《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准（20 mg/m3），故未设置颗粒物处置措施。
G6 2#厂房烧结废气

经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放

根据建设单位提供信息，聚丙烯酸在低温烧结（600℃无氧）条件下，会分解为CO、H2以及烃类物质（气态烃类物质，如CH4、C2H4；油状烃类C5~C18烷烃）。电捕焦油吸附塔通过高压直流电源建立强电场，使油状烃类物质带负电，向沉淀极移动，逐渐聚集，最终在重力作用下下落至底部排除；气态烃类物质则由电捕焦油吸附塔中活性炭吸附装置吸附。 
根据《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）中“表3-1-3 有组织废气检测结果”内容可知，电捕焦油吸附塔（TA006）处理效率为96.7~97.8%；根据表4-6内容，G6 2#厂房烧结废气VOCs（以非甲烷总烃计）排放速率为0.0766 kg/h、排放浓度为18.4482 mg/m3，符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准要求（5 kg/h、120 mg/m3），故电捕焦油吸附塔（TA006）为可行措施。 

因G6 2#厂房烧结废气中颗粒物产生浓度为1.3735 mg/m3，已远低于《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准（20 mg/m3），故未设置颗粒物处置措施。 
G7对辊、旋磨、砂磨粉尘

经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放

参考《天津源特机械部件有限公司购置覆膜砂壳造型设备项目竣工环境保护验收监测报告表》表2-1内容，脉冲滤筒集尘器为可行措施。
1.5 非正常排放
因工作人员工作失误，使废气环保措施故障或未启动，导致废气未经处理直接排放至项目所在区域大气环境。

本项目废气非正常排放情况见表4-11。 
表4-11  废气非正常排放情况
非正常排放源

非正常排放原因

污染物

处理效率%
非正常排放情况

单次持续时间/h

年发生频次/年

排放量

排放浓度（mg/m3）

kg/h

t/a

DA001

布袋除尘系统TA001故障
颗粒物

0
2.8006

11.0905

448.8141

1

≤2

VOCs（以非甲烷总烃计）

0
0.0455

0.1800

7.2917

DA002

脉冲滤筒集尘器TA002+高效滤筒除尘风柜TA003故障
颗粒物

0
34.1345

135.1728

380.9654

DA003

裂解炉TA005故障
VOCs（以非甲烷总烃计）

0
5.0945

6.7248

916.2770

DA004

电捕焦油吸附塔TA006故障
VOCs（以非甲烷总烃计）

0 
1.5312

2.0212

368.9639

G7对辊、旋磨、砂磨粉尘

脉冲滤筒集尘器TA004故障
颗粒物

0
0.1587
0.6285
/ 
根据上述内容可知，“布袋除尘系统TA001”故障时，DA001中颗粒物排放浓度为448.8141 mg/m3，远高于《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准（20 mg/m3）；“脉冲滤筒集尘器TA002+高效滤筒除尘风柜TA003”故障时，DA002中颗粒物排放浓度为380.9654 mg/m3，远高于《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表 5 标准要求（30 mg/m3）；“裂解炉TA005”故障时，DA003中VOCs（以非甲烷总烃计）排放速率为5.0945 kg/h、排放浓度为916.2770 mg/m3，“电捕焦油吸附塔TA006”故障时，DA004中VOCs（以非甲烷总烃计）排放速率为1.5312 kg/h、排放浓度为368.9639 mg/m3，排放浓度均远高于《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准要求（5 kg/h、120 mg/m3）。当出现上述情况时，会对项目周边大气环境造成较大影响。 
为避免出现废气环保设施故障，本环评要求建设单位应定期对环保设施进行检修，建立台账管理制度，当设备出现故障时，应及时停止生产，并对废气环保设施进行检修。

1.6 废气监测计划
参考《排污许可证申请与核发技术规范 总则》（HJ942-2018）、《排污许可证申请与核发技术规范 陶瓷砖瓦工业》（HJ954-2018）、《排污单位自行监测技术指南 陶瓷工业》（HJ 1255-2022）等内容，本项目运营期废气监测计划见表4-12。 
表4-12  运营期废气监测计划
排放方式
监测指标
监测位置
监测频次
执行标准
有组织
颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）

DA001
1次/半年
DA002中颗粒物执行《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表5标准（30 mg/m3）；DA001、DA003、DA004中颗粒物执行《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准（20 mg/m3）；
VOCs（以非甲烷总烃计）执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准要求（5 kg/h、120 mg/m3）； 

丙烯酸执行《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015，含2024年修改单）中表4标准（20 mg/m3）； 
臭气浓度执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准（2000 无量纲）；

NOx执行《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准（150 mg/m3）
颗粒物

DA002

1次/半年

VOCs（以非甲烷总烃计）、颗粒物、丙烯酸、臭气浓度、NOx
DA003 
1次/半年

VOCs（以非甲烷总烃计）、颗粒物、丙烯酸、臭气浓度、NOx
DA004
1次/半年

无组织
VOCs（以非甲烷总烃计）

1#厂房、2#厂房外设置监控点
1次/年
《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1标准：10 mg/m3（1 h 平均浓度值）

无组织
颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）、臭气浓度、NOx
厂界四周
1次/年
颗粒物执行《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表6标准（1.0 mg/m3）；

VOCs（以非甲烷总烃计）、NOx执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准（非甲烷总烃：4.0 mg/m3、NOx：0.12 mg/m3）；

臭气浓度：执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1标准（20 无量纲）
备注：无组织废气监测期间，应同步监测气象参数。
1.7 大气环境影响分析
根据上述内容可知，建设单位严格履行本环评提出的废气环保措施后，废气均为达标排放。 
考虑到本项目运营期间各产尘工序（如投料、精确修坯等）的颗粒物总产生量较大，故对项目颗粒物无组织排放提出如下要求： 
①氮化硅粉采用双层防尘包装袋，并贮存于封闭区域；②粉状物料投料应采用无尘上料或在投料口周边设围挡的方式，减少投料粉尘产生；③生产工艺中产尘点应设置集气措施，并配套除尘设施；④完善厂房封闭性，尽量将颗粒物阻隔沉降于厂房内；⑤厂区内采取清扫、洒水等措施，每天3~5次，保持厂区内清洁。
综上所述，建设单位在做好废气防治措施后，本项目对周边大气环境影响较小。
2、废水

2.1 污染源分析
本项目用水主要为：循环冷却水用水，员工生活用水，配料球磨用水、打磨用水、产品清洗用水。
（1）循环冷却水用水

项目运营期间，需要对干燥造粒工序、低温烧结工序、高温烧结工序所用设备进行定期冷却降温。根据建设单位提供资料，循环冷却水循环水量为1200000 m3/a、3636.360 m3/d；损耗量按照循环水量的10%计，故循环冷却水损耗量为120000 m3/a、363.636 m3/d。
建设单位于1#厂房北侧设2个长15×宽3×高4m的冷却塔循环水池，1#厂房西侧设1个长6×宽3.6×高2m的冷却塔循环水池，2#厂房南侧新增1个长5×宽3.5×高2m的冷却塔循环水池。
（2）员工生活用水

本项目建成后，全厂总定员180人，年生产时间为330天。员工直接于湖南越能电力实业有限公司食堂购买中晚餐，不设置食堂。根据建设单位提供资料，厂区住宿人员约50人，其余人员均不在厂区住宿。 
参照湖南省地方标准《用水定额 第3部分：生活、服务业及建筑业》（DB43/T 388.3-2025）中城镇居民生活用水定额指标，住宿人员生活用水量按 150 L/d·人计算，非住宿人员生活用水量按 75 L/d·人计算。

经计算，本项目建成后全厂生活用水量为17.250 m3/d、5692.500 m3/a，生活污水产生系数以 0.8 计，则生活污水产生量为13.800 m3/d、4554.000 m3/a。
生活污水经化粪池（TW001）处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4 中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）后通过排放口（DW001）排入园区污水管网，进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。 
详情见表4-13。 
表4-13  生活污水排放情况
废水种类及排放量
污染因子
排放浓度 mg/L

排放量 t/a

生活污水4554.000 m3/a

pH
6~9

/
CODcr
500

2.2770 
BOD5
300

1.3662 
SS

400

1.8216 
NH3-N
45

0.2049 
动植物油
100

0.4554 
TP
8

0.0364 
备注：排放浓度来源于《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4 中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）。

（3）配料球磨用水

根据建设单位提供资料，配料球磨工序需加入经活性炭吸附处理后的自来水。配料球磨用水量为0.480 m3/d、158.400 m3/a，与硅醚、聚丙烯酸、氮化硅一同形成浆料。 
（4）打磨用水

根据建设单位提供信息，项目磨削加工过程采用水磨工艺，磨削过程加入少量磨削液（用量为0.10 t/a）。打磨用水量为60.000 m3/a、0.182 m3/d，打磨废水按打磨用水量的80%计，故打磨废水产生量为48.000 m3/a、0.146 m3/d。
打磨废水经循环沉淀池（TW002）处理后回用，不外排，定期补充损耗水量，损耗水量为12.000 m3/a、0.036 m3/d。 
（5）产品清洗用水

根据建设单位提供信息，项目磨削加工后，需用清水清洁产品表面。产品清洗用水量为10.000 m3/a、0.030 m3/d，产品清洗废水按清洗用水量的80%计，故产品清洗废水产生量为8.000 m3/a、0.024 m3/d。
产品清洗废水经循环沉淀池（TW002）处理后回用，不外排，定期补充损耗水量，损耗水量为2.000 m3/a、0.006m3/d。 
2.2 治理设施
循环冷却水全部循环使用，定期补充。1#厂房北侧设2个长15×宽3×高4m的冷却塔循环水池，1#厂房西侧设1个长6×宽3.6×高2m的冷却塔循环水池，2#厂房南侧新增1个长5×宽3.5×高2m的冷却塔循环水池。 
生活污水经化粪池（TW001）处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4 中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）后排入园区污水管网，进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。 
打磨废水、产品清洗废水经循环沉淀池（TW002）处理后回用，不外排。循环沉淀池（TW002）：造粒区3个澄清池（2个长3×宽3×高2m，1个长4×宽3×高2m），磨削区1个澄清池（长3×宽3×高2m）。
本项目废水治理设施情况见表4-14。

表4-14  废水治理设施情况

排放口编号

废水类别

污染物种类

污染治理设施

排放方式

去向

名称

处理能力(t/d)

治理工艺

是否为可行性技术

/

循环冷却水

pH、SS
冷却塔循环水池

155
沉淀、冷却
/
不外排
循环使用
DW001

生活污水

pH、CODcr、BOD5、SS、NH3-N、动植物油、TP

化粪池TW001

2.0
沉淀、厌氧发酵

是

间接排放
铜桥港污水处理厂

/
打磨废水、产品清洗废水
pH、SS

循环沉淀池TW002

55
沉淀

是
不外排

回用于生产
备注1：循环沉淀池TW002所用工艺（沉淀）符合《排污许可证申请与核发技术规范 陶瓷砖瓦工业》（HJ954-2018）“表34 陶瓷砖瓦工业排污单位废水污染防治可行技术”中“循环回用综合利用-陶瓷工业-生产过程废水-均质+絮凝+沉淀等”；化粪池TW001工艺原理为沉淀、厌氧发酵，为常见的生活污水处理工艺。
2.3 废水排放口基本信息
本项目废水排放口基本信息情况见表4-15。

表4-15  废水排放口基本信息
排放口编号

排放口名称

排放口地理坐标

废水排放量（万 t/a）

排放去向

排放规律

经度

纬度

DW001

生活污水排放口

112.595762°
26.824222°
0.4554 
铜桥港污水处理厂

间断排放

2.4 依托铜桥港污水处理厂可行性分析
铜桥港污水处理厂位于塑田村一组幸福河北岸，设计污水处理规模10万t/d，其中一期工程为5万t/d，一期工程已于2010年5月建成试运行。2017年5月铜桥港污水处理厂在一期基础上进行了提质改造，新增5万m3/d的常规处理能力，形成10万m3/d的深度处理能力和6万m3/d的中水回用，新建管网 56387m。提质改造后，污水处理厂采用“预处理+A2/O 生化池+二沉池+絮凝沉淀池+V形滤池+二氧化氯消毒工艺”，污水排放水质执行《城镇污水处理厂污染排放标准》（GB18918-2002）中一级 A 标准。铜桥港污水处理厂纳污区域主要分为四大块：特变电工区域、白沙片区域、幸福河西岸、幸福河东岸。本项目属于铜桥港污水处理厂纳污范围之内，区域范围纳污管网已建设完成（详见附图7）。 
本项目建成后生活污水经化粪池（TW001）处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4 中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）后通过排放口（DW001）排入园区污水管网，进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。生活污水污染物主要为pH、CODcr、BOD5、SS、NH3-N、动植物油、TP，污染物种类均为常见污染物；生活污水排放量为13.800 m3/d、4554.000 m3/a，铜桥港污水处理厂处理能力为10万m3/d，项目生活污水排放量约占铜桥港污水处理厂处理能力的0.0138%。
综上所述，本项目生活污水经处理达标后排入铜桥港污水处理厂，其水质、水量均不会对其产生冲击，从而降低其处理效率，导致污染铜桥港污水处理厂排放口下游地表水。

2.5 废水监测计划
根据《排污单位自行监测技术指南 陶瓷工业》（HJ 1255-2022）“表 1 废水排放监测点位、监测指标及最低监测频次”内容可知，本项目外排废水为：生活污水经化粪池（TW001）处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4 中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）后排入园区污水管网，进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江。
故本项目可不进行生活污水排放自行监测。
2.6 地表水环境影响分析
循环冷却水全部循环使用，定期补充；生活污水经化粪池（TW001）处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4 中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）后排入园区污水管网，进入铜桥港污水处理厂，处理达标后外排至湘江；打磨废水、产品清洗废水经循环沉淀池（TW002）处理后回用，不外排。

综上所述，本项目运营期废水不会对项目周边地表水环境造成不利影响。

3、噪声

3.1 噪声源调查
本项目运营期噪声主要来自生产及配套设备运行噪声、环保及配套设备运行噪声。
室内声源情况见表4-16，室外声源情况见表4-17。

表4-16  工业企业噪声源强调查清单（室内声源）
序号
建筑物名称
声源名称
距噪声源 1 米处声压级/dB(A)
声源控制措施
空间相对位置/m
距室内边界距离/m
室内边界声级/dB(A)
运行时段
建筑物插入损失/dB(A)
建筑外噪声声压级/
建筑物外距离/m
X

Y

Z

1

1#厂房
混料机
75

选用低噪声设备、基础减振

32
7
1
东
50

41.02

压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉、裂解炉、电捕焦油吸附塔、空压机运行时段：00：00-24：00；

其余设备运行时段：08：00-20：00
15

26.02

1

南
20

48.98

15

33.98

1

西
40

42.96

15

27.96

1

北
80

36.94

15

21.94

1

2

球磨搅拌机（1~6）
88

39
10
1
东
37

56.64

15

41.64

1

南
23

60.77

15

45.77

1

西
48

54.38

15

39.38

1

北
75

50.50

15

35.50

1

3

除尘器（1~8）
84

47
11
1
东
30

54.46

15

39.46

1

南
23

56.77

15

41.77

1

西
56

49.04

15

34.04

1

北
77

46.27

15

31.27

1

4

除尘器（9~16）
84

63
31
1
东
8

65.94

15

50.94

1

南
57

48.88

15

33.88

1

西
79

46.05

15

31.05

1

北
46

50.74

15

35.74

1

5

除尘器（17~24）
84

4
20
1
东
79

46.05

15

31.05

1

南
33

53.63

15

38.63

1

西
11

63.17

15

48.17

1

北
58

48.73

15

33.73

1

6

除尘器（25~32）
84

8
38
1
东
70

47.10

15

32.10

1

南
55

49.19

15

34.19

1

西
16

59.92

15

44.92

1

北
34

53.37

15

38.37

1

7

喷雾干燥塔（1~3）
80

11
20
1
东
68

43.35

15

28.35

1

南
32

49.90

15

34.90

1

西
15

56.48

15

41.48

1

北
58

44.73

15

29.73

1

8

等静压成型机
85

24
29
1
东
52

50.68

15

35.68

1

南
47

51.56

15

36.56

1

西
32

54.90

15

39.90

1

北
49

51.20

15

36.20

1

9

干压机（1~4）
91

31
29
1
东
45

57.94

15

42.94

1

南
47

57.56

15

42.56

1

西
40

58.96

15

43.96

1

北
48

57.38

15

42.38

1

10

干压机（5~8）
91

38
30
1
东
39

59.18

15

44.18

1

南
50

57.02

15

42.02

1

西
50

57.02

15

42.02

1

北
49

57.20

15

42.20

1

11

干带式等静压机（1~2）
83

28
22
1
东
48

49.38

15

34.38

1

南
39

51.18

15

36.18

1

西
38

51.40

15

36.40

1

北
60

47.44

15

32.44

1

12

自动双缸干袋式等静压（1~2）
83

38
23
1
东
39

51.18

15

36.18

1

南
42

50.54

15

35.54

1

西
49

49.20

15

34.20

1

北
60

47.44

15

32.44

1

13

恒温箱
70

26
37
1
东
51

35.85

15

20.85

1

南
60

34.44

15

19.44

1

西
36

38.87

15

23.87

1

北
40

37.96

15

22.96

1

14

恒温恒湿机（1~3）
75

34
38
1
东
40

42.96

15

27.96

1

南
63

39.01

15

24.01

1

西
48

41.38

15

26.38

1

北
40

42.96

15

27.96

1

15

恒温恒湿机（4~6）
75

40
38
1
东
34

44.37

15

29.37

1

南
63

39.01

15

24.01

1

西
52

40.68

15

25.68

1

北
41

42.74

15

27.74

1

16

数控车床（1~4）
86

53
37
1
东
20

59.98

15

44.98

1

南
62

50.15

15

35.15

1

西
67

49.48

15

34.48

1

北
44

53.13

15

38.13

1

17

数控车床（5~8）
86

59
37
1
东
13

63.72

15

48.72

1

南
63

50.01

15

35.01

1

西
74

48.62

15

33.62

1

北
44

53.13

15

38.13

1

18

数控车床（9~12）
86

64
37
1
东
8

67.94

15

52.94

1

南
63

50.01

15

35.01

1

西
80

47.94

15

32.94

1

北
45

52.94

15

37.94

1

19

数控车床（13~16）
86

54
32
1
东
20

59.98

15

44.98

1

南
54

51.35

15

36.35

1

西
67

49.48

15

34.48

1

北
50

52.02

15

37.02

1

20

CNC（1~2）
83

59
32
1
东
14

60.08

15

45.08

1

南
58

47.73

15

32.73

1

西
75

45.50

15

30.50

1

北
51

48.85

15

33.85

1

21

整形机（1~2）
78

64
33
1
东
10

58.00

15

43.00

1

南
60

42.44

15

27.44

1

西
78

40.16

15

25.16

1

北
49

44.20

15

29.20

1

22

复合式整形机（1~2）
78

59
28
1
东
15

54.48

15

39.48

1

南
52

43.68

15

28.68

1

西
73

40.73

15

25.73

1

北
55

43.19

15

28.19

1

23

压力烧结炉（1~5）
82

7
59
1
东
70

45.10

15

30.10

1

南
86

43.31

15

28.31

1

西
17

57.39

15

42.39

1

北
8

63.94

15

48.94

1

24

压力烧结炉（6~10）
82

31
61
1
东
43

49.33

15

34.33

1

南
91

42.82

15

27.82

1

西
44

49.13

15

34.13

1

北
8

63.94

15

48.94

1

25

常压烧结炉（1~5）
82

52
60
1
东
16

57.92

15

42.92

1

南
95

42.45

15

27.45

1

西
69

45.22

15

30.22

1

北
10

62.00

15

47.00

1

26

低温炉（1~7）
83

14
47
1
东
64

46.88

15

31.88

1

南
80

44.94

15

29.94

1

西
23

55.77

15

40.77

1

北
20

56.98

15

41.98

1

27

低温炉（8~15）
84

38
48
1
东
35

53.12

15

38.12

1

南
78

46.16

15

31.16

1

西
52

49.68

15

34.68

1

北
20

57.98

15

42.98

1

28

磨床（1~7）
88

61
8
1
东
15

64.48

15

49.48

1

南
25

60.04

15

45.04

1

西
72

50.85

15

35.85

1

北
79

50.05

15

35.05

1

29

磨床（8~14）
88

55
1
1
东
20

61.98

15

46.98

1

南
18

62.89

15

47.89

1

西
62

52.15

15

37.15

1

北
89

49.01

15

34.01

1

30

磨床（15~21）
88

67
1
1
东
10

68.00

15

53.00

1

南
20

61.98

15

46.98

1

西
73

50.73

15

35.73

1

北
89

49.01

15

34.01

1

31

砂磨机（1~2）
83

3
38
1
东
78

45.16

15

30.16

1

南
56

48.04

15

33.04

1

西
10

63.00

15

48.00

1

北
35

52.12

15

37.12

1

32

旋轮磨机
80

3
33
1
东
78

42.16

15

27.16

1

南
50

46.02

15

31.02

1

西
10

60.00

15

45.00

1

北
43

47.33

15

32.33

1

33

生产检验设备
65

13
7
1
东
70

28.10

15

13.10

1

南
15

41.48

15

26.48

1

西
16

40.92

15

25.92

1

北
75

27.50

15

12.50

1

34

研发设备（1~10）
75

15
2
1
东
65

38.74

15

23.74

1

南
10

55.00

15

40.00

1

西
16

50.92

15

35.92

1

北
83

36.62

15

21.62

1

35

自来水净化设备
75

10
2
1
东
73

37.73

15

22.73

1

南
8

56.94

15

41.94

1

西
10

55.00

15

40.00

1

北
85

36.41

15

21.41

1

36

排胶炉（1~3）
75

55
49
1
东
16

50.92

15

35.92

1

南
77

37.27

15

22.27

1

西
73

37.73

15

22.73

1

北
26

46.70

15

31.70

1

37

粉体排胶炉（1~2）
73

63
50
1
东
8

54.94

15

39.94

1

南
79

35.05

15

20.05

1

西
79

35.05

15

20.05

1

北
26

44.70

15

29.70

1

38

对辊破碎机（1~2）
88

10
33
1
东
70

51.10

15

36.10

1

南
50

54.02

15

39.02

1

西
18

62.89

15

47.89

1

北
45

54.94

15

39.94

1

39

自动清洗机
75

46
0
1
东
33

44.63

15

29.63

1

南
11

54.17

15

39.17

1

西
50

41.02

15

26.02

1

北
94

35.54

15

20.54

1

40

冷冻式空气干燥机（1~4）
81

7
6
1
东
77

43.27

15

28.27

1

南
12

59.42

15

44.42

1

西
9

61.92

15

46.92

1

北
80

42.94

15

27.94

1

41

打包机（1~3）
75

19
4
1
东
62

39.15

15

24.15

1

南
26

46.70

15

31.70

1

西
12

53.42

15

38.42

1

北
83

36.62

15

21.62

1

42

喷雾机自带布袋除尘系统
80

3
23
1
东
80

41.94

15

26.94

1

南
35

49.12

15

34.12

1

西
7

63.10

15

48.10

1

北
57

44.88

15

29.88

1

43

精确修坯粉尘配套“抽风系统+脉冲滤筒集尘器+高效滤筒除尘风柜”
85

70
28
1
东
5

71.02

15

56.02

1

南
55

50.19

15

35.19

1

西
87

46.21

15

31.21

1

北
56

50.04

15

35.04

1

44

对辊、旋磨、砂磨粉尘配套抽风系统+脉冲滤筒集尘器
80

0
35
1
东
85

41.41

15

26.41

1

南
50

46.02

15

31.02

1

西
6

64.44

15

49.44

1

北
41

47.74

15

32.74

1

45

裂解炉
85

60
69
1
东
10

65.00

15

50.00

1

南
108

44.33

15

29.33

1

西
80

46.94

15

31.94

1

北
3

75.46

15

60.46

1

46

循环水泵（1~3）
85

14
24
1
东
68

48.35

15

33.35

1

南
40

52.96

15

37.96

1

西
21

58.56

15

43.56

1

北
54

50.35

15

35.35

1

47

循环水泵（4）
80

53
5
1
东
25

52.04

15

37.04

1

南
22

53.15

15

38.15

1

西
65

43.74

15

28.74

1

北
84

41.51

15

26.51

1

48

空压机（1~2）
83

39
65
1
东
32

52.90

15

37.90

1

南
98

43.18

15

28.18

1

西
52

48.68

15

33.68

1

北
5

69.02

15

54.02

1

49

空压机4
80

12
15
1
东
72

42.85

15

27.85

1

南
27

51.37

15

36.37

1

西
15

56.48

15

41.48

1

北
68

43.35

15

28.35

1

1

2#厂房
常压烧结炉（6~10）
82

111
38 
1
东
26

53.70

15

38.70

1

南
5

68.02

15

53.02

1

西
26

53.70

15

38.70

1

北
21

55.56

15

40.56

1

2

低温炉（16~20）
82

110
50
1
东
26

53.70

15

38.70

1

南
20

55.98

15

40.98

1

西
26

53.70

15

38.70

1

北
6

66.44

15

51.44

1

3

电捕焦油吸附塔
80

133
47
1
东
5

66.02

15

51.02

1

南
12

58.42

15

43.42

1

西
54

45.35

15

30.35

1

北
14

57.08

15

42.08

1

4

空压机3
80

121
39
1
东
18

54.89

15

39.89

1

南
5

66.02

15

51.02

1

西
41

47.74

15

32.74

1

北
21

53.56

15

38.56

1

备注1：以1#厂房西南角为原点（0,0,0）；

备注2：本表中距噪声源 1 米处声压级/dB(A)为采用低噪声设备、基础减振后的声压级，低噪声设备、基础减振措施降噪按5dB（A）计；

备注3：同类型多台设备距离较近的，直接合并叠加；

备注4：烧结炉涉及工序采取三班倒制，每班工作8小时（日工作24小时）；其余工序采取一班倒制，每班工作12小时（日工作12小时）。 
表4-17  工业企业噪声源强调查清单（室外声源）
序号
声源名称
型号
空间相对位置/m
声源源强
声源控制措施
运行时段
X

Y

Z

声压级/dB(A)
距声源距离/m
1

DA001配套风机
点源
-5
21
1
70
1

选用低噪声设备、基础减振、消声器、隔声罩
DA001配套风机、DA002配套风机：运行时段：08：00-20：00；

其余设备运行时段：00：00-24：00 
2

DA002配套风机
点源
73
29
1
70
1

3

DA003配套风机
点源
60
73
1
70
1

4

DA004配套风机
点源
137
47
1
70
1

5

循环冷却塔（1~7）
点源
51
72
1
68
1

6

循环冷却塔（8~10）
点源
-5
25
1
65 
1

7

循环冷却塔（11~13）
点源
122
34
1
65 
1

8

循环水泵（5~12）
点源
49
72
1
74

1

9

循环水泵（13~15）
点源
-5
27
1
70

1

10

循环水泵（16~18）
点源
120
34
1
70

1

备注1：上述源强均为采取选用低噪声设备、基础减振、消声器、隔声罩后，降噪效果取15dB(A)；

备注2：同类型多台设备距离较近的，直接合并叠加；

备注3：烧结炉涉及工序采取三班倒制，每班工作8小时（日工作24小时）；其余工序采取一班倒制，每班工作12小时（日工作12小时）。
3.2 噪声预测
（1）预测模式

本环评拟先计算出生产设备叠加声源值后再用点声源衰减模式计算不同距离的噪声值。

1）室内声源预测模式：

①计算某一室内声源靠近围护结构处产生的A声压级Lp1：


[image: image8.wmf]÷

ø

ö

ç

è

æ

+

+

=

R

r

Q

L

L

W

P

4

4

lg

10

2

1

π


式中：

Q－指向性因数：通常对无指向性声源，当声源放在房间中心时，Q=1；当放在一面墙的中心时，Q=2；当放在两面墙夹角时，Q=4；当放在三面墙夹角处时，Q=8。

R－房间常数：R=Sa/(1-a)，S为房间内表面面积，m2；a为平均吸声系数。

r－声源到靠近围护结构某点处的距离，m。

Lw为设备的A声功率级。

计算出所有室内声源在围护结构处产生的叠加A声压级：
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式中：

Lp1(T)－靠近围护结构处室内N个声源叠加A声压级，dB(A)；

Lp1j--室内j声源的A声压级，dB(A)；

②在室内近似为扩散声场地，按下式计算出靠近室外围护结构处的声压级：

Lp2=Lp1-(TL+6)

式中：

Lp1－声源室内声压级，dB(A)；

Lp2－等效室外声压级，dB(A)；

TL－隔墙（或窗户）倍频带的隔声量，dB(A)。
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2）室外声源预测模式：
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3）噪声贡献值计算公式：
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4）噪声预测值计算公式：
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（2）预测参数

本项目噪声预测参数见表4-18。

表4-18  噪声预测参数
噪声源

距离 （m）

东

南

西

北

1#厂房
87
10
8
10
2#厂房
8
80
120
9
DA001配套风机
180
40
12
65
DA002配套风机
85
65
100
70
DA003配套风机
95
120
98
12
DA004配套风机
10
100
180
55
循环冷却塔（1~7）
105
120
85
12
循环冷却塔（8~10）
175
45
12
60
循环冷却塔（11~13）
25
85
160
70
循环水泵（5~12）

100
120
85
18
循环水泵（13~15）

175
50
12
56
循环水泵（16~18）

28
85
160
70
备注1：厂界距离按最近距离计；

备注2：叠加源强为厂房外距离 1 m处各噪声源叠加计算值。

（3）预测结果

烧结炉涉及工序采取三班倒制，每班工作8小时（日工作24小时）；其余工序采取一班倒制，每班工作12小时（日工作12小时）。 
详情见表4-19。 
表4-19  噪声预测结果 单位：dB（A） 
厂界方位

东

南

西

北

昼间贡献值

51.03 

43.76 

52.52 

53.52

昼间背景值

57.10
66.40
56.50
56.20
昼间预测值

58.06 
66.42 
57.96 
58.07
昼间标准限值

65

70

65

65

是否达标

达标

达标

达标

达标

夜间贡献值
50.96 

40.58 

49.93 

53.41 

夜间背景值

49.40
54.10
48.40
49.20
夜间预测值

53.26 

54.29 

52.24 

54.81 

夜间标准限值
55
55

55

55

是否达标

达标

达标
达标

达标

备注1：厂界东、西、北执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中3类声环境功能区标准；厂界南（厂界南临白沙工业大道，为城市次干路）执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中4类声环境功能区标准。 
根据上述内容可知，本项目运营期间，厂界东、西、北噪声排放符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中3类声环境功能区标准，厂界南噪声排放符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中4类声环境功能区标准。 
综上所述，项目运营期间不会对项目所在区域声环境造成影响。

3.3 噪声防治措施及管理要求 
（1）优化产噪设施布局和物流运输路线，优先采用低噪声设备和运输工具；

（2）定期检查产噪设施活动机构（如铰链、锁扣等）和密封机构（材料）的磨损情况等，及时保养、更换。

（3）针对大型产噪设施制定检修计划；

（4）对噪声污染大的设备，如废气处理风机、水泵等，需配置减振装置，视实际情况，添加隔声罩；

（5）在噪声传播途径上采取措施加以控制，如强噪声源所在位置的建筑围护结构建议以封闭为主，同时利用建筑物阻隔声音的传播；

（6）对基础减振（如防振垫）等降噪设备应进行定期检查、维修，对不符合要求的及时更换，防止机械噪声的升高；

（7）加强设备的维修保养，使设备处于最佳工作状态。
3.4 噪声监测计划
参照《排污单位自行监测技术指南 陶瓷工业》（HJ 1255-2022），本项目运营期噪声监测计划见表4-20。

表4-20  运营期噪声监测计划
类别

监测点位

监测指标

监测频次

标准限值

噪声

厂界东、南、西、北

等效连续 A 声级

1 次/季

厂界东、西、北：昼间≤65dB（A），夜间≤55dB（A）；

厂界南：昼间≤70dB（A），夜间≤55dB（A）。 
备注1：厂界东、西、北执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中3类声环境功能区标准；厂界南执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中4类声环境功能区标准； 
备注2：每次监测需监测昼间、夜间等效连续 A 声级；

备注3：夜间有频发、偶发噪声影响时，同时测量频发、偶发最大声级。
4、固体废物

4.1 固体废物产生及处置情况
（1）生活垃圾

本项目建成后全厂总定员180人（厂区住宿人员约50人，其余人员均不在厂区住宿），年生产时间为330天。 
住宿人员生活垃圾产生量按 1.0 kg/人·天计，其余人员生活垃圾产生量按 0.5 kg/人·天计，则生活垃圾产生量为0.115 t/d、37.950 t/a。垃圾桶统一收集后，定期交由环卫部门清运处理。
（2）一般工业固体废物

1）S1废包装材料
本项目使用的氮化硅粉采用袋装，使用过程中会产生废包装材料，根据建设单位提供资料，S1废包装材料产生量约为2.000 t/a。

由员工收集暂存于一般固废暂存间，由氮化硅粉供应商回收利用。
根据《固体废物分类与代码目录》（生态环境部 公告 2024年 第4号）内容，S1废包装材料废物种类为SW17可再生类废物、废物代码为900-003-S17。
2）S2废橡胶模具

本项目采用橡胶模具用于装模、成型，模具经反复使用后会开裂废弃。根据建设单位提供资料，S2废橡胶模具产生量约为1.200 t/a。 
由员工收集暂存于一般固废暂存间，由橡胶模具供应商回收利用。
根据《固体废物分类与代码目录》（生态环境部 公告 2024年 第4号）内容，S2废橡胶模具废物种类为SW17可再生类废物、废物代码为900-006-S17。 
3）修坯废料

修坯废料主要来源于生坯加工，分为除尘系统收集的G3精确修坯粉尘，以及废边角料，其中废边角料由员工使用清扫工具从车床内部清扫至回收桶（清扫工具贮存于维修区）。除尘系统收集的G3精确修坯粉尘量为130.2930 t/a，废边角料产生量为37.8000 t/a，合计168.0930 t/a。
由员工收集暂存于一般固废暂存间，经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理后回用于干燥造粒工序。
根据《固体废物分类与代码目录》（生态环境部 公告 2024年 第4号）内容，修坯废料废物种类为SW59其他工业固体废物、废物代码为900-099-S59。 
4）S4沉淀池废渣

项目将造粒区3个澄清池及磨削区1个澄清池中的沉渣捞出，经人工压滤后，沉渣由员工收集暂存于一般固废暂存间，作为原料外售给钢厂，压滤水回用于磨削加工。

根据建设单位提供资料，S4沉淀池废渣产生量为10.000 t/a（含水率按95%计），经人工压滤后，S4沉淀池废渣量为1.667 t/a（含水率按70%计）；压滤水产生量为8.333 t/a。
根据《固体废物分类与代码目录》（生态环境部 公告 2024年 第4号）内容，S4沉淀池废渣废物种类为SW07污泥、废物代码为900-099-S07。 
5）除尘器收集的粉尘

因除尘系统收集的G3精确修坯粉尘已计为修坯废料，故除尘器收集的粉尘主要为布袋除尘系统TA001收集粉尘量、脉冲滤筒集尘器TA004收集粉尘量，收集粉尘量分别为10.9796 t/a、0.5091 t/a，合计为11.4887 t/a。
由员工收集暂存于一般固废暂存间，经排胶处理后回用于干燥造粒工序。
根据《固体废物分类与代码目录》（生态环境部 公告 2024年 第4号）内容，除尘器收集粉尘废物种类为SW59其他工业固体废物、废物代码为900-099-S59。 
6）S5不合格产品 
生产及检测过程中会产生残次品，根据物料平衡可知，S5不合格产品产生量为57.8354 t/a。 
由员工收集暂存于一般固废暂存间，由资源回收单位回收利用。
根据《固体废物分类与代码目录》（生态环境部 公告 2024年 第4号）内容，废物种类为SW59其他工业固体废物、废物代码为900-099-S59。
7）废滤芯（除杂活性炭）

自来水净化设备采用活性炭吸附技术，设备运行期间，会产生废滤芯（即自来水除杂过程产生的废活性炭）。根据建设单位提供信息，废滤芯（除杂活性炭）产生量为0.800 t/a。因其不属于烟气、VOCs 治理过程产生的废活性炭，不属于化学原料和化学制品脱色（不包括有机合成食品添加剂脱色）、除杂、净化过程产生的废活性炭，故本项目废滤芯（除杂活性炭）按一般工业固体废物处置。
由员工收集暂存于一般固废暂存间，由资源回收单位回收利用。
根据《固体废物分类与代码目录》（生态环境部 公告 2024年 第4号）内容，废物种类为SW59其他工业固体废物、废物代码为900-008-S59。 
（3）危险废物

1）化学品废包装

项目运营期会使用硅醚、聚丙烯酸等化学品，该过程会产生化学品废包装。根据建设单位提供信息，化学品废包装产生量为0.800 t/a。

由员工采用专用密封包装收集暂存于危废暂存间，定期交有资质单位处置。 
根据《国家危险废物名录（2025 年版）》可知，化学品废包装废物类别为HW49其他废物、废物代码为900-041-49、危险特性为T/In。
2）S3烧结炉冷凝油水
项目低温烧结、高温烧结结束后，采用螺杆泵抽真空，该过程会产生S3烧结炉冷凝油水，其主要成分为油状烃类物质。根据建设单位提供信息，S3烧结炉冷凝油水产生量约为2.00 t/a。
由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，交有资质单位处置。
根据《国家危险废物名录（2025 年版）》可知，S3烧结炉冷凝油水废物类别为HW09油/水、烃/水混合物或者乳化液，废物代码为900-007-09、危险特性为T。
3）废活性炭及电捕焦油

项目2#厂房烧结废气采用电捕焦油吸附塔（TA006）进行处理，吸附装置内置活性炭（需定期更换）。2#厂房烧结废气处理量为2.0212 t/a-0.1011 t/a=1.9201 t/a，根据运行经验，电捕焦油产生量约1.1521 t/a，故气态烃类物质产生量为0.7680 t/a。
根据《简明通风设计手册》有效吸附量 qe=0.24kg/kg 活性炭，故活性炭用量至少为3.20 t/a，根据建设单位提供信息，电捕焦油吸附塔活性炭设计填装量为1.0 t，每个季度更换一次，故废活性炭产生量为4.7680 t/a。 
由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，集中交有资质单位处置。
根据《国家危险废物名录（2025 年版）》可知，废活性炭废物类别为HW49其他废物、废物代码为900-039-49、危险特性为T；因电捕焦油主要成分为聚丙烯酸高温分解产生的油状烃类物质，故电捕焦油废物类别参考HW11精（蒸）馏残渣，废物代码为309-001-11、危险特性为T。
4）废机油及含油抹布 
项目机械设备的运行和维修过程中产生一定量的废机油及含油抹布，根据建设单位提供信息，废机油产生量为0.060 t/a、含油抹布产生量为0.080 t/a。
由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，集中交有资质单位处置。

根据《国家危险废物名录（2025 年版）》可知，废机油废物类别为HW08废矿物油与含矿物油废物、废物代码为900-214-08、危险特性为T，I；含油抹布废物类别为HW49其他废物、废物代码为900-041-49、危险特性为T/In。
5）废机油桶
项目机油使用完后，会产生一定量的废机油桶，根据建设单位提供信息，废机油桶的产生量为0.100 t/a。

由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，集中交有资质单位处置。

根据《国家危险废物名录（2025 年版）》可知，废机油桶废物类别为HW08废矿物油与含矿物油废物、废物代码为900-249-08、危险特性为T，I。
6）废液压油、废液压油桶
项目运营期间涉及液压设备的维护，该过程产生废液压油、废液压油桶，根据建设单位提供信息，废液压油产生量为0.001 t/a、废液压油桶产生量为0.020 t/a。

由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，集中交有资质单位处置。 
根据《国家危险废物名录（2025 年版）》可知，废液压油废物类别为HW08废矿物油与含矿物油废物、废物代码为900-218-08、危险特性为T，I；废液压油桶废物类别为HW08废矿物油与含矿物油废物、废物代码为900-249-08、危险特性为T，I。
4.2 固体废物分析及处置情况
本项目运营期间产生的固体废物分析情况见表4-21，固体废物处理处置情况见表4-22，危险废物贮存场所（设施）基本情况见表4-23。

表4-21  固体废物分析情况
产生环节
固废名称
固废属性及代码 
主要有毒有害物质
物理性状
环境危险特性
员工办公、生活

生活垃圾

/

/

固态、液态

/

配料球磨

S1废包装材料

SW17可再生类废物-900-003-S17
/

固态

/

装模、成型

S2废橡胶模具

SW17可再生类废物-900-006-S17
/

固态

/

生坯加工

修坯废料

SW59其他工业固体废物-900-099-S59
/

固态

/ 
磨削加工，沉淀池运行

S4沉淀池废渣

SW07污泥-900-099-S07
/

固态、液态

/

除尘设备运行

除尘器收集的粉尘

SW59其他工业固体废物-900-099-S59
/

固态

/

检测、包装

S5不合格产品

SW59其他工业固体废物-900-099-S59 
/

固态

/

自来水净化设备运行
废滤芯（除杂活性炭）

SW59其他工业固体废物-900-008-S59 
/

固态

/

硅醚、聚丙烯酸等化学品使用

化学品废包装

HW49其他废物-900-041-49
化学品残留物
固态、液态

T/In

低温烧结、高温烧结

S3烧结炉冷凝油水

HW09油/水、烃/水混合物或者乳化液-900-007-09
烃类物质 
液态

T

电捕焦油吸附塔运行

废活性炭及电捕焦油

废活性炭：HW49其他废物-900-039-49
有机物

固态

T

电捕焦油：HW11精（蒸）馏残渣-309-001-11
液态

T 
机械设备的运行和维修过程 

废机油

HW08废矿物油与含矿物油废物-900-214-08
废矿物油

液态

T，I

含油抹布

HW49其他废物-900-041-49
废矿物油

固态、液态

T/In

废机油桶

HW08废矿物油与含矿物油废物-900-249-08
废矿物油

固态、液态

T，I

液压设备的运行和维修过程

废液压油

HW08废矿物油与含矿物油废物-900-218-08
废矿物油

液态

T，I

废液压油桶

HW08废矿物油与含矿物油废物-900-249-08
废矿物油

固态、液态

T，I

表4-22  固体废物处理处置情况
固废名称

年产生量（t）

贮存方式

处理、处置方式

最终

去向

处理、处置量（t）

生活垃圾 
37.950

垃圾桶统一收集

定期交由环卫部门清运处理

定期交由环卫部门清运处理

37.950

S1废包装材料
2.000

一般固废暂存间

由各自供应商回收利用

由各自供应商回收利用

2.000

S2废橡胶模具
1.200

1.200

修坯废料 
168.0930

一般固废暂存间

经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理后回用于干燥造粒工序

经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理后回用于干燥造粒工序

168.0930
S4沉淀池废渣
1.667

经人工压滤后，沉渣作为原料外售给钢厂，压滤水回用于磨削加工
经人工压滤后，沉渣作为原料外售给钢厂，压滤水回用于磨削加工
1.667

除尘器收集的粉尘
11.4887

经排胶处理后回用于干燥造粒工序

经排胶处理后回用于干燥造粒工序

11.4887
S5不合格产品
57.8354

由资源回收单位回收利用

由资源回收单位回收利用

57.8354
废滤芯（除杂活性炭）

0.800

由资源回收单位回收利用 
由资源回收单位回收利用

0.800

化学品废包装
0.800

危废暂存间

定期交有资质单位处置

定期交有资质单位处置

0.800

S3烧结炉冷凝油水
2.00 

2.00
电捕焦油
1.1521

1.1521
废活性炭

4.7680

4.7680
废机油
0.060

0.060

含油抹布
0.080

0.080

废机油桶
0.100

0.100

废液压油
0.001

0.001

废液压油桶
0.020
0.020
表4-23  项目危险废物贮存场所（设施）基本情况

序号

贮存场所名称

危险废物名称

产生量（t）

危险废物类别

危险废物代码

位置

占地面积

贮存方式

贮存能力（t）

贮存周期

1

危废暂存间

化学品废包装
0.800

HW49

900-041-49

1#厂房东北角

50 m2
密封桶装

1.0

12个月

3

废机油
0.060

HW08

900-214-08

0.5

4

含油抹布
0.080

HW49

900-041-49

0.5

5

废机油桶
0.100

HW08

900-249-08

0.5

6

废液压油
0.001

HW08

900-218-08

0.5

7

废液压油桶
0.020

HW08

900-249-08

0.5

8

废活性炭 
4.7680
HW49

900-039-49

5.0
S3烧结炉冷凝油水
2.00 
HW09
900-007-09 
2.0
电捕焦油

1.1521

HW11

309-001-11
2.0
4.3 环境管理要求 
4.3.1 一般工业固废管理要求
企业须严格按照《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）、《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》的有关规定，建设必要的固体废物分类收集和临时贮存设施，具体要求如下：

①一般工业固体废物应分类收集、储存，不能混存。

②一般工业固体废物临时储存地点必须防雨水冲刷，雨水通过场地四周导流渠流向雨水排放管；临时堆放场地应为水泥铺设地面，以防渗漏。

③储存场所应加强监督管理，按GB15562.2设置环境保护图形标志。

④建立档案制度，将临时储存的一般工业固体废物的种类、数量和外运的一般工业固体废物的种类、数量详细记录在案，长期保存，供随时查阅。

4.3.2 危险废物管理要求
企业须按照国家有关规定制定危险废物管理计划，向当地生态环境部门申报危险废物种类、产生量、流向、暂存及处置等有关资料。

①贮存场所（设施）要求及环境影响分析。企业应按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）要求设置危废暂存间，远离厂区内外人员活动区、生产厂房等区域。危废暂存间做好防腐、防渗、防雨“三防”措施，防止二次污染；地面采用坚固、防渗、耐腐蚀的材料建造；危险废物按照类别分置于防渗漏的专用包装物或者密闭的容器内，专用包装物、容器设有明显的警示标识和警示说明。建设单位产生的危废，即使有少量的泄漏，通过及时的收集处理，对地下水和土壤环境基本不会产生影响。

②运输过程要求及环境影响分析。企业在厂内由生产区域将各类危废运送至危废暂存间时应防止撒落，意外撒落应做好收集处理工作。

企业必须对在生产运行过程中产生的危险废物进行申报登记，制定定期外运制度，并对危险废物的流向和最终处置进行跟踪，确保危险废物得到有效处置，禁止在转移过程中将危险废物排放至外环境中，防止运输过程中危险废物的污染损害是防止危险废物污染损害的主要环节之一。

运输危险废物，必须同时符合两个要求，一是必须采取防止污染环境的措施，符合环境保护的要求，做到无害化的运输；二是必须将所运输的危险废物作为危险货物对待，遵守国家有关危险货物运输管理的规定，符合危险货物运输的安全防护要求，做到安全运输；则危废运输过程不会对周边环境产生影响。

4.3.3 一般固废暂存间、危废暂存间设置合理性
本项目一般固废暂存间建筑面积为30 m2，危废暂存间建筑面积为50 m2。本项目一般工业固废产生量较多的为：修坯废料、除尘器收集的粉尘、S5不合格产品，其中修坯废料、除尘器收集的粉尘增加加工回用频次，S5不合格产品每季度外售1次，故30 m2的一般固废暂存间具备贮存项目运营期间产生的一般工业固废的能力；本项目危险废物总产生量较少，建设单位每年清运1次，交有资质单位处置，50 m2的危废暂存间具备贮存项目运营期产生的危险废物的能力。
本项目一般固废暂存间位于1#厂房西侧；危废暂存间位于1#厂房东北角（详见附图4）。本项目一般工业固废主要产生于1#厂房中部、南部的维修区，造粒区，胚体房，成型区，生胚加工区，检测包装区，球磨、磨削区，故运营期间产生的一般工业固废可就近运往一般固废暂存间贮存；本项目危险废物主要产生于1#厂房烧结区、2#厂房烧结区，少量危险废物产生于1#厂房维修区，生胚加工区，球磨、磨削区等区域，故大部分危险废物运至危废暂存间的路径较短，且不会途径其它生产区域、办公区域，其余少量的危险废物做好运输防护工作即可。
综上所述，本项目一般固废暂存间、危废暂存间贮存规模及选址均合理。
5、地下水及土壤

5.1 潜在污染源及影响途径
本项目运营过程中，地下水、土壤环境存在的潜在污染源及影响途径情况见表4-24。

表4-24  地下水、土壤环境存在的潜在污染源及影响途径情况
区域
潜在污染源
影响途径
1#厂房、2#厂房
机油、液压油、废机油、废液压油、硅醚、聚丙烯酸、磨削液、烧结炉冷凝油水
机械运行、维修、更换过程中机油、液压油、废机油、废液压油泄漏至地面，污染土壤及地下水环境；机油、液压油、硅醚、聚丙烯酸、磨削液因包装破损泄漏，污染土壤及地下水环境；烧结炉冷凝油水收集导管破损或烧结炉故障，导致烧结炉冷凝油水泄漏至地面，污染土壤及地下水环境 
危废暂存间
危险废物
危险废物（液态）泄漏至地面，污染土壤，通过下渗进而污染地下水 
化粪池
生活污水
生活污水泄漏污染土壤及地下水环境 
5.2 分区防渗措施
根据《环境影响评价技术导则 地下水环境》（HJ610-2016）表7内容，结合项目实际情况，将危废暂存间设为重点防渗区，将硅醚、聚丙烯酸、磨削液、机油、液压油贮存区域，1#厂房、2#厂房烧结区设为一般防渗区，剩余区域设为简单防渗区。
详情见表4-25。

表4-25  分区防渗措施
序号

单元

防渗分区

防渗技术要求

1

危废暂存间
重点防渗区

等效黏土防渗层Mb≥6.0m，K≤1×10-7cm/s；或参照GB18598执行；同时需符合《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)相关要求

2
硅醚、聚丙烯酸、磨削液、机油、液压油贮存区域，1#厂房、2#厂房烧结区
一般防渗区

等效黏土防渗层 Mb≥1.5m，K≤1×10-7cm/s；或参照 GB16889 执行

3
厂区剩余区域

简单防渗区

一般地面硬化

综上所述，在确保各项防渗措施得以落实，并加强维护和环境管理的前提下，可有效控制本项目运营期间各污染源对地下水、土壤环境的垂直下渗、地面漫流影响，避免污染地下水、土壤环境。因此，本项目无需进行地下水、土壤环境跟踪监测。 
6、生态环境
本项目位于衡阳市衡阳高新技术产业开发区白沙工业大道以北、兴业路以西、南三环路以南，湖南越能电力实业有限公司内，属于衡阳高新技术产业开发区白沙片区。

根据现场勘查结果，厂界范围内未发现国家保护的珍稀动、植物物种。

本环评要求建设单位做好厂区内部及厂界处绿化工作。 
7、环境风险

7.1 风险源调查 
根据《建设项目环境风险评价技术导则》(以下简称“风险导则”)，对照附录B，对项目生产过程中的物质进行识别，以最大储存量进行计算，计算公式如下：

当只涉及1种物质时，计算该物质的总量与其临界量比值即为Q。

当存在多种危险物质时，则按下式计算物质总量与其临界量比值Q，

Q=q1/Q1+q2/Q2+……+qn/Qn
式中：q1，q2……qn—每种风险物质最大存在量(t)；

Q1，Q2……Qn—每种风险物质的临界量（t）。

本项目涉及的风险物质及其临界量情况见表4-26。

表4-26  项目涉及的风险物质及其临界量情况
物质名称
年使用（产生）量（t）
最大储存量（t）
临界量（t）
Q值
硅醚

0.20

0.10

100①
0.0010
聚丙烯酸

13.00 
6.5

50③
0.1300
磨削液

0.10

0.10

50③
0.0020 
机油
2.5

1.5
2500②
0.0006 
液压油
1.5

1.0
2500②
0.0004 
危险废物
8.9811

8.9811

50③
0.1796
总计
0.3136 
①硅醚临界量参考“风险导则”表B.2中3-危害水环境物质（急性毒性类别 1）；
②机油、液压油临界量参考“风险导则”表B.1中381-油类物质（矿物油类，如石油、汽油、柴油等；生物柴油等）； 
③聚丙烯酸、磨削液、危险废物临界量参考“风险导则”表B.2中2-健康危险急性毒性物质（类别2、类别3）。
根据上表可知，本项目Q＜1，对照导则确定本项目环境风险潜势为I。结合表4-27内容，本项目环境风险评价等级为简单分析。

表4-27  评价工作等级划分
环境风险潜势
Ⅳ+、Ⅳ
Ⅲ

Ⅱ

Ⅰ

评价工作等级
一
二
三
简单分析a
a 是相对于详细评价工作内容而言，在描述危险物质、环境影响途径、环境危害后果、风险防范措施等方面给出定性的说明。见附录A。
7.2 环境风险识别 
本项目运营期风险识别结果见表4-28。

表4-28  运营期风险识别结果
序号
风险源
风险物质
可能影响途径
环境风险类型
1

生产设备，机油、液压油、硅醚、聚丙烯酸贮存区
磨削液、机油（废机油）、液压油（废液压油）、硅醚、聚丙烯酸
泄漏，通过地面漫流及下渗方式污染地下水和土壤
泄漏
2

危废暂存间
危险废物

泄漏，通过地面漫流及下渗方式污染地下水和土壤
泄漏
3

废气环保设施故障
颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）
废气环保设施故障，导致颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）未经处理直接排放
事故排放
4

压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉
聚丙烯酸
因操作不当或维护不良，可能引发火灾或爆炸事故，造成环境污染和人员伤亡；同时导致聚丙烯酸分解物直接进入大气环境
火灾、爆炸、泄漏
5

厂区

机油、液压油及其它易燃易爆物质
火灾、爆炸等引发的伴生/次生污染物排放
火灾、爆炸
7.3 环境风险影响分析及防治措施 
本项目运营期主要环境风险为：磨削液、机油（废机油）、液压油（废液压油）、硅醚、聚丙烯酸泄漏；危废暂存间危险废物泄漏；废气环保设施故障；压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉故障；火灾、爆炸。 
（1）磨削液、机油（废机油）、液压油（废液压油）、硅醚、聚丙烯酸泄漏
本项目生产期间，因操作不当导致磨削液泄漏至地面，通过地面漫流及下渗等方式污染地下水和土壤；生产设备运行、维修、更换用油时，因操作不当或设备“跑冒滴漏”等原因，会导致磨削液、机油（废机油）、液压油（废液压油）、硅醚、聚丙烯酸泄漏至地面，通过地面漫流及下渗等方式污染地下水和土壤；机油、液压油、硅醚、聚丙烯酸因包装破损导致泄漏，通过地面漫流及下渗等方式污染地下水和土壤。 
建议采取以下措施：①加强管理，安排员工对生产设备定期巡检；②常备吸收材料，若出现泄漏现象，安排员工用吸收材料吸收泄漏物，并及时封堵泄漏点（吸收泄漏物后的材料按危废处理）。
（2）危废暂存间危险废物泄漏环境风险防范措施

危废暂存间按《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)要求进行建设。设置门槛阻止危废溢出，并常备危废泄漏吸收材料（吸收泄漏物后的材料按危废处理）。

（3）废气环保设施故障环境风险防范措施

因废气环保设施故障，导致颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）未经处理直接排放，降低项目所在区域环境空气质量。

防范措施：定期对环保设施进行检修，建立台账管理制度，当设备出现故障时，应及时停止生产，并对废气环保设施进行检修。 
（4）压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉故障环境风险防范措施

压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉均涉及高温，其中压力烧结炉还涉及高压，因操作不当或维护不良，会引发上述炉体发生火灾、爆炸事故，同时导致炉体中聚丙烯酸分解物直接进入大气，污染项目所在区域环境空气。
防范措施：①压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉使用前后，均需对其进行检查，确认其是否符合正常运行条件；②安排专业人员定期对压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉进行维护保养及检修，提高其运行稳定性及安全性。
（5）火灾、爆炸环境风险防范措施

项目在生产过程中对于火灾、爆炸的防范不能忽视，项目运营期间，一旦发生火灾、爆炸，既可能导致严重的人身伤亡和经济损失，又会产生CO、烟尘等大气污染物。因此，建设单位需做好以下措施：①在厂区设置“严禁烟火”的警示牌，尤其是易燃易爆品所在的区域；②灭火器应布置在明显便于取用的地方，并定期维护检查，确保能正常使用；③制定和落实防火安全责任制及消防安全规章制度，加强对员工的消防知识培训；④对电路定期检修；⑤制定灭火和应急疏散预案，同时设置安全疏散通道；⑤加强对压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉等涉及高温的设备的管理，定期对其进行维护和检查，确保其安全运行，降低火灾和爆炸风险。

7.4 环境风险评价结论 
本次环境影响评价要求企业对本项目进行安全评价，在企业开展安全评价后，本环评认为，只要企业严格按照有关规定、安评及环评提出的风险防范措施与管理的要求实施，并接受当地政府等有关部门的监督检查，该项目发生泄漏、事故排放和火灾爆炸事故引发的环境事故的可能性将进一步降低，环境风险可以控制在可预知、可控制、可解决的范围，不会对外环境造成大的危害影响。故本环评认为项目环境风险是可接受的。
8、电磁辐射
本项目不涉及电磁辐射。

9、环保投资
本项目总投资 13000 万元，其中环保投资为 51.8 万元，占总投资的 0.40 %。详情见表4-29。

表4-29  环保投资估算
类型

投资内容

投资费用(万元)

备注
废气

G1投料、球磨粉尘：采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板

0.8
依托现有
G2喷雾造粒废气：经喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）处理后经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放
0
依托喷雾机自带 
G3精确修坯粉尘：经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”处理后+二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）通过1#厂房东侧15m排气筒（DA002）高空排放

7.0
新增二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜及15m排气筒
G7对辊、旋磨、砂磨粉尘：经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放

2.5
新增

G4 1#厂房烧结废气、G5 排胶废气：经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放

8.0
依托现有

G6 2#厂房烧结废气：经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放

6.0
新增
废水

循环冷却水：全部循环使用，定期补充；1#厂房北侧设2个长15×宽3×高4m的冷却塔循环水池，1#厂房西侧设1个长6×宽3.6×高2m的冷却塔循环水池，2#厂房南侧新增1个长5×宽3.5×高2m的冷却塔循环水池
12.0
新增1个15×3×4m，1个6×3.6×2m，1个5×3.5×2m的冷却塔循环水池
生活污水：生活污水经化粪池（TW001）处理后排入园区污水管网 
1.5
依托现有 
打磨废水、产品清洗废水：经循环沉淀池（TW002）处理后回用，不外排；造粒区3个澄清池（2个长3×宽3×高2m，1个长4×宽3×高2m），磨削区1个澄清池（长3×宽3×高2m）
3.5
依托现有

噪声

选用低噪声设备，对点声源进行隔声、减振处理，车间局部作吸声、隔声处理，厂区内加强绿化

2.8
根据新增设备进行相应配套
固体废物

生活垃圾：垃圾桶统一收集后，定期交由环卫部门清运处理 
1.2
依托现有

一般工业固废：S1废包装材料、S2废橡胶模具由员工收集贮存于一般固废暂存间，由各自供应商回收利用；修坯废料、S4沉淀池废渣、除尘器收集的粉尘、S5不合格产品、废滤芯（除杂活性炭）由员工收集贮存于一般固废暂存间，其中修坯废料经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理后回用于干燥造粒工序；S4沉淀池废渣经人工压滤后，沉渣作为原料外售给钢厂，压滤水回用于磨削加工；除尘器收集的粉尘经排胶处理后回用于干燥造粒工序；S5不合格产品由资源回收单位回收利用；废滤芯（除杂活性炭）由资源回收单位回收利用。
一般固废暂存间位于1#厂房西侧，约30 m2。严格按照《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）、《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》的有关规定建设
2.5
新增

危险废物：化学品废包装、S3烧结炉冷凝油水、废活性炭及电捕焦油、废机油、含油抹布、废机油桶、废液压油、废液压油桶由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，集中交有资质单位处置。 
1间危废暂存间位于1#厂房东北角，约50 m2。危废暂存间应严格按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）要求设置。
4.0
新增

合计

51.8
/
备注：因本项目为重新报批，故现有工程的环保投入计入总环保投资
  


五、环境保护措施监督检查清单
	内容

要素
	排放口(编号、

名称)/污染源
	污染物项目
	环境保护措施
	执行标准

	大气环境
	G1投料、球磨粉尘 
	颗粒物
	采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板
	DA002中颗粒物执行《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表5标准（30 mg/m3）；DA001、DA003、DA004中颗粒物执行《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准（20 mg/m3）；
VOCs（以非甲烷总烃计）有组织排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准要求（5 kg/h、120 mg/m3）；

丙烯酸执行《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015，含2024年修改单）中表4标准（20 mg/m3）；

臭气浓度有组织排放执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准（2000 无量纲）；
NOx有组织排放执行《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准（150 mg/m3）；
1#厂房、2#厂房外VOCs（以非甲烷总烃计）无组织排放执行《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1标准：10 mg/m3（1 h 平均浓度值）；

厂界处颗粒物无组织排放执行《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表6标准（1.0 mg/m3）； 
厂界处VOCs（以非甲烷总烃计）、NOx无组织排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准（非甲烷总烃：4.0 mg/m3、NOx：0.12 mg/m3）；

厂界处臭气浓度无组织排放执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1标准（20 无量纲）

	
	1#厂房西侧喷雾造粒废气排气筒DA001
	颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）
	G2喷雾造粒废气经喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）处理后经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放
	

	
	1#厂房东侧精确修坯废气排气筒DA002
	颗粒物 
	G3精确修坯粉尘经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”+“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）”处理后通过1#厂房东侧15m排气筒（DA002）高空排放
	

	
	1#厂房北侧 1#厂房烧结废气、排胶废气排气筒DA003
	VOCs（以非甲烷总烃计）、颗粒物、丙烯酸、臭气浓度、NOx
	G4 1#厂房烧结废气、G5排胶废气：经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放
	

	
	2#厂房东侧 2#厂房烧结废气排气筒DA004
	VOCs（以非甲烷总烃计）、颗粒物、丙烯酸、臭气浓度、NOx
	G6 2#厂房烧结废气：经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放
	

	
	G7对辊、旋磨、砂磨粉尘
	颗粒物
	经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放
	

	
	1#厂房、2#厂房
	VOCs（非甲烷总烃）
	封闭式厂房、加强通风
	

	
	厂界 
	颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）、臭气浓度、NOx
	增强厂界处绿化 
	

	地表水环境
	循环冷却水
	pH、SS
	全部循环使用，定期补充
	/

	
	生活污水
	pH、CODcr、BOD5、SS、NH3-N、动植物油、TP
	经化粪池（TW001）处理后排入园区污水管网 
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4 中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）

	
	打磨废水、产品清洗废水
	pH、SS
	经循环沉淀池（TW002）处理后回用，不外排
	/

	声环境
	室内设备运行
	等效 A 声级
	选用低噪声设备、基础减振、厂房建筑隔声
	厂界东、西、北执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中3类声环境功能区标准；厂界南执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中4类声环境功能区标准 

	
	室外设备运行
	等效 A 声级
	选用低噪声设备、基础减振、消声器、隔声罩
	

	电磁辐射
	/
	/
	/
	/

	固体废物
	生活垃圾：垃圾桶统一收集后，定期交由环卫部门清运处理。
一般工业固废：S1废包装材料、S2废橡胶模具由员工收集贮存于一般固废暂存间，由各自供应商回收利用；修坯废料、S4沉淀池废渣、除尘器收集的粉尘、S5不合格产品、废滤芯（除杂活性炭）由员工收集贮存于一般固废暂存间，其中修坯废料经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理后回用于干燥造粒工序；S4沉淀池废渣经人工压滤后，沉渣作为原料外售给钢厂，压滤水回用于磨削加工；除尘器收集的粉尘经排胶处理后回用于干燥造粒工序；S5不合格产品由资源回收单位回收利用；废滤芯（除杂活性炭）由资源回收单位回收利用。一般固废暂存间位于1#厂房西侧，约30 m2。严格按照《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）、《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》的有关规定建设。
危险废物：化学品废包装、S3烧结炉冷凝油水、废活性炭及电捕焦油、废机油、含油抹布、废机油桶、废液压油、废液压油桶由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间，集中交有资质单位处置。1间危废暂存间位于1#厂房东北角，约50 m2。危废暂存间应严格按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）要求设置。 

	土壤及地下水

污染防治措施
	将危废暂存间设为重点防渗区，将硅醚、聚丙烯酸、磨削液、机油、液压油贮存区域，1#厂房、2#厂房烧结区设为一般防渗区，剩余区域设为简单防渗区。

重点防渗区防渗技术要求：等效黏土防渗层Mb≥6.0m，K≤1×10-7cm/s；或参照GB18598执行；同时需符合《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)相关要求；
一般防渗区防渗技术要求：等效黏土防渗层 Mb≥1.5m，K≤1×10-7cm/s；或参照 GB16889 执行；
简单防渗区防渗技术要求：一般地面硬化。


	生态保护措施
	本环评要求建设单位做好厂区内部及厂界处绿化工作

	环境风险
防范措施
	（1）磨削液、机油（废机油）、液压油（废液压油）、硅醚、聚丙烯酸泄漏环境风险防范措施：①加强管理，安排员工对生产设备定期巡检；②常备吸收材料，若出现泄漏现象，安排员工用吸收材料吸收泄漏物，并及时封堵泄漏点（吸收泄漏物后的材料按危废处理）。 
（2）危废暂存间危险废物泄漏环境风险防范措施：危废暂存间按《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)要求进行建设。设置门槛阻止危废溢出，并常备危废泄漏吸收材料（吸收泄漏物后的材料按危废处理）。
（3）废气环保设施故障环境风险防范措施：定期对环保设施进行检修，建立台账管理制度，当设备出现故障时，应及时停止生产，并对废气环保设施进行检修。

（4）压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉故障环境风险防范措施：①压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉使用前后，均需对其进行检查，确认其是否符合正常运行条件；②安排专业人员定期对压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉进行维护保养及检修，提高其运行稳定性及安全性。
（5）火灾、爆炸环境风险防范措施：①在厂区设置“严禁烟火”的警示牌，尤其是易燃易爆品所在的区域；②灭火器应布置在明显便于取用的地方，并定期维护检查，确保能正常使用；③制定和落实防火安全责任制及消防安全规章制度，加强对员工的消防知识培训；④对电路定期检修；⑤制定灭火和应急疏散预案，同时设置安全疏散通道；⑤加强对压力烧结炉、常压烧结炉、低温炉、排胶炉、粉体排胶炉等涉及高温的设备的管理，定期对其进行维护和检查，确保其安全运行，降低火灾和爆炸风险。
 

	其他环境
管理要求
	1、竣工环境保护验收
建设项目需要配套建设的环境保护设施，必须与主体工程同时设计、同时施工、同步投产使用。建设单位应按照环境保护行政主管部门规定的标准和程序，对配套建设的环境保护设施进行验收，编制验收报告。除按照国家规定需要保密的情形外，建设单位应当依法向社会公开验收报告。建设项目配套建设的环境保护设施经验收合格，方可投入生产或者使用；未经验收或者验收不合格的，不得投入生产或者使用。

本项目环保设施竣工验收情况见表5-1。 
表5-1  项目环保设施竣工验收一览
治理对象

治理措施

监测因子

监测点位

验收标准

废气

G1投料、球磨粉尘

采用无尘上料机，通过真空吸料，软管控制投料，在球磨搅拌机口设置活动封闭式盖板

颗粒物

厂界

DA002中颗粒物执行《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表5标准（30 mg/m3）；DA001、DA003、DA004中颗粒物执行《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准（20 mg/m3）；

VOCs（以非甲烷总烃计）有组织排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准要求（5 kg/h、120 mg/m3）；

丙烯酸执行《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015，含2024年修改单）中表4标准（20 mg/m3）； 
臭气浓度有组织排放执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准（2000 无量纲）；

NOx有组织排放执行《工业炉窑主要大气污染物排放标准》（DB43/ 3082-2024）表4中陶瓷工业标准（150 mg/m3）；

1#厂房、2#厂房外VOCs（以非甲烷总烃计）无组织排放执行《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1标准：10 mg/m3（1 h 平均浓度值）；

厂界处颗粒物无组织排放执行《陶瓷工业污染物排放标准》（GB25464-2010，含2014年修改单）表6标准（1.0 mg/m3）； 

厂界处VOCs（以非甲烷总烃计）、NOx无组织排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准（非甲烷总烃：4.0 mg/m3、NOx：0.12 mg/m3）；

厂界处臭气浓度无组织排放执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1标准（20 无量纲） 
G2喷雾造粒废气

经喷雾机自带的布袋除尘系统（TA001）处理后经风机引至1#厂房西侧15m排气筒（DA001）高空排放

颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计） 
1#厂房西侧喷雾造粒废气排气筒DA001

G3精确修坯粉尘

经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA002）”+“二次抽风系统+高效滤筒除尘风柜（TA003）”处理后通过1#厂房东侧15m排气筒（DA002）高空排放

颗粒物

1#厂房东侧精确修坯废气排气筒DA002

G4 1#厂房烧结废气、G5 排胶废气

经裂解炉（TA005）裂解后通过1#厂房北侧15m排气筒（DA003）高空排放

VOCs（以非甲烷总烃计）、颗粒物、丙烯酸、臭气浓度、NOx

1#厂房北侧 1#厂房烧结废气、排胶废气排气筒DA003

G6 2#厂房烧结废气

经电捕焦油吸附塔（TA006）处理后通过2#厂房东侧15m排气筒（DA004）高空排放

VOCs（以非甲烷总烃计）、颗粒物、丙烯酸、臭气浓度、NOx

2#厂房东侧 2#厂房烧结废气排气筒DA004

G7对辊、旋磨、砂磨粉尘

经“封闭罩子+抽风系统+脉冲滤筒集尘器（TA004）”处理后无组织排放

颗粒物

厂界

/

/

VOCs（非甲烷总烃）

1#厂房、2#厂房外
/
/ 
颗粒物、VOCs（以非甲烷总烃计）、臭气浓度、NOx

厂界

废水

循环冷却水

全部循环使用，定期补充

pH、SS
/
生活污水

经化粪池（TW001）处理后排入园区污水管网

pH、CODcr、BOD5、SS、NH3-N、动植物油、TP

《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4 中三级标准（其中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》GB/T 31962-2015表1中B级排放限值要求）

打磨废水、产品清洗废水

经循环沉淀池（TW002）处理后回用，不外排

pH、SS

/ 
噪声

室内设备运行

选用低噪声设备、基础减振、厂房建筑隔声

厂界噪声

厂界四周

厂界东、西、北执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中3类声环境功能区标准；厂界南执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)表1中4类声环境功能区标准

室外设备运行

选用低噪声设备、基础减振、消声器、隔声罩

固体废物

生活垃圾：垃圾桶统一收集后，定期交由环卫部门清运处理

一般工业固废：S1废包装材料、S2废橡胶模具由员工收集贮存于一般固废暂存间（30 m2），由各自供应商回收利用；修坯废料、S4沉淀池废渣、除尘器收集的粉尘、S5不合格产品、废滤芯（除杂活性炭）由员工收集贮存于一般固废暂存间（30 m2），其中修坯废料经对辊、旋磨、砂磨磨碎，再经排胶处理后回用于干燥造粒工序；S4沉淀池废渣经人工压滤后，沉渣作为原料外售给钢厂，压滤水回用于磨削加工；除尘器收集的粉尘经排胶处理后回用于干燥造粒工序；S5不合格产品由资源回收单位回收利用；废滤芯（除杂活性炭）由资源回收单位回收利用。

危险废物：化学品废包装、S3烧结炉冷凝油水、废活性炭及电捕焦油、废机油、含油抹布、废机油桶、废液压油、废液压油桶由员工采用专用密封包装收集密封后贮存于危废暂存间（50 m2），集中交有资质单位处置。 
2、排污口规范
规范排污口，在厂区“三废”及噪声排放点设置明显标志，标志的设置应执行《环境保护图形标志排放口(源)》（GBl5562.1-1995 含 2023 年修改单）及《环境保护图形-固体废物贮存(处置)场》（GB15562.2-含 2023 年修改单）中有关规定。排放口图形标志见表5-2。 
表5-2  排放口图形标志
排放口类型
废水排放口
废气排放口
噪声源
危废贮存、处置场
一般固体废物贮存、处置场
图形符号
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一般固体废物贮存、处置场图形形状为三角形边框，背景颜色为黄色，图形颜色为黑色
3、排污许可管理制度
本项目建设完成后，应及时在全国排污许可证管理信息平台填报相应内容。 
4、环境管理
（1）建设单位的环境管理体制实行环境保护责任制，具体管理体系如下：第一级是企业总经理，负责环保总体工作；第二级是主管副总经理，主管全企业的环境保护工作；第三级是作业部级安全环保组，执行作业部级环境保护的职能。作业部安全环保组设立专职的环保管理人员，负责企业环境保护管理具体工作；
（2）运行期间，建立涉VOCs原辅材料、产品、工艺等治理档案和排放清单。定期对涉VOCs原辅材料贮存区、设备、管线组件进行泄漏监测与修复，确保废气得到有效收集，并减少废气的无组织排放；

（3）加强对各废气处理设施的管理，维稳运行，防止出现异常情况导致污染物超标排放；

（4）严格执行安全操作规程和劳动防护制度，建立维检制度，由专人负责定期检查、记录设施情况，定期检修；建立健全岗位责任制、制定正确的操作规程、建立管理台账；

（5）加强环境管理，一是落实排污许可证制度，按照《排污许可管理办法》（生态环境部令 第32号）和实施步骤取得排污许可证；二是开展监测，保存原始监测记录。



六、结论
	本项目符合国家产业政策，项目选址符合规划要求，平面布置合理；符合生态环境保护法律法规政策，符合“三线一单”和生态环境保护规划要求。
项目运营过程中对所在区域的环境质量影响较小，不改变所在区域的环境功能，对环境保护目标不会产生显著影响。建设单位需在今后的运营过程中严格按本环境影响报告表中提出的对策措施进行管理经营，严格执行“三同时”制度，加强企业的环境管理，确保建设单位运营期间污染物达标排放，固体废物的处理处置符合“减量化、资源化、无害化”原则，符合总量控制的原则。
建设单位在落实设计和环评报告中提出的各项环境保护措施，并确保污染治理设施正常运行的前提下，从环保角度分析，项目建设可行。



附表
建设项目污染物排放量汇总表

	项目

分类
	污染物名称
	现有工程
排放量（固体废物产生量）①
	现有工程

许可排放量

②
	在建工程
排放量（固体废物产生量）③
	本项目
排放量（固体废物产生量）④
	以新带老削减量
（新建项目不填）⑤
	本项目建成后
全厂排放量（固体废物产生量）⑥
	变化量

⑦

	废气 
	颗粒物
	0.4083 t/a
	
	
	6.6646 t/a 
	0.4083 t/a
	6.6646 t/a
	+6.2563 t/a

	
	VOCs（以非甲烷总烃计）
	0.0019 t/a
	 
	
	1.3401 t/a
	0.0019 t/a 
	1.3401 t/a 
	+1.3382 t/a

	废水
	CODcr
	0.214 t/a
	
	
	2.0630 t/a
	0 t/a
	2.2770 t/a
	2.0630 t/a

	
	BOD5
	0.063 t/a
	
	
	1.3032 t/a
	0 t/a
	1.3662 t/a
	1.3032 t/a

	
	SS
	0.056 t/a
	
	
	1.7656 t/a
	0 t/a
	1.8216 t/a
	1.7656 t/a

	
	NH3-N 
	0.062 t/a
	
	
	0.1429 t/a 
	0 t/a
	0.2049 t/a
	0.1429 t/a 

	
	动植物油
	0.002 t/a
	
	
	0.4534 t/a 
	0 t/a
	0.4554 t/a
	0.4534 t/a 

	
	TP
	0.011 t/a
	
	
	0.0254 t/a 
	0 t/a
	0.0364 t/a
	0.0254 t/a

	一般工业
固体废物
	S1废包装材料
	1.500 t/a
	
	
	0.500 t/a
	0 t/a
	2.000 t/a
	+0.500 t/a

	
	S2废橡胶模具
	0.500 t/a
	
	
	0.700 t/a
	0 t/a
	1.200 t/a
	+0.700 t/a

	
	废滤芯
	0.200 t/a 
	
	
	0
	0.200 t/a 
	0
	-0.200 t/a 

	
	废滤芯（除杂活性炭）
	0
	
	
	0.800 t/a
	0 
	0.800 t/a
	+0.800 t/a

	
	修坯废料
	35.77 t/a 
	
	
	132.3230 t/a
	0 t/a
	168.0930 t/a
	+132.3230 t/a

	
	S4沉淀池废渣
	0.80 t/a
	
	
	0.867 t/a
	0 t/a
	1.667 t/a
	+0.867 t/a

	
	除尘器收集的粉尘
	1.80 t/a
	
	
	9.6887 t/a 
	0 t/a
	11.4887 t/a
	+9.6887 t/a

	
	S5不合格产品
	12.0 t/a
	
	
	45.8354 t/a
	0 t/a
	57.8354 t/a 
	+45.8354 t/a

	危险废物
	化学品废包装
	0
	
	
	0.800 t/a
	0 t/a
	0.800 t/a
	+0.800 t/a

	
	S3烧结炉冷凝油水
	0.80 t/a
	
	
	1.20 t/a
	0 t/a 
	2.00 t/a
	+1.20 t/a

	
	电捕焦油
	0
	
	
	1.1521 t/a 
	0 t/a
	1.1521 t/a
	+1.1521 t/a

	
	废活性炭
	0 
	
	
	4.7680 t/a
	0 t/a 
	4.7680 t/a
	+4.7680 t/a

	
	废机油
	0.02 t/a
	
	
	0.120 t/a
	0 t/a
	0.060 t/a
	+0.120 t/a

	
	含油抹布
	0
	
	
	
	0 t/a
	0.080 t/a
	

	
	废机油桶
	0
	
	
	0.100 t/a
	0 t/a
	0.100 t/a
	+0.100 t/a

	
	废液压油
	0
	
	
	0.001 t/a
	0 t/a
	0.001 t/a
	+0.001 t/a

	
	废液压油桶
	0
	
	
	0.020 t/a
	0 t/a
	0.020 t/a
	+0.020 t/a


注：⑥=①+③+④-⑤；⑦=⑥-①  
附件1  委托书 
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附件2  营业执照 
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附件3  场地租赁合同 
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附件4  衡环白评〔2020〕12号 
[image: image27.jpg]WAL - B F[2020012 5
—. MENHSEAR AR S A THEGT PN I LES
I IS SHEEARKFHAHRBRMAMAG ) BEh, HHAFZBAHR, &
Pip B e ',un,,\imt; ok, WHLATHGE, PAEE 11756 71'7!:, 1E 1
F‘]ﬁféii‘:‘hlli’{"lﬁ P AR B, Sk ST, B ZEHB U R AR
AR YA RAE 1 FRAME 2, 3 ,"'~“!1‘,"tifi5:i+é'si o4
SEHHEFALEE, fEEANTES 13696.72m%, EERAALGEEAT
BUWER. KR, TER. K. finLE. f’“’r‘l K4, HaEfR
ARERXE) WHIE (AR EEIE (BF. SA4HR).
AR TG LR, HEEAE, $5LI4E75 300 AfERH LN,
R AT 100 A X H*»uﬂ\aﬁa\ FRE 1 FX. mim”q/"‘]fﬂti
EEHME 1000 25, AT R AR 2 A E. Iy’lfé]";“‘laift.{:ﬁ
FEE - T \u.ﬂ**f“wj AT -BE-EHmI-#HNaEk. %if%
BRI EE (HiSL SRR EARAS TRITAMSEEAARFLSE |
B FEPARE R Al (REE) UIEN B B A n g E
R AE.
S, REERRPEEAEPLAHEFRFZE B EHER, #
;"?fiﬂfﬁié%ﬂ’ﬁy FEIRFLPTGFEEFE 7£ BATFE
PBBEHEEEEK. EAFAHEIE. BESTRFLNN. {‘ﬁ
é%‘ NXAWERER, A4 4TEEA. Fai mﬁfi}}(—‘ff{n‘ i
ERRARENERAEEBRAZES, T BEEA (ZRMbALE)
PHBLFEAA-—RENELTAAEL CFRELHRFEY

(GB8978-1996 ) Z4i47% 5, ZERFAF RENEFBTKAE #—
SHRE, mEZEAR, FEEHRLETENEFNTEBLZHAE
FZ 15m GHAHETHY HREESL. BERLPH LR YA
HRALZHEAERF S 15m HHAFHAITRE REFARBRBPEALAR
W E WG % 15m B A AR,

2. ImSRITE BARH A Ao BT BT A T, AR AR
BLRENSZ A BB, SR RABWEMRL. KRR ER
AT &5 KA)&#]F%%Z?&”}‘)JHI/% L1tr’£};f/‘r‘r‘fiuuxﬂ't ; BLEL
IS, EAKUGRYFRE 2NN R EAN, £FERREHF
J%ISHFEJUJ'/UQ AR AL AR, /\Jwtﬁtdz,\mél F})?-'Ii‘v‘:}"ﬁi

A B PR AR R 3 B9 I A |

T

{




[image: image28.jpg]1 3. MRS BURSAL T 54 A Jl'ffzi/‘%ﬁi”}?fi‘:}m S, BB
'ﬂ’fﬁjbﬂl/*[‘}f)ulfh Bl Az E WA MBS AR AT, REH
5)’J}LFAF7.?>[L?HA‘5IL.«— fie 7.
BHAEBARARUMEREEP LT RE THE, F5E %
‘*‘1’}@4}’3%5\”; FRHEREEFALEAR MR WMz B RMAE S
*ﬁlriaﬁ’ R ERT AL R B R AL,





附件5  《衡阳凯新特种材料科技有限公司可设计氮化硅复合材料产业项目阶段性竣工环境保护验收监测报告》验收意见及签字

[image: image29.jpg]PR AL FT R R R R B RA B W i R R AR LT B
B B iR THR IR R IR

2021 10 A 27 B, @EHNFRHMBRBZERATNLARBFT (EHEHN
A AR R B TR A B T R A RE R &40kl LT B B B3R T R
RED BARTHES. SURET 3 EXFARARRTREE (LEWE). &
B, WARBREE T W HEXREHETER: &L, BREMNMBTHER
RO SRBIEREERE SR, REMIEA () B RESEERAR)D
KRS HEENETREEREMEE RN A OBCAKIBRE RN B % THE R R
YATINE BB B R TR BRI . 430 B IR0 S0 SO FNFR
WHE, 2x0itie, BROTER:

—. IEERELHNR

1. Bits., EERBHNAERAE

FME M TFHEHETAPWHIVEXA (FEA LR 25 112.5998965,
4% 26.821007), FFMIMESELR /IS HRAR 14 B RIAE 2 4. 3 5%
TERNETZE.

AT B I LIRS 300t EALEEIS R RMA, KA sBAE 100 5
X WA 5 AE. FRE 1 AX. MRMETARLRM 1000 £, HAi4T
WAEAEN 2 FitE. BFTHER, 2B EBLSRERRZE, LREFME
FTEBZ R, BalL £ R IEE F= 4 96.24t RALRER AT
B KPEAE 33 X RAK 1.7 AE. FHEE 03 AX. MRMETRARWL
BERIME 330 B AT A BRI 0.7 7. BISEA R A miW EE4R
EEAE RHHATH BRI

A RY B ERWOT B S BAERY 13696.7m?, TERRANARRE: &/
B (BEAER 11680.7m%, BEFELEX. REX. FEX. BREK. EhIX.
EHX%, HPpRERX. FRK. REXAHART . HARE (ER
2016.02m?, ALFHAEHAK2HE IR, [ EREAREADLAZE). RE (H
®) , BERRARTIEMIFFRIE.

2. HREHFERKERTE

2020 4, HRIIEEIMERBARATRBTRT (ERHIBRFARR




[image: image30.jpg]HIRA R TR EARER &R L5 B PR iR G R f 4t T, 3#-F 2021
283 HENEATAESHE R, BETHHETESHERHFHEN (F
AP [2020] 12 8).

AU BEROR B F 2021 48 2 A ERF TR, F 2021 4 4 ARARIE
17. BRTIZN B MR RIE DR R R E KRR R ET, RETE
% TR & A o

3. BEEFR

A9 B SeFR B 10000 576, HRBHE 259 i, S LESREHAIM
2.6%.

4, FENE f R TAEHIEE

AMEHHER 67 N, TIESIERN—FHEIHEREP=3E), SHTIES
AN, SEAEFERT N 300 K (2400 /MR,

=, IEEHER

RIENGRE, KIWEXFERS;

(1) TFERBEYIX A AR F. LREHTZXRAKE, =RERA,
EHIX Z & AMITR 5

(2) FIPBEGHRIE BAMEE AR R 40m2 S EFAE, ®ESKE
$E. THREEASEFNR, REFRSERRBILE,

(3) FHEHBIHRIRHRERR L. BEREAHSGESBE+HRRAERS
LEJEE 15m BHREAREER. BT KARLEERES B, R
F&EFBRAEET 15m HS@IMHEEERERARE, RS E=RREY
MER— Gk 4EAL%, FEEENI., BREULERSRBEESARER
P, LARAD B TEH L HEIK

RIELPREEER, XTI DIAITEER (2020) 688 5 (ISP MARIRIE
EAZThER) 20204 12 A 13 B) 5HEKEME, FHEEEARE.

=, HEFPRIEERER

1. KK
&I B R RERERKFEFG K.

A B EFREKEMERER, TIME: TERK. FERIEREKRLAK
Hl &P RWKE TR IR B R EE, Ak

HE
RS
AN

7
s



[image: image31.jpg]ZME RESWEKELRMMLET, 5HAEFG KR EIET
(IS 7K A HEBARHE) (GBBIT8-1996) 3R 4 I = HEBUARHE JE HEN D6V BE TITEL
SKERN, S4FFEEKOE ABFIXR REGKAET 15 RHRARHE)
(GB18918-2002) —4& A ¥rvfE, BAHEMIT.

2. &R

AWM E RS FEANRFERME. BHRiEERE. PERE. REES.

I B FIEROR AL EN A WHARBRAERG L E L 1mEm S E A
HERG BmiER. PELIFEEFAREYEER —SkEEEDLSE, HH
KRN R RBERSRBEEHARERA, URDMETARHY; KE
R 2R A EE I 221 5mi HES WA R .

3. &FE

RIS FER XIBEWL BREBHYL. METRE. BB BB,
SHENL KWL KT ZEH. SN TRELBTRZE NGRS, BidikRE
RERE. MEEMBIRE. EARK. | BRASEERRKES.

4. FEERY

AT EEEDEFEFEEFENIR. REEME. K. BHRRERE.
FAER. AUkl EFERNRES., BEEPEEPF4£NEIH R AR
TEEFERURMEBHREBUENRDE. BEZERAEERELTE.

B A R A B 7 R A TR i

1| EmmeEas | BF | BILEE
BB I REBHA
B BRI T RS SREI T 47
LRIt B | —RTWERE SRR BN AN
R
kY  |2EEEEMXERREAMLE
BEETIET R — T E B EATEX
A= R Y RS T
N i B A = b [
H ki BILEE | st m e
| Zrum | @& | Zeam | sieng—wam |




[image: image32.jpg]0. PR EHLEE R R RS 1R

20214 9 A 16 B~17 B, W#AmG RN IR A & 5t A LA bR R B
BIRA BRI ERER SRR LI B W B TR SRR OET T 9%
W, W AR, FMRENTREEIET.

1. &S

YT HAE, SRt RS AT SE B VOCs AbERR =92, 06%. VOCs FI%ZIS
R RE T TR (T E R EFIHEBEEHIRHE) (DB12/524-2020)
FR 1 HAT AR R,

WM, BEEEN AR E (REDLE R HEBURE)
(GB25464-2010) K 5 MinrE R EMEHBER,

BRI, BT FIARES BRI RAREER 0. 414mg/n3,
BHRANFFE (MR LTS RWHERRAE) (GB 25464-2010) K 6 HFRHA -7
B R H TR A -

2. WgFs

Wi RAAE, WA ROEM. BN, ALMFHRE (Tl FIRER
FEHFTAUTAE) (GB 12348-2008) 3 KAREMERER, MMAE (Tukir 7
AR HRATHEY) (GB 12348-2008) 4 FATHEREMER.

3. &K

WA, 5E BKSHE D pH &, CODe ARAREEAE. 4.
Y. BREYBENBIREDHER (FKEEHBIRE) (GB8978-1996)
R AP =FIFHER.

I, R4

R & BT F RREENRE, EF “GHYIISHMRRERRAR
AR EACRER A MR =L IR B M Bt ” BLI7 PRt HEvE Setf oL, SRR
®, —BUANTEERATHSERFFE, FHFLETE, BSRIRRHERERE
B EES, EXREFREHER TRIEEHEMER, BEURZETRIH
RIS

75 TR & S R L

1. STREUIKE: TEMERRE RN BEARMBRERKE TREN
A ARLSHER, SEAERS REEFRELR HB, HRRETE

4

-

%3
LA
F240]]

D> 3100
5
o'

Ok 2510
=

3




[image: image33.jpg]286 ARTEFEWORNEAER: RELFERFRTEREZERR. 28
FRBARMPITHEFELERL. HMREE “ =R ELER;

2. ¥FEAIE AL RSUR B AR ARIES, U B E IR SIIEH B
iE:

3. RERFEEFFEARBEMXANE, W XEEENMREAR. FEE
HEE., “ZR” H5E, FRRBN. SRGRERETREES: SELTR
WHEE A (EKTIEN . RRECERELAR D . BEEFE. BREREZGE
%),

4, TEMETFEAER; TEHNAAE, AREFEKEE. L, H
FAgAE: & ‘=R BEEIER; RRACHE TARIERR; FhRRKH
BHEANAMREEER.

£, NERFHERF TERNEREEN

1. mee) REEEE, RAEEEERME, £REKRESWERRS
H:

2. M —REEREGFE; BB (AREYEFTS 555 6 554 )
(GB18597-2001) B ERTERRBEEEFA, RMEREYRGCHRD LR
xR, FRBEFIAITHE, REGFEET WA EHE;

3. BEFAFOMEMER; TE KFREE (FESAERE. BKIE
fh. BK. BRI O%) RAGMERE: SEXRREEGEMTREK.

A
9% 4 B & ﬂ»;%
WWHRR: (AK), B, BIEE (18)

2021 4£ 10 A 27 H

E)3ngLE

!

0>t

2
Y
A

L
D¢
rNac



[image: image34.jpg]BERTE R THZRP B
R THEAL S
#igsir. EHRIFIEAMERBEARAA
T E &R RIS RIRHAT IR A J iR B ER & A = L1 B
M B R TR R 3ik
N 8]: 20214 A~ H

2t 8340993

BXZ LT SHESHS 2

387878 ACy) 4311 76601151 [

4

34y P79 ofa o230
00376 Y724 ¢

DY

N

)
3

~.
S

S
:_[g_:;_—' e
S




附件6  固定污染源排污登记回执 
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附件9  《衡阳凯新特种材料科技有限公司检测报告》（报告编号：JH2407290601）引用部分（节选）
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附件10  2024年8月12日~8月13日工况说明
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附件11  现有工程危废协议（含资质）及转运联单 
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附件12  引用监测数据--《衡阳高新技术产业开发区调区扩区规划环境影响评价项目》（节选）
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附件13  专家评审意见及签到表
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附图1  项目地理位置示意
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附图2  厂界外50m范围情况
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附图3  厂界外500m范围内情况
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附图4  项目平面布置 
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附图5  项目与衡阳市生态环境管控单元图（2023年版）关系
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附图6  项目与白沙片区控制性详细规划图位置关系 
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附图7  衡阳高新技术产业开发区白沙片配套雨污管网图
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附图8  区域水系图
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